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Roterande filar och skarande verktyg
Allman information

PFERDs verktyg for skarande bearbetning tillverkas noggrant enligt hogsta kvalitetsstandard. | det (e )
breda produktsortimentet finns ett optimalt verktyg fér varje anvandningsomrade. Hogsta kvalitet,
lang livsldangd och en mycket bra avverkningsférmdga ger I6nsam bearbetning av olika material ]
med utmarkt resultat. l

Verktyg fran PFERD ar kvalitetscertifierade enligt ISO 9001. Alla verktyg och mer info:

www.pferd.com

Teknisk kundradgivning

Vi kommer gédrna med forslag pa optimering av bearbetningsuppgifter. PFERD tar tillsammans
med er fram en 16sning eller svarar pa fragor gallande just er tillverkning.
Kontakta oss garna. Vi finns representerade i hela vérlden, se www.pferd.com

Valforpackat och snyggt presenterat

Forpackningen skyddar verktygen pa basta satt. Roterande filar levereras enstycksforpackade i ett
robust, sakert plastfodral. HSS-hélsdgar levereras i en praktisk kartong. Alla férpackningar kan enkelt
hangas upp pa PFERDTOOL-CENTER. P4 etiketten star teknisk information, beteckning och EAN-
kod.

PFERDTOOL-CENTER

Pa PFERDTOOL-CENTER, PFERDs point-of-sale, finns all viktig information som behdvs for att géra
det optimala valet av verktyg. For roterande filar finns ett lasbart vitrinskap.

Kontakta oss garna for mer information!

PFERDVALUE — Mervarde med PFERD

Resultat fran manga olika produkttester ar entydiga: Verktyg fran PFERD har ett matbart mervarde. Mer information
. : finns i broschyren
Upptdck PFERDERGONOMICS och PFERDEFFICIENCY: "PFERDVALUE —
Under namnet PFERDERGONOMICS erbjuder Med PFERDEFFICIENCY erbjuder PFERD inno- Mervédrde med
PFERD ergonomiskt optimerade verktyg och vativa, hdgpresterande verktygslosningar och PFERD". PFERD
maskiner som bidrar till hdgre sakerhet och maskiner med ett patagligt [d6nsamt mervarde. VALUE &

Mervarde med PFERD.

forbattrad arbetskomfort och darigenom

forbattrad hélsa. Y
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Roterande filar och skarande verktyg
Den snabba vagen till det optimala verktyget

Typ av Materialgrupp Bearbetning Hogproduktiv ~ Sida  Universell Sida
bearbetning anvandning anvandning
Konstruktionsstal, STEEL 33
Stal till kolstal, verktygsstal, ~ Grovawverkning 3 PLUS
1 200 N/mm? olegerat stal, satthard- ALLROUND 26
(under 38 HRC) ningsstal, stalgjut-
Stal, gods, seghérdat stdl  Finavverkning MICRO 74 5 12
stalgjutgods
Hardat, seghérdat . G b STEEL 33 3 PLUS
stal ver verktygsstal, rOYATNErENIng ALLROUND 26
1200 N/mm2 sengharcda'g stal, legerat
(6ver 38 HRC) stl, stalgjutgods Finavverkning MICRO 74 5
. - o INoX a4
Rostfritt stdl ~ Rost- och syrabe-  Austenitiskt och Grovavverkning  ALROUND 26 4 12
(INOX) standigt stal ferritiskt rostfritt stal : :
Finavverkning _ 74 5
G kni 1
Aluminiumlegeringar lrovavver lnmg ALU 50
. Finavverkning -
fGra‘?'”'”% Mjuka NON-FERROUS 50
asning, e .
T icke-jdrnmetaller Massing, koppar, zink Grovawverkning ALU 50 1
preparering av ALLROUND 26
pasvetsningar, Finavverkning ALU 50 3
bearbetning av TITANIUM 62
svetsfogar,
bearbetning av Icke- Brons, titan/titan- ALU 50 12
kenturer jarnmetaller  Harda legeringar, harda Grovavwverkning NON-FERROUS 50 4
putsning av icke-jarnmetaller alumiqiumlegeringar INOX 44
gjutgods (h6g kiselhalt) ALLROUND 26
Finavverkning MICRO 74 5
Nickel- och Grovavverkning Pa forfragan - 4
Varmhallfasta koboltbaserade
material legeringar (flygmotor-  Finavverkning MICRO 74 5
och turbintillverkning)
. CAST 57
Gjutjarn med lamell- Grovavverkning ALLROUND % 3 PLUS
grafit EN-GJL (GG),
med kulgrafit/segjarn
. Gratt gjutjarn, EN-GJS (GGG),
i vitt gjutjarn vitt aducergods EN- ; : 12
GIMW (GTW), Finavverkning MICRO 74 3
svart aducergods EN-
GJMB (GTS)
Urfrésning, Termoplaster,
bearbetning av fiberarmerade plaster (GFK/CFK) PLAST 66
konturer Plaster, fiberandel till 40 %,
Kantfrasni dvriga Grovavverknin - -
antfrésning, 9a | Tarmepksier 9 FVK/FVKS 66
konturfrasning, materia : ALU 50
skapa fiberarmerade plaster (GFK/CFK)
ppningar fiberandel Gver 40 % NON-FERROUS 50
Specialanvandning
Typ av bearbetning Hogproduktiv anvandning Sida Universell anvandning Sida
Kantbearbetnin Hardmetallfilar for kantbearbetning 80 - -
9 Kantbearbetningssystem EDGE FINISH 106 - -
Problem med tandbrott Hardmetallfilar med tandning TOUGH, TOUGH-S 68 HSS snabbstalfilar 88
Skapa runda 6ppningar HM kérnborrar 118 HSS-stegborrar, HSS-halsagar 111101/
Bearbetning av stum- och kalsvetsar,
kantbearbetning/ High Speed Disc ALUMASTER 102 - -

fasning med vinkelslipmaskin
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Hardmetallfilar
Allman information

PFERD

S

Roterande filar med langa skaft

Vid anvandning pa svaratkomliga stallen ar hardmetallfilar med langa skaft sérskilt lampliga.
PFERD har utféranden med langa skaft pa lager, sorterade under respektive produktgrupp.

Utférande med langa skaft finns med tandning 3 PLUS, STEEL, Z5 och TOUGH. Alla langa skaft
kan vid behov forkortas. Ytterligare utféranden tillverkas pa begaran.

HICOAT-beldaggning

For speciellt kravande anvandning finns PFERDs hardmetallfilar med HICOAT-beldggning. Den
slitstarka beldggningen ger effektiv spanavgang genom minskad friktion och férlanger livslangden
pa verktyget. Tva olika beldggningar finns tillgangliga. HICOAT-belaggningen HC-FEP for jarn och
stalmaterial. HICOAT-beldggningen HC-NFE for langspanande och kletande aluminiumlegeringar
och icke-jarnmetaller. Mer information finns pa s 12 och 50.

Specialtillverkningar

Skulle det omfattande katalogprogrammet dnda inte racka till for att 16sa arbetsuppgiften, kan vi,
pa forfragan, specialtillverka roterande filar och skarande verktyg enligt era 6nskemal och behov.

Véra saljare och tekniska radgivare hjalper garna till med analys av arbetsuppgiften. Forutsattning-
ar och énskemal, ritningsanvisningar for tandningar, skaftdiametrar, speciallangder, specialformer
och beldggningar tas med i berakningen. Mer information om specialtillverkningar finns pa s 100.
Dar finns aven information om &vriga frasverktyg.

Robotanvidndning

Skarande verktyg fran PFERD kan anvéndas i robotar. Vilket verktyg som &r lampligast beror pa
utrustning och applikation.

Vara saljare och tekniska radgivare hjalper garna till med val av optimalt verktyg.

Omslipning

PFERD erbjuder omslipning av hardmetallfilar vid en omslipningsbar minsta mangd pé 25 st (av
samma sort). HSS- och hardmetallfilar med skaftdiameter 3 mm &r inte I6nsamt att slipa om.
Vara produktionstekniker avgér om omslipning I6nar sig eller ar tekniskt genomférbar. Foljande
tandningar gar att slipa om (endast skaftdiameter 6 och 8 mm):

Tandning 1 Tandning 4 ALU TOUGH-S
Tandning 3 Tandning 5 TITANIUM MICRO
Tandning 3 PLUS INOX TOUGH

Aven l&nga skaft - och HICOAT-utféranden, gar att slipa om. Kontakta oss.

PFERDPRAXEN

PFERDPRAXIS innehaller mycket vardefull information om materialegenskaper och tips och tricks
for att anvanda PFERD-verktyg pa bestamda material.
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Cylindrisk form

=

med andskar

Hardmetallfilar
Former

med

centrerande borrspets med andskar

med borrskar

ZYA ZYAS ZYA ZBS ZYA STS
med platta andskar Kulform Cylindrisk rundad topp Flamform Spetsad form
ZYA FSTS KUD WRC B SPG
Konisk rundad topp Konisk form Spetsad rundad topp Oval form Omvand konisk form
KEL SKM RBF TRE
med andskar Skivform Konisk form 90° EDGE 45° Konisk form 60°

WKNS N KSK KSK EDGE

EDGE 30° Radieform R Radieform V EDGE R3,0

KSJ EDGE R v V EDGE

Bestallningshanvisning

Ange EAN eller beteckning, tandning och
skaftdiameter vid bestallning.

Bestéllningsexempel: Hardmetallfilar
EAN 4007220045176

ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

0006 0 6

Beteckningen betyder

O Form

@ Endast for cylindrisk form med dndskar

© Fil-g x huvudlangd d, x I, [mm]

O Skaft-o d, [mm]

© Tandning (komplettera med 6nskad
tandning nar det finns flera att valja pa).

hllﬂ I ‘
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Hardmetallfilar
PFERD-tandningar for universell anvandning

Tandning 1 Avverkning av icke-jarnmetaller, stal och Tandning 4
(C enligt DIN 8033) gjutjarn. (MX enligt DIN 8033)
H6g avverkning. R ——

PFERD

Avverkning av rostfritt stal (INOX), stal
och varmhallfasta material som nickel-
och koboltbaserade legeringar.

Hog avverkning med korta, trubbiga
spanor.

Bra ytfinhet.

Y
Tandning 3 Avverkning av stal, gjutjarn, rostfritt stal Tandning 5
(MY enligt DIN 8033) (INOX), nickelbas- och titanlegeringar. ananing

Hog avverkning. (F enligt DIN 8033)

= ! S * — - Bra ytfinhet. - % .

Tandning 3 PLUS Lik tandning 3, men krysstandad.

(MX enligt DIN 8033) Avverkning av stal, gjutjarn, rostfritt stal
(INOX), nickelbas- och titanlegeringar.
Hog avverkning.

81 2

Avverkning av stél, gjutjarn, rostfritt stal
(INOX) och varmhalifasta material som
nickel- och koboltbaserade legeringar.
Bra ytfinhet.




PFERD

N

Tandning ALLROUND

Hardmetallfilar

PFERD-tandningar fér hdgproduktiv anvandning

H6g avverkningsformaga pa de viktigaste
materialen som stal, stalgjutgods, rostfritt
stal (INOX), icke-jarnmetaller och gjutjarn.
Lik tandning 3 PLUS med betydligt hogre
avverkning.

Extremt hdg avverkning pa stal och
stalgjutgods.

Lugn gang.

Lagre vibrationer och mindre buller.

Extremt hdg avverkning pa allt austeni-
tiskt, rost- och syrabestandigt stal, rost-
fritt stdl (INOX) och mjuka titanlegeringar.
Vasentligt lagre vibrationer och mindre
buller.

Tandning ALU

Hog avverkning pa aluminium och
aluminiumlegeringar, icke-jdrnmetaller
och plast.

Lugn gang.

Tandning NON-FERROUS

H6g avverkning pa icke-jarnmetaller,
massing, koppar, plast och fiberarmerade
plaster.

Universell anvandning.

Extremt hdg avverkning pa gjutjarn.
Lugn gang.
Lagre vibrationer och mindre buller.

Utmarkt avverkningsprestanda och livs-
ldngd pa hérda titanlegeringar.

Markbart 6kad aggressivitet, stora spanor,
mycket god spanavgang.

Lagre vibrationer och mindre buller.

Exakta kanter — valj mellan 30°- eller
45°-fasning eller en definierad radie pa
3,0 mm.

Saker och enkel att styra.

Tandning PLAST

Kant- och konturfrasning pa arbets-
stycken av mindre harda glas- och kolfi-
berarmerade duroplaster (GFK und CFK
till 40 % fiberandel) och fiberforstarkta
termoplaster.

Minimal delaminering och fransning
genom rak tandning.

Mycket ldmplig for maskiner och robotar.
Lagre vibrationer och mindre buller.

Kant- och konturfrasning pa arbetsstyck-
en av harda glas- och kolfiberarmerade
duroplaster (GFK und CFK &ver 40 %
fiberandel).

Lik tandning FVK.
Lugn gang.

Hog avverkning pa gjutjarn,

stal under 54 HRC.

Extrem slagtalighet.

Kan dven anvandas med hog
omslutningsvinkel 6ver 1/3 och under
slagbelastning.

Hog avverkning pa gjutjarn,

stal under 54 HRC.

Lik tandning TOUGH, men med lugnare
gang och kortare spanor.

Extrem slagtalighet.

Kan dven anvandas med hég omslut-
ningsvinkel éver 1/3 och under slagbelast-
ning.

Tandning MICRO

God avverkning pa nastan alla material
under 68 HRC.

Hog ytfinhet.

Lagre vibrationer och mindre buller.

HICOAT-belaggningar

Generellt kan alla roterande hardme-
tallfilar frdn PFERD &ven levereras med
HICOAT-beldggning.

Forbattrade friktions- och glidegenskaper.
Effektiv spdnavgang.

Lagre varmebelastning.

Battre livslangd.

Kan dven anvandas vid hégre skarhastig-
het jamfort med obelagda roterande filar.

Specialtillverkningar

Skulle vart omfattande sortiment anda inte racka till for att 16sa arbets-
uppgiften, tillverkar PFERD pa forfragan en hogpresterande roterande fil
i basta PFERD-kvalitet — bara for er!

Mer information om specialtillverkningar fran PFERD finns pa s 100.
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Hardmetallfilar
Anvandningsrekommendationer och problemlésning

Anvandningsrekommendationer:

Optimalt varvtal och effekt pa maskinen (tryckluft, elektrisk, maskin for bojlig axel) ar en forutsatt-
ning for ldnsam anvandning av hardmetallfilar.

Anvand i mojligaste man verktygen pa effektstarka maskiner med
elastiskt lagrad spindel for att undvika vibrationer.

For ldnsam anvandning av roterande filar fran skaftdiameter 6 mm
behdvs en maskineffekt pa minst 300-500 watt i det Gvre varvtals-/
skarhastighetsomradet.

Anvand sa hoga varvtal som méjligt enligt varvtals-/skarhastighets-
rekommendationerna.

Vid lagre avverkning (gradning, fasning, latt ytbearbetning) kan
varvtalet ©kas med 100 % (undantag: hardmetallfilar med langt
skaft).

Anvand endast fastspanningssystem/maskiner utan glapp. Kast och
vibrationer pa verktygen ger en for tidig utslitning.

1=
0.5

1/3 av den totala omkretsen

Filens kontaktyta mot arbetsstycket ska inte uppga till mer én 1/3 av
omkretsen for att inte riskera orolig bearbetning och tandbrott. Kan
detta inte undvikas, rekommenderar vi tandningarna TOUGH och
TOUGH-S.

| regel arbetar man mot rotationsriktningen eller med en pendelré-
relse. For att fa en battre ytfinish: for verktyget snabbt over arbets-
stycket i rotationsriktningen.

PFERD

S

Sakerhetsanvisning:

= Anvand skyddsglaségon!

= Anvand horselskydd!

langa skaft!

Anvandning av handskar rekom-
= menderas. Hall i maskinen med
bada handerna.

| rotationsriktning = fin yta

Observera rekommenderade varv-
= tal, speciellt for roterande filar med

Probleml6sning
Bild Typ av problem

Den roterande filen
=T satter igen under
“ anvandning.

Losning

Anvand rétt tandning

for materialet som ska
bearbetas. Valj verktyg med
HICOAT-beldggning eller
anvand slipolja.

Vid évergangen
mellan filhuvud och
skaft syns en kraftig
missfargning.*

P E Filhuvudet lossnar
@ fran skaftet.

Sakerstall att filen anvands
med rekommenderat varv-
tal och/eller minska trycket
och filens kontaktyta mot
arbetsstycket.

Gnistbildning.

Sank varvalet och trycket.
Sakerstall att filens kon-
taktyta mot arbetsstycket
inte uppgar till mer an 1/3
av omkretsen.

Tandbrott och
urflisningar.

Undvik slagbelastning vid
bearbetning.

Bild Typ av problem
Skaftet gar av.

Lésning

Anvand endast maskiner
utan glapp och med oska-
dade spannsystem, byt om
det behovs.

fel Inspanningslangden
ar inte korrekt.

Vdlj inte for liten inspan-
ningslangd pa den rote-
rande filen.

Regel: minsta inspannings-
ldngd 2/3 av skaftlangden
(géller ej roterande filar
med ldnga skaft).

g ———————==_Skaftet bojer sig pa
roterande filar med
langa skaft.

Kontrollera att rekommen-
derat varvtal anvands och
sakerhetsanvisningar for
roterande filar med langa
skaft.

Maérkbart slitage,
orolig gang och
kraftiga vibrationer
wm samt gnistor.

Anvand inte den roterande
filen nar den har slitits ut.
Byt till en ny roterande fil.

* Missfargningar ar svart att undvika pa roterande filar fér hégproduk-
tiv anvandning pga den hdga avverkningen. Detta utgér dock ingen

sakerhetsrisk.
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PFERD

@ Hardmetallfilar
Utféranden med langa skaft

Hardmetallfilar med langa skaft ar utmarkta fér I6nsam bearbetning av sma, svaratkomliga delar Sakerhetsanvisning:

pa konstruktionsdetaljer. Utférande med langa skaft finns i tandning 3 PLUS, tandning 5, STEEL , . o )

och TOUGH. Ej avsedda for robot- eller stationar anvand-
ning. Risk for att filen bryts av. Anvand

Hardmetallfilar med langa skaft kan vid behov forkortas. Hardmetallfilar med beteckning endast spannsystem/maskiner utan glapp.

GL 75 mm tillverkas av homogen hardmetall och kan darfor endast kortas med diamantverktyg.

GL = Totallangd (homogen hardmetall) Observera de rekommenderade

SL = Skaftlangd (langt stalskaft) = Jarvtalen!

Sdkerhetsanvisning — maximalt varvtal [r/min] for roterande filar med langa skaft

Vid arbete med stora skaftlangder ar det nédvandigt att verktyget far kontakt med ar- Bestam rekommenderat varvtal [r/min] enligt

betsstycket respektive att det fors in i arbetsstycket (hal, spar), innan maskinen kopplas foljande:
pa. Kontakt med arbetsstycket ndr maskinen &r igdng maste genomgaende vara séker-
stalld. Om detta inte beaktas kan filen knackas vilket ¢kar risken for olycksfall. Om den standiga
kontakten mellan verktyg och arbetsstycke inte &r sakerstalld vid anvdandning, far de i tabellen
angivna ©® tomgangsvarvtalen inte dverskridas.

@ Vilj 6nskad diameter pa den roterande
filen.

@ Det rekommenderade reducerade varvtalet
[r/min] vid kontakt med arbetsstycket finns

Varvtalen @ vid kontakt med arbetsstycket, arijamforelse med de rekommenderade varv- pé hoger sida i varvtalstabellen.
talen for hardmetallfilar med standardskaftlangder, av sékerhetsskal reducerade till de i tabellen
angivna varvtalen.

Exempel:

Hardmetallfil, SL 150 mm,
tandning 3 PLUS,

rot. fil-g 12 mm.

© Maximalt ® Maximalt
tomgangsvarvtal [r/min] reducerat arbetsvarvtal [r/min]
utan kontakt med arbetsstycket vid kontakt med arbetsstycket

Grovavverkning av stal (1] Skaftlangd [mm]
1ill 1 200 N/mm2. Rot. fil-g [mm] 75 150 75 150
Ma:i(imzlttre:iucker:t7vg:;\(/)tall v!d kontakt 3 10 000 B 31 000 _
mac arbatsstycket: r/min 6 6 000 8000 15000 15000
8 = 6 000 - 11 000

10 - 4000 - 9000

12 - 3000 - 7 000
Forlangningar for spindlar
Vid sporadiskt férekommande bearbetningar kan férldngningar for spindlar vara ett I6nsamt .

alternativ till specialtillverkade roterande filar med langa skaft.
Mer information finns pa s 25.




Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Hardmetallfilar fér universell anvandning ar ldmpliga for fin- och grovavverkning pa de vanligaste
materialen inom industrin. De har hég spanavverkning och kan anvandas pé de flesta material.

Fordelar:

Bra avverkning genom en optimal kombina-
tion av hardmetallkvalitet, geometri och
eventuell beldggning.

Lang livsldngd.

Tack vare exakt rundgang blir arbetet slag-
fritt utan skakmarken och maskinen skonas.
Hog ytfinhet.

Material som kan bearbetas:

Stal, stalgjutgods
Rostfritt stal (INOX)
Icke-jarnmetaller
Gjutjarn

Anvandningsexempel:

Urfrasning

Utjdmning

Gradning

Skapa éppningar
Ytbearbetning
Bearbetning av svetsfogar

Anvandningsrekommendationer:

Anvand verktygen pa effektstarka maskiner
med elastiskt lagrad spindel for att undvika
vibrationer.

For Idnsam anvandning av roterande filar
arbetas i det hogre varvtals-/skarhastighets-
omradet.

Rekommenderad maskineffekt:

- skaft-g 3 mm: 75 till 300 watt

- skaft-g 6 mm: fran 300 watt

Beakta varvtalsrekommendationerna.

Passande maskiner:

Maskiner fér bojliga axlar
Raka maskiner

Robotar
Verktygsmaskiner

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
filar med HICOAT-beldggningar for langvarigt,
mindre trottande och resursbesparande arbete
med perfekta resultat pa kortaste tid.

w | O

Waste Saving TimeSaving

PFERD

Tandning 1
(C enligt DIN 8033)

Awverkning av icke-jarnmetaller, stal och
gjutjarn.
Hog avverkning.

Tandning 4
(MX enligt DIN 8033)

Avverkning av rostfritt stal (INOX), stal och
varmhallfasta material som nickel- och
koboltbaserade legeringar.

Hog avverkning med korta, trubbiga spanor.
Bra ytfinhet.

Tandning 3
(MY enligt DIN 8033)

Avverkning av gjutjarn, stal, rostfritt stal
(INOX), nickelbas- och titanlegeringar.
Hog avverkning.

Bra ytfinhet.

Tandning 5
(F enligt DIN 8033)

Avverkning av gjutjarn, stal, rostfritt stal
(INOX) och varmhallfasta material som
nickel- och koboltbaserade legeringar.
Bra ytfinhet.

Tandning 3 PLUS
(MX enligt DIN 8033)

Tt 7

Lik tandning 3, men krysstandad.
Avverkning av gjutjarn, stal, rostfritt stal
(INOX), nickelbas- och titanlegeringar.
HOg avverkning.

HICOAT-belaggning HC-FEP for
jarn- och stallegeringar

Hog hardhet och slitstyrka.

Effektiv spanavgang genom minskad friktion.
Mycket hég temperaturbestandighet.

Hog livslangd.

Kan ocksa anvandas vid hégre skarhastig-
heter &n obelagda filar.
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat skarhastighetsomrade Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

[m/min] enligt foljande: enligt féljande:
@ Vilj material som skall bearbetas. @ Vilj 6nskad diameter pa den roterande
@ Ligg till bearbetning. filen.
© Bestam tandning. @ skarhastighetsomrade och den roterande
O Ta reda pa skarhastighetsomrade. filens diameter ger det rekommenderade
varvtalet.
@ Materialgrupp @ Bearbetning © Tandning O skirhastighet
1 600-900 m/min
Stal till Konstrukt|c3nss}él, lfolstél, veroktygsstél, Grovawverkning 3 PLUS 450-600 m/min
1200 N/mm?2 olegerat stal, satthardningsstal, -
(under 38 HRC) stalgjutgods, seghardat stal HICOAT HC-FEP 450-750 m/min
Stal Finavverkning 5 450-600 m/min
stélgjutgods 5 3
Hardat, seghdrdat _ 3 PLUS 250-350 m/min
stal 6ver Verktygsstal, seghardat stal, legerat Grovavverkning 4
1200 N/mm?2 stal, stalgjutgods :
(6ver 38 HRC) HICOAT HC-FEP 250-450 m/min
Finavverkning 5 350-450 m/min
1 250-450 m/min
3
i = G kni 250-350 m/mi
Roostfrltt Rost ocb . . Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stal [ 3 PLUS vmin
stal INOX)  syrabestandigt stal P T —"
m/min
Finavverkning 5 350-450 m/min
e el Aluminiumlegeringar Grovavverkning 1 600-900 m/min
J!\'a(lgrlerr?eltgllee-r I Grovawverkning 1 600-900 m/min
9. Koppar Finavverkning 3 450-600 m/min
. 3 .
Icke-jarn-  Harda icke- Brons, titan/titanlegeringar, hérda Grovavverkning 4 250-350 m/min
metaller jarnmetaller aluminium-legeringar (hog kiselhalt) : i i
Finavverkning 5 350-450 m/min
' . , 3 PLUS .
Varmhallfasta Nickel- och koboltbaserade legeringar ~ Grovavverkning 4 250-450 m/min
material (flygmotor- och turbintillverkning) : ) i
Finavverkning 5 350-600 m/min
Gjutjarn med lamellgrafit EN-GJL (GG), Grovavverkning 1 600-900 m/m!n
Giutisrn  Gratt giutjam, med kulgrafit/segjarn EN-GJS (GGG), 3 PLUS 450-600 m/min
iy vitt gjutjarn vitt aducergods EN-GIMW (GTW), ) i ;
svart aducergods EN-GJMB (GTS) Finavverkning 3 450-600 m/min
E)fempel: ' @ skarhastighet [m/min]
Hardmetallfil,
tandning 3 PLUS, (5) 250 350 450 600 750 900
fil-g 12 mm. Fil-o [mm] Varvtal [r/min]
Grovawverkning av 1,5 53 000 74000 95 000 127000 159000 191000

stal till 1 200 N/mmz2.

Skarhastighet: 450-600 m/min 2 40 000 56 000 72 000 95 000 119 000 143 000
Varvtalsomrade: 12 000-16 000 r/min 3 27 000 37 000 48 000 64 000 80 000 95 000
4 20 000 28 000 36 000 48 000 60 000 72 000

6 13 000 19 000 24 000 32 000 40 000 48 000

8 10 000 14 000 18 000 24 000 30 000 36 000

10 8 000 11 000 14 000 19 000 24 000 29 000

12 7 000 9000 12 000 16 000 20 000 24 000

16 5000 7 000 9000 12 000 15 000 18 000

20 4 000 6 000 7 000 10 000 12 000 14 000

25 3000 4000 6 000 8 000 10 000 11 000

Sakerhetshanvisning:

Observera de reducerade varvtalen for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.
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 —T Cylindrisk form ZYA utan dndskar

‘ | Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.
2
\ L ! GL = totallangd (homogen hardmetall)
. SL = skaftlangd (langt stalskaft)
::_‘.‘sE—I-:-fE;:-i‘, - Sakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:

Waste Saving TimeSaving

Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med énskad

tandning.
d, 1 d, L, Tandning Beteckning
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
e SELUS HCFER | 4
= —F F
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
2 10 3 40 - - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3 Z ...
13 3 43 - - 233849 - - 233856 1 ZYA 0613/3 7 ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA0313/3Z...GL75
6 13 3 88 - - 779606 - - 779583 1 ZYA 0613/3Z...SL 75
Skaft-o 6 mm
4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...
6 16 6 55 - 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - - 045596 - 045626 045640 1 ZYA 1013/6 Z ...
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA 1225/6 7 ...
16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 Z ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
Skaft-o0 8 mm
12 25 8 65 - - 045701 - - - 1 ZYA 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 7 ...

Katalog
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rx Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Cylindrisk form ZYAS med andskar % dI»-'--: T
: %—:7_
Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och andskar enligt DIN 8033. ‘ | ‘ ’
2
I

1 1

GL = totallangd (homogen hardmetall)

Bestéllningsanvisningar: — ———
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

Sakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

d, 1 d, L Tandning @ Beteckning
el fmml ] ] S N :Li -
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
2 10 3 40 - 049471 049457 049464 1 ZYAS 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - 049501 072394 049488 1 ZYAS 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - 049532 - 049518 1 ZYAS 0607/3 Z ...
13 3 43 - 049563 402634 049549 1 ZYAS 0613/3 Z ...
Langa skaft-g 3 mm, GL 75 mm
3 13 3 75 - 779705 - 779712 1 ZYAS 0313/3Z ... GL 75
Skaft-o 6 mm
4 13 6 55 - 044926 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 Z ...
6 16 6 55 044964 044971 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...
8 20 6 60 045015 045022 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...
20 6 60 045299 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 Z ...
25 6 65 - 045374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045145 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 7 ...
16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 Z ...
Skaft-0 8 mm
12 25 8 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/8 7 ...

Katalog | Sida
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

o] €% T, Kulform KUD
] Kulformad fil enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.
2
\ L \ GL = totallangd (homogen hardmetall)
N SL = skaftlangd (langt stalskaft)
§-§: Séakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:

Bestallningsanvisningar:

4 . Waste Saving TimeSaving
Komplettera beteckningen med énskad

tandning.
d, 1 d, L, Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
13 3PS HCFEP 4
==F P}
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
1,5 1 3 33 - - 955444 - - 955451 1 KUD 01,51/3 7 ...
2 1,5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/3 7 ...
3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 Z ...
4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3 7 ...
6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 7 ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3 7 ... GL 75
6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75
Skaft-o 6 mm
4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...
6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...
8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
6 5 6 155 - - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 - - 617694 - - - 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
12 10 8 51 - - 047040 - - - 1 KUD 1210/8 Z ...
16 14 8 54 - - 047149 o @ o 1 KUD 1614/8 Z ...
20 18 8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 Z ...

AN N

N\
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K Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Cylindrisk form med rundad topp WRC T

2
Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033. Kombination av
cylindrisk och kulformig geometrisk form.

GL = totallangd (homogen hardmetall) R
SL = skaftlangd (langt stalskaft) s =

Sakerhetsanvisningar:
Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:

WasteSaving TimeSaving

Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med énskad

tandning.
d, 1, d, L, Tandning @ Beteckning
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
1 3 3 PLUS 4 5
o~ S T |I ||I -_1,-.“:T1v. s~ =
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
2 10 3 40 - - 049631 - 395837 049624 1 WRC 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 049662 - 393161 049648 1 WRC 0313/3 Z ...
6 13 3 43 - - 049693 - 393178 049679 1 WRC 0613/3 Z ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779767 - - 779750 1 WRC 0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779743 - - 779729 1 WRC 0613/3Z ... SL 75
Skaft-0 6 mm
4 13 6 55 - - 046173 - 046197 - 1 WRC 0413/6 Z ...
6 16 6 55 046227 046210 046234 835562 046258 046265 1 WRC 0616/6 Z ...
8 20 6 60 046296 046289 046302 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...
10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...
25 6 65 - 046708 046715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6 Z ...
16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6 Z ...
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090336 - - - 1 WRC 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
10 20 8 60 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC 1625/8 7 ...

Katalog | Sida
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q p — _‘h&%_ Tq, Flamform B
; | ‘ Flamformad fil enligt ISO 7755/8 med tandning enligt DIN 8033.
2
h w sL = skaftldngd (1angt stalskaft)

Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

Sakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

d, 1 d, L, r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PLUS
== |
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 0,8 - 955482 049570 1 B 0307/3 7 ...
6 13 3 43 1,0 - 955499 049594 1 B0613/37...
Skaft-o 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 046067 - 1 B 0820/6 Z ...
10 25 6 65 1,7 - 955505 - 1 B1025/6 7 ...
12 30 6 70 2,1 046098 046111 - 1 B 1230/6 Z ...
16 35 6 75 2,6 - 046142 - 1 B 1635/6 7 ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,5 - 617755 - 1 B 0820/6 Z ... SL 150
10 25 6 175 1,7 - 090480 - 1 B 1025/6 Z ... SL 150
12 30 6 180 2,1 - 617779 - 1 B 1230/6 Z ... SL 150
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Spetsad form SPG 0] = T,
Spetsformad fil enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033, planad spets. | ‘
2
GL = totallangd (homogen hardmetall) I !
SL = skaftlangd (Iangt stalskaft)
e B
Sakerhetsanvisningar: —_r — - -

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:

Bestéllningsanvisningar:

4 . Waste Saving Time Saving
Komplettera beteckningen med énskad

tandning.
d, 1 d, I, Tandning Beteckning
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
13 3PUS HCFEP 4
=—F F | _F
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/3 Z ...
13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/3Z ...
6 13 3 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG 0613/3 Z ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG 0313/3Z...GL 75
6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3Z ... SL 75
Skaft-e 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 047996 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 Z ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...
Langa skaft-e 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 7 ...
16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8 Z ...

Katalog | Sida
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Hardmetallfilar for universell anvandning

For fin- och grovbearbetning

Id 2

Konisk form med rundad topp KEL
Konisk fil med rundad topp enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.

PFERD

S

Bestallningsanvisningar:

Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

d, 1 d, L a r Tandning @ Beteckning
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] - 3PLUS 4 5
=—F = F
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 955604 - 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 - 1 KEL 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3.3 - 048528 048559 048597 - 1 KEL 1225/6 Z ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048672 048689 1 KEL 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 048733 - 1 KEL 1630/6 Z ...
Skaft-o 8 mm
12 25 8 65 14° 3,3 - - 048566 - - 1 KEL 1225/8 7 ...
30 8 70 14° 2,6 - - 048641 - - 1 KEL 1230/8 Z ...
d:ﬁ&i’ﬂz Konisk form SKM
Pa—p— ‘ Konisk fil enligt DIN 8032 och tandning enligt DIN 8033, planad spets.
' ! Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.
d, 1 d, I, o Tandning @ Beteckning
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 1 3 3 PLUS 4 5
——— i;‘;;-‘-;;--i TXETTCRS | e
EAN 4007220
Skaft- 3 mm
3 7 3 37 21° - - 049839 - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...
11 3 41 14° - - 049853 451816 049846 1 SKM 0311/3 Z ...
6 13 3 43 25° - - 049877 - 049860 1 SKM 0613/3 Z ...
Skaft-o0 6 mm
6 18 6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...
12 25 6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 1 SKM 1225/6 Z ...
Skaft-o 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - - 1 SKM 1225/8 7 ...

201 2
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Hardmetallfilar for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Spetsad form med rundad topp RBF

Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.

GL = totallangd (homogen hardmetall)
SL = skaftlangd (Iangt stalskaft)

Sakerhetsanvisningar:
Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:

Bestallningsanvisningar: Wastesois
Komplettera beteckningen med énskad
tandning.
d, 1 d, L r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
13 3Rws ..H.,C.-..F—Ei?r A
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 0,75 - - 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3Z ...
13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1 RBF 0313/3Z ...
6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3 Z ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3Z ... GL 75
6 13 3 88 1,5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3Z ... SL 75
Skaft-g 6 mm
6 18 6 55 1,5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...
8 20 6 60 1,2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...
12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 Z ...
16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 - 047910 - 1 RBF 1630/6 Z ...
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 1,5 - - 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 1,2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 2,5 - - 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 2,5 - - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 Z ...
16 30 8 70 3,6 - - 047880 - - - 1 RBF 1630/8 Z ...

2 |
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Hardmetallfilar for universell anvandning fK
For fin- och grovbearbetning

g /@rf__ﬂid Oval form TRE
Ovalt formad fil enligt DIN 8032 med tandning enligt DIN 8033.

1 ! GL = totallangd (homogen hardmetall), SL = skaftlangd (langt stalskaft)

Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

Sdkerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
fér utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

d, 1 d, L, r Tandning @ Beteckning
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] 4 3 3PLUS 4 5
=—F F § F
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/3 Z ...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE 0610/3 Z ...
Langa skaft-g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3 7 ... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3 Z ... SL 75
Skaft-o0 6 mm
6 10 6 50 2,8 - - 048771 - 048801 1 TRE 0610/6 Z ...
8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE 0813/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...
Langa skaft-e 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - - 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150
8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE 0813/6 Z ... SL 150
10 16 6 166 4,0 - - 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150
Skaft-o 8 mm
12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8 Z ...
16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 Z ...
X Skivform N
Skivformad fil, tandning pa periferin 90° symmetrisk, spetsig avslutning. Skivformen ar speciellt
di Idz ldmplig for tillverkning och bearbetning av prismaformade spar.
a4
1 1
d, 1 d, L, o Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
S
EAN 4007220
Skaft-o0 8 mm
25 3 8 43 90° 048740 1 N 2503/8 Z3
6 8 46 90° 048757 1 N 2506/8 Z3
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N

Hardmetallfilar, set for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Set 1500 tandning 3 PLUS och tandning 5

Set 1500 tandning 3 PLUS och 5 innehaller 22 st hardmetallfilar i de vanligaste formerna och di-
mensionerna for allmanna anvandningsomraden. En télig plastldda skyddar verktygen fran smuts

och skador.

Innehall:
22 st hardmetallfilar,

skaft-g 6 mm, tandning 3 PLUS

1 st av varje:

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS

KUD 0807/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
KUD 1614/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS

Skaft-g 3 mm, tandning 5

1 st av varje:
ZYAS 0210/3 Z5
ZYAS 0313/3 75

WRC 0210/3 25
WRC 0313/3 25

Tandning

Skaft-g 3 och 6 mm

3PLUS,5

EAN 4007220

055885

WRC 1225/6 73 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
SPG 1020/6 Z3 PLUS
SPG 1225/6 73 PLUS

SPG 0307/375
RBF 0307/3 25

SKM 0618/6 Z3 PLUS
SKM 1020/6 Z3 PLUS

TRE  0307/3 25
WKN 0307/3 25

=

Beteckning

1500 Z3 PLUS/Z5

Set 1501 tandning 5

Set 1501 tandning 5 innehdller 15 st mindre hardmetallfilar i de vanligaste formerna och dimen-
sionerna for allmanna anvandningsomraden. En talig plastlada skyddar verktygen fran smuts och

skador.

Innehall:
15 st hardmetallfilar,

skaft-g 3 mm, tandning 5

1 st av varje:

ZYAS 0210/3 Z5 B 0307/3Z5 SPG 0307/3 Z5 TRE  0307/3Z5
ZYAS 0313/3 Z5 KUD 0403/3 Z5 SKM 0613/3 Z5 TRE  0610/3 Z5
ZYAS 0607/3 Z5 WRC 0210/3 Z5 RBF 0307/3 Z5 WKNS 0307/3 Z5
ZYAS 0613/3 Z5 WRC 0313/3 Z5 RBF 0613/3 Z5
Tandning @ Beteckning
5
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
055892 1 1501 75

RN

Két;log Sida
2 | 23
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Hardmetallfilar, set for universell anvandning
For fin- och grovbearbetning

Tandning
3 PLUS

EAN 4007220

Skaft-g 6 mm
801017

PFERD

Set 1506 tandning 3 PLUS

Set 1506 tandning 3 PLUS innehaller fem hardmetallfilar i de vanligaste formerna och dimensio-
nerna fér anvandning inom verkstadsindustrin.

En talig plastlada skyddar verktygen fran smuts och skador. Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i
ladan, latt 6verskadligt. Ytterligare fem tomma platser finns for egen bestyckning.

Innehall:

5 st hardmetallfilar,

skaft-g 6 mm, tandning 3 PLUS
1 st av varje:

ZYA 0616/6 Z3 PLUS

KUD 0605/6 Z3 PLUS
WRC0616/6 Z3 PLUS

SPG 0618/6 Z3 PLUS

RBF 0618/6 Z3 PLUS

@ Beteckning

1 1506 Z3 PLUS

Tandning
3 PLUS

EAN 4007220

Skaft-g 6 mm
801338

Sida | Katalog
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Set 1512 tandning 3 PLUS

Set 1512 tandning 3 PLUS innehaller fem hardmetallfilar i de vanligaste formerna och dimensio-
nerna fér anvandning inom verkstadsindustrin.

En talig plastlada skyddar verktygen fran smuts och skador. Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i
ladan, 1att overskadligt. Ytterligare fem tomma platser finns for egen bestyckning.

Innehall:

5 st hardmetallfilar,

skaft-g 6 mm, tandning 3 PLUS
1 st av varje:

ZYA 1225/6 Z3 PLUS

KUD 1210/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 Z3 PLUS

SPG 1225/6 73 PLUS

RBF 1225/6 Z3 PLUS

@ Beteckning

1 1512 73 PLUS




PFERD
9@@ Hardmetallfilar for universell anvandning

Forlangningar fér maskinspindlar

Med férlangningar for spindlar kan roterande filar (skaft-g 3, 6 och 8 mm) forlangas. Detta mojlig-
gor arbete pa svaratkomliga stallen. Férlangningen for spindlarna spanns fast i spannhylsan till
maskinen (tryckluft/elektro) eller i den bojliga axelns handstycke. Vid sporadiskt férekommande
bearbetningar &r spindelféridngningar ett prisvart alternativ till specialtillverkningar av roterande
filar med l&nga skaft.

Sakerhetsanvisning:

_ Observera

Anvéandning av spindelférlangningar i sakerhetsanvisningarna!

kombination med roterande filar med langa

skaft ar av sakerhetsskal inte tillatet. [ =]

Ytterligare sakerhetsanvisningar finns i :

katalog 9.

Utforlig information och bestall-
ningsuppgifter for spindelforlang-
ningar finns i katalog 9.

e | 150 |
Férlingning SPV 150-3 S6 Ra 1
for skaftdiameter 3 mm 115 5
EAN 4007220185308 . g !

150

Forlangning SPV 150-6 S8 )
for skaftdiameter 6 mm 135

EAN 4007220185315

=
'y

IlL
ol

-1

_
Ul
(@]

~=

~ 5
L‘ -

Forlangning SPV 150-8 S8
for skaftdiameter 8 mm

EAN 4007220184400

144
Férlangning SPV 100-6 S8 P | i
for skaftdiameter 6 mm 12 g
EAN 4007220185261 ?7 T
129
Férlangning SPV 100-6 SPG 6 § = -y

EAN 4007220656051 - K3
- . | 120 |
Foérlangning SPV 75-6 S8 R R iy
EAN 4007220185278 t+
30
Férlingning SPV 75-6 SPG 6 P 104 n

for skaftdiameter 6 mm
EAN 4007220333143

M10 x 0,75
PE—

-

N
N
N
o
Y

~
9]

Forlangning SPV 50-3 S8
for skaftdiameter 3 mm

EAN 4007220185254

=1
] 8

-

|

ﬂ
—

w
o
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning

Tandning ALLROUND fér universell anvandning

Med den innovativa tandningen ALLROUND har PFERD hégpresterande roterande filar for mang-
sidig anvandning pa stal och stalgjutgods, rostfritt stal (INOX), icke-jarnmetaller och gjutjarn.
Tandningen ALLROUND har samma férdelar som tandning 3 PLUS, och dessutom en 6kad avverk-
ning pa upp till 30% vid bearbetning av stdl. Det &r mojligt att arbeta bekvdmare med minskade
vibrationer och mindre buller, och dessutom snabbare och med storre [6nsamhet.

Fordelar:

Tydligt hogre avverkning jamfort med
konventionella krysstandade roterande filar.
Kostnads- och tidsbesparande genom hég
avverkning.

Bekvamare arbete genom minskade
vibrationer och lagre buller.

Material som kan bearbetas:

Stal, stalgjutgods
Rostfritt stal (INOX)
Icke-jarnmetaller
Gjutjarn

Prestanda vid anvindning pa stal

A upp il

3(&,

Avverkning

M Konventionella krysstandade rot. filar
W Hardmetallfilar, tandning ALLROUND

Sida | Katalog
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Anvandningsexempel:

Urfrasning

Utjdmning

Gradning

Skapa 6ppningar
Ytbearbetning
Bearbetning av svetsfogar

Anvandningsrekommendationer:

Anvand verktyget pa effektstarka maskiner
med elastiskt lagrad spindel for att undvika
vibrationer.

For I6nsam bearbetning anvands de rote-
rande filarna i 6vre varvtals-/skarhastighets-

omradet. Effektrekommendation fér maskin:

fran 300 watt.
Observera varvtalsrekommendationerna.

Passande maskiner:

Maskiner fér bojliga axlar
Raka maskiner

Robotar
Verktygsmaskiner

Sdkerhetshanvisning:

Den héga avverkningen kan ge
missfargningar pa skaftet. Det forsamrar
inte sakerheten.

PFERD

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS rekommenderar rote-
rande filar med tandning ALLROUND som
innovativ verktygslosning fér bekvamare arbete
med markbart minskade vibrationer och lagre
buller.

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
filar med tandning ALLROUND f6r langvarigt,

mindre trottande och resursbesparande arbete
med perfekta resultat pa kortaste tid.

7 || W || O ] e

Energy Saving Resource Saving

Waste Saving TimeSaving




PFERD

K Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning ALLROUND fér universell anvandning

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat skarhastighetsomrade Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

[m/min] enligt foljande: enligt féljande:
@ Vilj material. © Vilj 6nskad diameter pa den roterande
@ Faststall skdrhastighetsomrade. filen.

O skarhastighetsomrade och den roterande
filens diameter ger det rekommenderade

varvtalet.
© Materialgrupp Bearbetning Tandning @ Skarhastighet
Stal till Konstruktionsstal, kolstal, verktygsstal,
1200 N/mm?2 olegerat stal, satthardningsstal, Grovavverkning ALLROUND 450-750 m/min
Stal, (under 38 HRC) stélgjutgods, seghardat stal

talgjutgods H3 4 8
ellgees | e, sepies skl Verktygsstal, seghardat stal, legerat

over 1 200 N/mm? stal. stalgiutaods Grovavverkning ALLROUND 250-450 m/min
(6ver 38 HRC) + SAIgIUtg
Rostfritt Rost- och L " . : :
stal INOX  syrabestandigt stal Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stal ~ Grovavverkning ALLROUND 450-600 m/min
.MJUk.? Massing, koppar, zink Grovavverkning ALLROUND 450-750 m/min
Icke-jarn-  icke-jarnmetaller
metaller 3 i i i 3
Pl o, izl e (et Grovawerkning ALLROUND 450-600 m/min
icke-jarnmetaller aluminium-legeringar (hog kiselhalt)
Gjutjarn med lamellgrafit EN-GJL (GG),
A Gratt gjutjarn, med kulgrafit/segjarn EN-GJS (GGG), . g .
Gjutjarn vitt gjutjarn vitt aducergods EN-GIMW (GTW), Grovavverkning ALLROUND 450-900 m/min
svart aducergods EN-GJMB (GTS)
Exempel: Kirhastiah .
Hardmetalfi. P3) @ skarhastighet [m/min]
tandning ALLROUND, Rot. fil-o 250 450 600 750 900
rot. fil-g 12 mm. [mm] Varvtal [r/min]
Sg‘iﬁﬂiﬁg”@ ;sz 6 13 000 24000 32 000 40 000 48 000
| .
Skarhastighet: 450750 m/min 8 10 000 18 000 24 000 30 000 36 000
Varvtalsomréade: 12 000-20 000 r/min 10 8000 14 000 19 000 24000 29000
12 7 000 12 000 16 000 20 000 24 000
16 5000 9 000 12 000 15 000 18 000

Katalog | Sida
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning q
Tandning ALLROUND f6ér universell anvandning

. R . . . ..
{‘K dlgﬁ,ﬁ‘ﬁim‘ﬂz Cylindrisk form ZYAS med &ndskar
*‘T““*‘“ Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och &ndskaér.
2
‘ ‘ PFERDVALUE:

R =
ANAIIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ey
E&@;:
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 092866 1 ZYAS 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 092897 1 ZYAS 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 092903 1 ZYAS 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 092941 1 ZYAS 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 092958 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND
T, Kulform KUD

‘ Kulformad fil enligt DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

¢ 0| O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

o
o

. b L ,  Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
— :k:'-\.
S
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 5 6 45 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND
8 7 6 47 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND
10 9 6 49 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND
12 10 6 51 093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND
16 14 6 54 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND

Sida | Katalog
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PFERD

N

Cylindrisk form med rundad topp WRC

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning ALLROUND fér universell anvandning

4l i
Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig geome- RN ‘
: — | —
trisk form. 2 | |
1
PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, 1 d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] A} ROUND
[ T,
L\:}E}
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 093153 1 WRC 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 093184 1 WRC 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093191 1 WRC 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093221 1 WRC 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 093238 1 WRC 1625/6 ALLROUND
Flamform B o]
1
/ITSSSS

Flamformad fil enligt ISO 7755/8.
PFERDVALUE:

NoisefFilter

i |

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

ResourceSaving

d, 1, d, L r Tandning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  A; 1 ROUND
o s
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm

8 20 6 60 1,5 093269
10 25 6 65 1,7 093276
12 30 6 70 2,1 093306
16 35 6 75 2,6 093313

I
2

— ‘

=

S l= s e

1

Beteckning

B 0820/6 ALLROUND
B 1025/6 ALLROUND
B 1230/6 ALLROUND
B 1635/6 ALLROUND




PFERD

Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning ALLROUND fér universell anvandning

| = “&ﬁb='1dz Spetsad form SPG

- Spetsformad fil enligt DIN 8032, planad spets.
PR p— ‘ P g P p
I ! PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(esa\mq‘
d, 1 d, I, Tandning @ Beteckning
R
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 093344 1 SPG 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 093436 1 SPG 1630/6 ALLROUND
Konisk form med rundad topp KEL
Konisk fil med rundad topp enligt DIN 8032.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesa.mq‘
d, 1 d, I, a r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A1 LROUND
o :;d‘s;..:
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 093481 1 KEL 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 14° 2,9 093498 1 KEL 1020/6 ALLROUND
12 25 6 70 14° 3,3 093535 1 KEL 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 14° 4,8 093542 1 KEL 1630/6 ALLROUND

Sida | Katalog
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PFERD

r\\-\i Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning ALLROUND f6r universell anvandning

Konisk form SKM 4
Konisk fil enligt DIN 8032 och tandning enligt DIN 8033, planad spets.
PFERDVALUE:

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I o Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
———
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 18° 093696 1 SKM 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 22° 093702 1 SKM 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 28° 093719 1 SKM 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 26° 093726 1 SKM 1225/6 ALLROUND
Spetsad form med rundad topp RBF o] W‘E
1 < — 2
Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032. r/ — r““""" ‘
2
PFERDVALUE: h !

A i S
$ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, 1 r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
et
S
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 093580 1 RBF 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 1,2 093641 1 RBF 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 2,5 093658 1 RBF 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 2,5 093672 1 RBF 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 3,6 093689 1 RBF 1630/6 ALLROUND

Katalog | Sida




PFERD

Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning ' tK
Tandning ALLROUND fér universell anvandning

d1 r =T, Oval form TRE
: <—I—>‘ ‘ Ovalt formad fil enligt DIN 8032 och tandning enligt DIN 8033.
l; ‘ PFERDVALUE:
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(esa\mg‘
d, 1 d, I r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml A1 ROUND
e
Lf.‘%*b::.
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
6 10 6 50 2,8 093733 1 TRE 0610/6 ALLROUND
8 13 6 53 3,7 093740 1 TRE 0813/6 ALLROUND
10 16 6 56 4,0 093757 1 TRE 1016/6 ALLROUND
12 20 6 60 5,0 093764 1 TRE 1220/6 ALLROUND
16 25 6 65 6,5 093771 1 TRE 1625/6 ALLROUND

Set 1412 ALLROUND

Set 1412 ALLROUND innehdller fem hardmetallfilar for mangsidig anvandning pa stal och
stalgjutgods, rostfritt stal (INOX), icke-jarnmetaller och gjutjarn i de vanligaste formerna och
dimensionerna. En télig plastldda skyddar verktygen fran smuts och skador.

Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i ladan, latt Gverskadligt. Ytterligare fem tomma platser finns
fér egen betsyckning.

Innehall: PFERDVALUE:
5 st hardmetallfilar,
skaft-g 6 mm, tandning ALLROUND

I VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
1 st av varje:

ZYAS 1225/6 ALLROUND % ‘ ‘ ‘

KUD 1210/6 ALLROUND EreroyS | Wastesang | Tmesang | Resowrcesemd
WRC 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND
SPG 1225/6 ALLROUND

Tandning @ Beteckning
ALLROUND

EAN 4007220

Skaft-g 6 mm
133576 1 1412 ALLROUND

B

Sida | Katalog
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PFERD

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

Med den innovativa tandningen STEEL har PFERD tagit fram en unik roterande fil f6r bearbetning
av stal och stalgjutgods. Den utmarker sig genom markbart 6kad aggressivitet och att den ar latt
att styra. Darmed garanteras sakert och exakt arbete.

Tack vare extremt hog avverkning ger den roterande filen i tandning STEEL betydande tidsbespa-
ring och hég lIénsamhet.

S

Fordelar: Anvandningsexempel: Sakerhetshanvisning:
Upp till 50 % hogre avverkning vid anvand- Urfrasning Den hoga avverkningen kan ge
ning pa stal och stalgjutgods jamfort med Utjamning missargningar pa skaftet. Det forsdmrar inte
konventionella krysstandade roterande filar. Gradning sakerheten.

Markbart 6kad aggressivitet, stora spanor
och mycket god spanavgang genom inno-
vativ tandgeometri.

Skonsam mot arbetsstycke genom minskad

Skapa 6ppningar
Ytbearbetning
Bearbetning av svetsfogar

PFERDVALUE:
PFERDERGONOMICS rekommenderar rote-

rande hardmetallfil med tandning STEEL som
en innovativ verktygslosning for behagligare
Stal arbete med minskade vibrationer och lagre
Stalgjutgods buller.

termisk belastning. Material som kan bearbetas:

Anviandningsrekommendationer: 2%@— M_ %)—

Prestanda vid anvandning pa stal och
stalgjutgods

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Anvand verktyget pa effektstarka maskiner

med elastiskt lagrad spindel for att undvika  peeRpPEFFICIENCY rekommenderar roterande

t ;%p‘;” \Fn“brla“tloner. bearbetni <nds d : filar med tandning STEEL f6r langvarigt,
/ r;)r: dc;nf?laa rrnna?ggvreetcclanr\?tglzv/asrlzérshaitirgrtwits mindre tréttande och resursbesparande arbete

omradet. Effektrekommendation for maskin: med perfekta resultat pa kortaste tid.

g’ fran 300 watt. % @ M

IS Observera varvtalsrekommendationerna. ‘

a Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

> ; .

E Passande maskiner: Ytterligare PFERD-verktyg och
Maskiner for bojliga axlar anvandningsrad for bearbetning
Raka maskiner av stal finns i var broschyr PRAXIS
Robotar "PFERD-verktyg for bearbetning

Verktygsmaskiner av konstruktionsstal”.

M Konventionella krysstandade rot. filar
W Hardmetallfil, tandning STEEL

Sakerhetshanvisning:

Observera de reducerade varvta-
len for anvandning av roterande

filar med langa skaft. Dessa finns

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min] @ Vilj 6nskad diameter pa den roterande
enligt féljande: filen.

@ Vilj skdrhastighetsomréade fran tabellen. © Skarhastighetsomrade och den roterande

filens diameter ger det rekommenderade pas 11.
varvtalet.
Materialgrupp Bearbetning Tandning @ Skarhastighet
Stal Konstruktionsstal, kolstal, verktygs-
till 1 200 N/mm? stal, olegerat stal, satthardningsstal,
Stal (under 38 HRC) stalgjutgods, seghardat stal ; .
nl' : d Grovavverkning STEEL 450-750 m/min
stalgjutgods  Hrdat, seghérdat stal . < .
. Verktygsstal, seghardat stal, legerat
over 1 200 N/mrm? stal, stalgjutgods
(6ver 38 HRC) - Staigutg
Exempel: Kirhastiah .
Hardmetalifil, 9- © Skirhastighet [m/min]
tandning STEEL, Rot. fil-o 450 : 750
rot. fil-g 12 mm. [mm] Varvtal [r/min]
\S/kaaasltlghet;éw-o ;;Sooo:)n /;nomooo /mi : 24090 40009
arvtalsomrade: - r/min 8 18 000 30000
10 14 000 24 000
12 12 000 20 000
16 9 000 15 000
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning 5@@
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

Cylindrisk form ZYA utan andskar
Cylindrisk fil enligt DIN 8032.

PFERDVALUE:

= W S
4 W O]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, L d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm

6 16 6 55 937198 24 000-40 000 1 ZYA 0616/6 STEEL

8 20 6 60 937211 18 000-30 000 1 ZYA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937235 14 000-24 000 1 ZYA 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937242 12 000-20 000 1 ZYA 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002360 9 000-15 000 1 ZYA 1625/6 STEEL

Sida | Katalog
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Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL fér stal och stalgjutgods

Cylindrisk form ZYAS med andskar
Cylindrisk fil enligt DIN 8032. Form ZYAS med periferitandning och andskar.

EE! di\&’ — Idz
1 —
|

SL = skaftlangd (Iangt stalskaft) w 1 !
Sakerhetsanvisningar:
Varvtalen for utféranden med = 5 —
langa skaft galler vid kontakt med —
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pas 11.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resource Saving
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
X o~
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
6 16 6 55 937259 24 000-40 000 1 ZYAS 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937266 18 000-30 000 1 ZYAS 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937310 14 000-24 000 1 ZYAS 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937341 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002889 9 000-15 000 1 ZYAS 1625/6 STEEL
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 11 000 1 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 091289 9 000 1 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 091982 7 000 1 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150

b S 2 | 35
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning %q
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

q. g}\\: T, Kulform KUD
l{’j ‘ Kulformad fil enligt DIN 8032.
! L ! sL = skaftlangd (1angt stalskaft)

Sakerhetsanvisningar:

Varvtalen for utféranden med
ldnga skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-

hetsanvisningar finns pa s 11.

PFERDVALUE:

=)= 5
$ | W] O ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

&
i

d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Skaft-0 6 mm
6 5 6 45 936832 24 000-40 000 1 KUD 0605/6 STEEL
8 7 6 47 936849 18 000-30 000 1 KUD 0807/6 STEEL
10 9 6 49 936863 14 000-24 000 1 KUD 1009/6 STEEL
12 10 6 51 936870 12 000-20 000 1 KUD 1210/6 STEEL
16 14 6 54 003008 9 000-15 000 1 KUD 1614/6 STEEL
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
10 9 6 159 092002 9 000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
12 10 6 160 087206 7 000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150

Sida | Katalog .
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K Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL fér stal och stalgjutgods

Cylindrisk form med rundad topp WRC

Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig
geometrisk form.

SL = skaftlangd (Iangt stalskaft)

Sakerhetsanvisningar:

Varvtalen for utforanden med
langa skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-

hetsanvisningar finns pas 11.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

1 W] © ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

EAN 4007220

Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 937129 24 000-40 000 1 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937150 18 000-30 000 1 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937174 14 000-24 000 1 WRC 1020/6 STEEL
12 25 6 65 936696 12 000-20 000 1 WRC 1225/6 STEEL
16 25 6 65 003022 9 000-15 000 1 WRC 1625/6 STEEL
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092309 11 000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092422 9 000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092439 7 000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150

"W Katalog [Sida
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning %K
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

X Flamform B
1 /4 — Idz
- ‘ Flamformad fil enligt ISO 7755/8.
I ‘ sL = skaftldngd (1angt stalskaft)

% Sakerhetsanvisningar:
@, @ Varvtalen for utféranden med

ldnga skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pa s 11.

PFERDVALUE:

=)= 5
$ | W] O ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Skaft-0 6 mm
8 20 6 60 1,5 936719 18 000-30 000 1 B 0820/6 STEEL

10 25 6 65 1,7 092590 14 000-24 000 1 B 1025/6 STEEL

12 30 6 70 2,1 936764 12 000-20 000 1 B 1230/6 STEEL

16 35 6 75 2,6 003039 9 000-15 000 1 B 1635/6 STEEL
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm

10 25 6 175 1,7 092446 9 000 1 B 1025/6 STEEL SL 150

12 30 6 180 2,1 092453 7 000 1 B 1230/6 STEEL SL 150

-

Sida | Katalog
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Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

P
d, @'T[Idz
—i— |

SL = skaftlangd (Iangt stalskaft) 1 !
Sakerhetsanvisningar: e

@ Varvtalen for utféranden med e

langa skaft galler vid kontakt med
PFERDVALUE:

Spetsad form SPG
Spetsformad fil enlig DIN 8032, planad spets.

arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pas 11.

NoisefFilter

i |

WasteSaving

Vibrationfilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

ResourceSaving

d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
S
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
6 18 6 55 936979 24 000-40 000 1 SPG 0618/6 STEEL
8 20 6 60 936993 18 000-30 000 1 SPG 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937013 14 000-24 000 1 SPG 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937082 12 000-20 000 1 SPG 1225/6 STEEL
16 30 6 70 003046 9 000-15 000 1 SPG 1630/6 STEEL
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092460 11 000 1 SPG 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092477 9 000 1 SPG 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092484 7 000 1 SPG 1225/6 STEEL SL 150

Katalog | Sida
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Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning

Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

d |

[mm] [mm] [mm] [mm]

Skaft-o 6 mm

10 20 6 60

12 30 6 70

16 30 6 70
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm

10 20 6 170

12 30 6 180

Katalog

Konisk form med rundad topp KEL
Konisk fil med rundad topp enligt DIN 8032.
SL = skaftlangd (langt stalskaft)

o r Tandning
mml — gregg
EAN 4007220
14° 2,9 936771
14° 2,6 936818
14° 4,8 003053
14° 2,9 092576
14° 2,6 092583

“'mm'"ﬁm‘!ﬂ.m W |

14 000-24 000 1
12 000-20 000 1
9 000-15 000 1

PFERD

Sakerhetsanvisningar:

Varvtalen for utféranden med

ldnga skaft galler vid kontakt med

arbetsstycket. Ytterligare saker-
PFERDVALUE:

hetsanvisningar finns pa s 11.

HapticFilter

®

Timesaving

NoiseFilter

i |

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySaving

r/min @

|

ResourceSaving

Beteckning

KEL 1020/6 STEEL
KEL 1230/6 STEEL
KEL 1630/6 STEEL

KEL 1020/6 STEEL SL 150
KEL 1230/6 STEEL SL 150

9 000 1
7 000 1
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

Konisk form SKM
Konisk fil enligt DIN 8032 och tandning enligt DIN 8033, planad spets.

SL = skaftlangd (Iangt stalskaft)
Sakerhetsanvisningar:
Varvtalen for utféranden med L
langa skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pas 11.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ Timesaving ‘ ResourceiavmrJ
. 1 d, I, o Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
S
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 18° 092736 24 000-40 000 1 SKM 0618/6 STEEL
8 20 6 60 22° 092774 18 000-30 000 1 SKM 0820/6 STEEL
10 20 6 60 28° 092781 14 000-24 000 1 SKM 1020/6 STEEL
12 25 6 65 26° 092859 12 000-20 000 1 SKM 1225/6 STEEL
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 28° 092545 9 000 1 SKM 1020/6 STEEL SL 150

12 25 6 175 26° 092569 7 000 1 SKM 1225/6 STEEL SL 150
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning STEEL for stal och stalgjutgods

g _tﬁfg‘&%’"—__]ﬂ Spetsad form med rundad topp RBF

1 /4 \\‘:‘\\‘:‘.—f___.__. 2 . .
: I ‘ Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032.
l ‘ sL = skaftlangd (1angt stalskaft)
LESSS, Sakerhetsanvisningar:

\QQ:-E‘?-_%V‘.__ —~ — Varvtalen for utféranden med
langa skaft galler vid kontakt med
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pa s 11.

PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resour(eSavmg‘
d, 1 d, I, r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 936887 24 000-40 000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 936900 18 000-30 000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936924 14 000-24 000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 936931 12 000-20 000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060 9 000-15 000 1 RBF 1630/6 STEEL
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,2 092491 11 000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 092507 9 000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 092514 7 000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150

Sida | Katalog
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K Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning STEEL fér stal och stalgjutgods

Oval form TRE I &&=
g SS—=
Ovalt formad fil enligt ISO 7755/8. T ‘
2
sL = skaftlangd (Iangt stalskaft) I w
Sakerhetsanvisningar: Pty
Varvtalen for utféranden med @ ——
langa skaft galler vid kontakt med '
arbetsstycket. Ytterligare saker-
hetsanvisningar finns pas 11.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resource Saving
. 1 d, I, r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
8 13 6 53 3,7 092637 18 000-30 000 1 TRE 0813/6 STEEL
10 16 6 56 4,0 092644 14 000-24 000 1 TRE 1016/6 STEEL
12 20 6 60 5,0 092682 12 000-20 000 1 TRE 1220/6 STEEL
16 25 6 65 6,5 092729 9 000-15 000 1 TRE 1625/6 STEEL
Langa skaft-6 6 mm, SL 150 mm
10 16 6 160 4,0 092521 9 000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150
12 20 6 170 5,0 092538 7 000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150

Set 1812 STEEL

Set 1812 STEEL innehaller fem hardmetallfilar f6r bearbetning av stal och stélgjutgods, i de vanli-
gaste formerna och dimensionerna. En talig plastldda skyddar verktygen fran smuts och skador.
Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i ladan, latt 6verskadligt. Ytterligare fem tomma platser finns
fér egen bestyckning.

Innehall: PFERDVALUE:

5 st hardmetallfilar,

skaft-g 6 mm,

tandnlng STEEL Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

1 st av varje: ‘ ‘ ' ‘

ZYA 1225/6 STEEL sfg w@g n... Rem
KUD 1210/6 STEEL

WRC 1225/6 STEEL

SPG 1225/6 STEEL
RBF 1225/6 STEEL

Tandning @ Beteckning
STEEL
§ ~

EAN 4007220

Skaft-g 6 mm
004357 1 1812 STEEL

2 143



Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning

Tandning INOX for rostfritt stal (INOX)

Med tandning INOX har PFERD utvecklat hardmetallfilar f6r bearbetning av rostfritt stal (INOX).
INOX-tandningen utmarker sig genom extremt hég avverkning pa allt austenitiskt, rost- och
syrabestandigt stal. Den ger betydligt mindre vibrationer dn konventionella krysstandade

roterande filar.

Fordelar:

Exceptionellt hég avverkning och lang
livslangd tack vare innovativ tandnings-
geometri.

Hogkvalitativ ytfinish genom optimal span-
bildning.

Lag varmeutveckling minskar risken for
blaanlépning pa materialet.

Material som kan bearbetas:

Rostfritt stal (INOX)
Mijuka titanlegeringar
(draghalifasthet under 500 N/mm?)

Prestanda vid anvandning
pa rostfritt stal (INOX)

A .
upp til
100 %

Avverkning

M Konventionella krysstandade rot. filar
M Hardmetallfil, tandning INOX

Anvandningsexempel:

Urfrasning

Utjdmning

Gradning

Skapa 6ppningar
Ytbearbetning
Bearbetning av svetsfogar

Anvandningsrekommendationer:

Anvand verktygen pa effektstarka maskiner
med elastiskt lagrad spindel for att undvika
vibrationer.

For Idnsam anvandning av roterande filar
arbetas i det hégre varvtals-/skarhastighets-
omradet.

Effektrekommendation for maskin:

- skaft-g 3 mm: 75 till 300 watt

- skaft-g 6 mm: fran 300 watt

Beakta varvtalsrekommendationerna.
Varvtalen i tabellen baseras pa bearbetning
av rostfritt stal (INOX).

Passande maskiner:

Maskiner fér bojliga axlar
Raka maskiner

Robotar
Verktygsmaskiner

Sakerhetshanvisning:

Den hdga avverkningen kan ge
missargningar pa skaftet. Det forsamrar inte
sakerheten.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS rekommenderar rote-
rande hardmetallfil med tandning INOX som
en innovativ verktygslosning for behagligare
arbete med minskade vibrationer och lagre
buller.

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
filar med tandning INOX for langvarigt, mindre
troéttande och resursbesparande arbete med

perfekta resultat pa kortaste tid.
Resource Saving

Energy Saving Waste Saving Time Saving

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min]
enligt féljande:

@ Vilj den materialgrupp som ska bearbetas.

@ Vilj skarhastighetsomréade fran tabellen.

© Vilj 6nskad diameter pa den roterande
filen.

© Materialgrupp

Rostfritt stal

(INOX) Rost- och syrabestandigt stal

Icke-jarnmetaller  Icke-jarnmetaller
Exempel:

Hardmetallfil,

tandning INOX,

rot. fil-g 12 mm.

Grovavverkning pa Rostfritt stal (INOX).
Skarhastighet: 450-600 m/min
Varvtalsomrade: 12 000-16 000 r/min

O skarhastighetsomrade och den roterande
filens diameter ger det rekommenderade
varvtalet.

Bearbetning

Austenitiskt och ferritiskt

rostfritt stal Cleais e

Titan/titanlegeringar Grovavverkning

3) 250
Rot. fil-g [mm]
3 27 000
4 20 000
5 16 000
6 13 000
8 10 000
10 8 000
12 7 000

w“ Fler verktyg fran PFERD
! och manga vardefulla
anvandningstips for
8 bearbetning av rostfritt stal
& (INOX) finns i “PFERD — PRAXIS
"W \Verktyg for bearbetning av
INBXE rostfritt stal (INOX)*.

Tandning @ skarhastighet
INOX 450-600 m/min
INOX 250-450 m/min

O skarhastighet [m/min]

450 600
Varvtal [r/min]
48 000 64 000
36 000 48 000
29 000 40 000
24 000 32 000
18 000 24 000
14 000 19 000
12 000 16 000

| 2
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r\\-\v) Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning INOX for rostfritt stal (INOX)

Cylindrisk form ZYA utan andskar q [ @}‘:ﬂ
1 i\; - SERAC)
Cylindrisk fil enligt DIN 8032. o

p——
A\
e

1 1

PFERDVALUE:

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 13 3 43 930380 27 000-64 000 1 ZYA 0313/3 INOX
6 13 3 43 930403 13 000-32 000 1 ZYA 0613/3 INOX
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 900499 13 000-32 000 1 ZYA 0616/6 INOX
8 20 6 60 952245 10 000-24 000 1 ZYA 0820/6 INOX
10 20 6 60 952252 8 000-19 000 1 ZYA 1020/6 INOX
12 25 6 65 900505 7 000-16 000 1 ZYA 1225/6 INOX
Cylindrisk form ZYAS med andskar
v TS
Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och andskar. ‘ B ‘
2
PFERDVALUE: w I w
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energimg ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourcedemuJ
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 13 3 43 034453 27 000-64 000 1 ZYAS 0313/3 INOX
6 13 3 43 034460 13 000-32 000 1 ZYAS 0613/3 INOX
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 034477 27 000-64 000 1 ZYAS 0616/6 INOX

12 25 6 65 034484 7 000-16 000 1 ZYAS 1225/6 INOX
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning INOX for rostfritt stal (INOX)

d @.* T4, Kulform KUD
ol Kulformad fil enligt DIN 8032.
2
w I w PFERDVALUE:
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(eSame
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S8
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 2 3 33 930434 27 000-64 000 1 KUD 0302/3 INOX
4 3 3 34 034439 20 000-48 000 1 KUD 0403/3 INOX
5 4 3 35 034446 16 000-40 000 1 KUD 0504/3 INOX
6 5 3 35 930441 13 000-32 000 1 KUD 0605/3 INOX
Skaft-0 6 mm
6 5 6 45 900536 13 000-32 000 1 KUD 0605/6 INOX
8 7 6 47 952269 10 000-24 000 1 KUD 0807/6 INOX
10 9 6 49 952276 8 000-19 000 1 KUD 1009/6 INOX
12 10 6 51 900543 7 000-16 000 1 KUD 1210/6 INOX
Y - Cylindrisk form med rundad topp WRC
[ ES— ¢ ”
— Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig geome-
L trisk f.
l, | risk form.
PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(esavmg‘
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 13 3 43 930410 27 000-64 000 1 WRC 0313/3 INOX
6 13 3 43 930427 13 000-32 000 1 WRC 0613/3 INOX
Skaft-0 6 mm
6 16 6 55 900512 13 000-32 000 1 WRC 0616/6 INOX
8 20 6 60 952283 10 000-24 000 1 WRC 0820/6 INOX
10 20 6 60 952290 8 000-19 000 1 WRC 1020/6 INOX
12 25 6 65 900529 7 000-16 000 1 WRC 1225/6 INOX

Katalog

Sida
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning INOX for rostfritt stal (INOX)

Flamform B

Flamformad fil enligt ISO 7755/8.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter

HapticFilter

a

I}

|

|

EnergySaving

WasteSaving

TimeSaving

Resource Saving

d, 1 d, L, r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
8 20 6 60 1,5 952306 10 000-24 000 B 0820/6 INOX
10 25 6 65 1,7 952313 8 000-19 000 B 1025/6 INOX
12 30 6 70 2,1 930502 7 000-16 000 B 1230/6 INOX
Spetsad form SPG R =3
p d, @ : == {d,
Spetsformad fil enligt DIN 8032, planad spets.
P 9 P P }
PFERDVALUE: ! ‘
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(eiawg‘
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Skaft-g 3 mm
3 7 B 37 034491 27 000-64 000 1 SPG 0307/3 INOX
13 B 43 034507 27 000-64 000 1 SPG 0313/3 INOX
6 13 3 43 034514 13 000-32 000 1 SPG 0613/3 INOX
Skaft-g 6 mm
6 18 6 55 936948 13 000-32 000 1 SPG 0618/6 INOX
8 20 6 60 952320 10 000-24 000 1 SPG 0820/6 INOX
10 20 6 60 952337 8 000-19 000 1 SPG 1020/6 INOX
12 25 6 65 936894 7 000-16 000 1 SPG 1225/6 INOX
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning %Q
Tandning INOX for rostfritt stal (INOX)

q hﬂ Spetsad form med rundad topp RBF
1 / ~ . 2
- |24,{ | ‘

Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032.

i ! PFERDVALUE:

R =
ANAIIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 13 3 43 0,75 930472 27 000-64 000 1 RBF 0313/3 INOX
6 13 3 43 1,5 930489 13 000-32 000 1 RBF 0613/3 INOX
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 900550 13 000-32 000 1 RBF 0618/6 INOX
8 20 6 60 1,2 952344 10 000-24 000 1 RBF 0820/6 INOX
10 20 6 60 2,5 952351 8 000-19 000 1 RBF 1020/6 INOX
12 25 6 65 2,5 900567 7 000-16 000 1 RBF 1225/6 INOX

Oval form TRE
Ovalt formad fil enligt DIN 8032.
1 ! PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

¢ 0| O] ed]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
SSSS
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm

8 13 6 53 3,7 952368 10 000-24 000 1 TRE 0813/6 INOX
10 16 6 56 4,0 952375 8 000-19 000 1 TRE 1016/6 INOX
12 20 6 60 5,0 930519 7 000-16 000 1 TRE 1220/6 INOX

Sida | Katalog
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g Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning INOX for rostfritt stal (INOX)

- —_ ] -

Konisk form med rundad topp KEL . = T

Konisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. ,71 ‘\! = i%
PFERDVALUE: ’ I !

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L o r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 952382 10 000-24 000 1 KEL 0820/6 INOX
10 20 6 60 14° 2,9 952399 8 000-19 000 1 KEL 1020/6 INOX
12 30 6 70 14° 2,6 930496 7 000-16 000 1 KEL 1230/6 INOX

Set 1912 INOX

Set 1912 INOX innehaller fem hardmetallfilar for bearbetning av rostfritt stal (INOX), i de vanli-
gaste formerna och dimensionerna. En talig plastldda skyddar verktygen fran smuts och skador.
Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i ladan, latt 6verskadligt. Ytterligare fem tomma platser finns
fér egen betsyckning.

Innehall: PFERDVALUE:
5 st hardmetallfilar,
skaft-g 6 mm, tandning INOX

I VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
1 st av varje:

ZYA 1225/6 INOX % ‘ @ ‘ ‘

KUD 1210/6 INOX EnergySio | WasteSwing | TimeSwng | Resourcesaing
WRC 1225/6 INOX
RBF 1225/6 INOX
SPG 1225/6 INOX

Tandning @ Beteckning
INOX

S
EAN 4007220

Skaft-g 6 mm
068816 1 1912 INOX

Katalog | Sida




Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning q
Tandningar ALU, NON-FERROUS for aluminium/icke-jarnmetaller

For bearbetning av aluminium och icke-jarnmetaller har PFERD tva effektiva tandningar och en
HICOAT-beldggning som é&r speciellt utformade foér bearbetning pa langspanande och kletande

material.

Anvandningsexempel:

Urfrasning

Utjdmning

Gradning

Skapa éppningar
Ytbearbetning
Bearbetning av svetsfogar

Passande maskiner:

Maskiner for bojliga axlar
Raka maskiner

Robotar
Verktygsmaskiner

Anvandningsrekommendationer:

Anvand verktygen pa effektstarka maskiner
med elastiskt lagrad spindel for att undvika
vibrationer.

For Idnsam anvandning av roterande filar
arbetas i det hogre varvtals-/skarhastighets-
omradet.

Effektrekommendation for maskin:

- skaft-g 3 mm: 75 till 300 watt

- skaft-g 6 mm: fran 500 watt

Beakta varvtalsrekommendationerna.

PFERD

--------- S Fler verktyg fran PFERD

! och manga vardefulla
dl anvandningstips for
bearbetning av aluminium
finns i “PFERD-Praxis for
b bearbetning av aluminium”.

'Aluminium

Slipolja 412 ALU

. Ett alternativ till HICOAT-beldggning
HC-NFE é&r slipolja. Speciellt lamplig
ar slipoljan 412 ALU i sprayburk,
400 ml, EAN 407220791332. Utfor-
lig information om slipolja 412 ALU
finns i katalog 4.

Tandning ALU

PFERD har vidareutvecklat tandning ALU for
avverkning pa aluminium. Tandning ALU
kannetecknas av stor avverkningskapacitet.

Fordelar:

Extremt hég avverkning.

Stora spanor.

Minskning av materialvidhaftning och
|6seggar.

Lang livsldangd och lugn gang.

Kan anvandas med en skérhastighet upp till
1100 m/min.

Tandning ALU med
HICOAT-belaggning HC-NFE

Anvandning av roterande filar med
HICOAT-beldggning HC-NFE forhindrar
spanor att fastna vid bearbetning av mjuka
aluminiumlegeringar. Tack vare detta okar
verktygets livslangd och det blir battre ytfinhet
pa arbetsstycket.

Fordelar:

Lampliga for langspanande och kletande
icke-jarnmetaller.

Maximal avverkning.

Effektiv spdnavgang genom minskad
friktion.

Lag varmepaverkan.

Hog livslangd.

Material som kan bearbetas:

Aluminium

Brons

Koppar

Massing

Titan

Titanlegeringar

Zink

Fiberarmerade plaster (GFK/CFK)
Termoplaster

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande

filar med HICOAT-beldggningar fér langvarigt,
mindre tréttande och resursbesparande arbete
med perfekta resultat pa kortaste tid.

uw | O

Waste Saving Time Saving

PFERD har utvecklat tandningen NON-FERROUS
fér universell anvandning pa icke-jarnmetaller
och fiberarmerade plaster. Tandning NON-
FERROUS kannetecknas av stor avverknings-
kapacitet.

Fordelar:

Mycket bra avverkning vid anvandning pa
icke-jarnmetaller som massing och koppar,
plast och fiberforstarkt plast.

Material som kan bearbetas:

Brons

Koppar

Madssing

Zink

Fiberarmerade plaster (GFK/CFK)
Termoplaster

501 2



PFERD

N

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat skarhastighetsomrade

[m/min] enligt foljande:

@ Vilj material som ska bearbetas.
@ Ligg till bearbetning.

© Bestam tandning.

O Faststall skdrhastighetsomrade.

Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min]
enligt féljande:

@ Vilj 6nskad diameter pa den roterande
filen.

@ skarhastighetsomrade och den roterande
filens diameter ger det rekommenderade

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandningar ALU, NON-FERROUS for aluminium/icke-jarnmetaller

varvtalet.
© Materialgrupp ® Bearbetning © Tandning O skarhastighet
ALU
Grovavverkning 600-1 100 m/min
- ) HICOAT HC-NFE
Aluminiumlegeringar ALU
Finavverkning HICOAT HC-NFE 900-1 100 m/min
Mijuka ALU

icke-jarnmetaller

Icke-jarnmetaller

Harda
icke-jdrnmetaller

Grovavverkning
Massing, koppar, zink

Finavverkning

Harda Grovavverkning

aluminiumlegeringar

(hég kiselhalt) Finavverkning

Grovavverkning
Brons

Finavverkning

Grovavverkning

Plast, Termoplaster hardgummi,

ovriga material

fiberarmerade plaster (GFK/CFK)

Finavverkning

HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS
ALU
HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE

600-1 100 m/min
450-600 m/min

900-1 100 m/min

600-1 100 m/min

900-1 100 m/min

600-900 m/min

600-1 100 m/min

600-1 100 m/min

E’gfd"r‘npe‘in " ® @ skrhastighet [m/min]

tandning ALU, Rot. fil-o 450 600 900 1100

rot. fil-g 12 mm. [mm] Varvtal [r/min]

J[Géovsrvc\)/rfsrkning av harda icke-jarnmetaller, 3 48 000 64 000 95 000 117 000

X .

Skarhastighet: 600-900 m/min z 2o e el St ST

Varvtalsomrade: 16 000-24 000 r/min 8 18 000 24000 36 000 44 000
10 14 000 19 000 29 000 35 000
12 12 000 16 000 24 000 30 000
16 9 000 12 000 18 000 22 000

e —
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning tK
Tandningar ALU, NON-FERROUS f6r aluminium/icke-jarnmetaller

TESSESR Cylindrisk form ZYA utan dndskar
dW =
| =
IZ

‘ Cylindrisk fil enligt DIN 8032.
I l 1

1

SN (—
—

d, 1 d, L Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] NoN-FERROUS
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 221044 1 ZYA 0616/6 NON-FERROUS
12 25 6 65 533314 1 ZYA 1225/6 NON-FERROUS
Skaft-o 8 mm
12 25 8 65 221051 1 ZYA 1225/8 NON-FERROUS

Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och andskar.

& dlﬁzﬂ Cylindrisk form ZYAS med @ndskar
= |

\ 1 ! Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:
d, 1 d, L, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
==
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 13 3 43 803653 - 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43 803660 - 1 ZYAS 0613/3 ...
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 246986 - 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 952955 - 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 533321 - 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 533345 804117 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 803974 - 1 ZYAS 1625/6 ...
Skaft-o 8 mm
12 25 8 65 246979 - 1 ZYAS 1225/8 ...

Sida | Katalog




PFERD

K Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandningar ALU, NON-FERROUS for aluminium/icke-jarnmetaller

Kulformad fil enligt DIN 8032.

Kulform KUD d, HE
- |

Bestallningsanvisningar: ‘ 1 ‘
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:

WasteSaving TimeSaving

d, L d, I, Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS @
SS =
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 2 3 33 803714 - - 1 KUD 0302/3 ...
6 3 35 803721 = = 1 KUD 0605/3 ...
Skaft-o 6 mm
6 5 6 45 869123 = = 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 869130 = 221082 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 952962 - - 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 533147 804155 533154 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 803998 = = 1 KUD 1614/6 ...

Cylindrisk form med rundad topp WRC
Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig geome-

trisk form. - I |
Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.
PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:
d, 1 d, L Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU HC-NFE  NON-FERROUS @
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
B 13 3 43 803691 - - 1 WRC 0313/3 ...
6 13 3 43 803707 - - 1 WRC 0613/3 ...
Skaft-o0 6 mm
6 16 6 55 247006 - 221068 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 952979 - - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 952986 - - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 533260 804131 533284 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 803981 - - 1 WRC 1625/6 ...
Skaft-o0 8 mm
12 25 8 65 247013 - - 1 WRC 1225/8 ...
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning K
Tandningar ALU, NON-FERROUS for aluminium/icke-jarnmetaller

Spetsad form SPG
Spetsformad fil enligt DIN 8032, planad spets.

7

Iz

o
o

b . . ., Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU
=
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 003350 1 SPG 0307/3 ALU
13 3 43 003435 1 SPG 0313/3 ALU
6 13 3 43 003442 1 SPG 0613/3 ALU
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 003503 1 SPG 0618/6 ALU
8 20 6 60 003534 1 SPG 0820/6 ALU
10 20 6 60 003558 1 SPG 1020/6 ALU
12 25 6 65 003596 1 SPG 1225/6 ALU

Konisk form med rundad topp KEL
Konisk fil med rundad topp enligt DIN 8032.

Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:
d, 1 d, L a r Tandning @ Beteckning
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 953013 - - 1 KEL 0820/6 ...
10 20 6 60 14° 2,9 953020 - 221105 1 KEL 1020/6 ...
12 30 6 70 14° 2,6 533109 533093 533116 1 KEL 1230/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 804018 - - 1 KEL 1630/6 ...
Skaft-o0 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 247037 - - 1 KEL 1230/8 ...
16 30 8 70 14° 4,8 - - 221129 1 KEL 1630/8 ...

Sida | Katalog
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9@@ Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandningar ALU, NON-FERROUS for aluminium/icke-jarnmetaller

Spetsad form med rundad topp RBF d, /@.@r_—lidz
Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032. A P— 'H ‘
Bestallningsanvisningar: I !
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.
PFERDVALUE:
HICOAT-beldggning:
d, L d, I, r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
ﬁ ‘a“ e
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 13 3 43 0,75 803677 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 803684 - 1 RBF 0613/3 ...
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 328071 - 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 952993 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 953006 - 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 533208 533192 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 804001 - 1 RBF 1630/6 ...
Skaft-o 8 mm
12 25 8 65 2,5 247020 - 1 RBF 1225/8 ...
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning t&
Tandningar ALU, NON-FERROUS f6r aluminium/icke-jarnmetaller

|
11

EAN 4007220
Skaft-g 3 mm
004401

PFERD

Set 1603 ALU

Set 1603 ALU innehaller 10 st sma hardmetallfilar fér bearbetning av aluminium, i de vanligaste
formerna och dimensionerna. En talig plastldda skyddar verktygen fran smuts och skador.

Innehall:

10 st hardmetallfilar,

skaft-g 3 mm, tandning ALU

1 st av varje:

ZYAS 0313/3 ALU WRC 0313/3 ALU SPG 0313/3 ALU
ZYAS 0613/3 ALU WRC 0613/3 ALU SPG 0613/3 ALU
KUD 0302/3 ALU RBF 0313/3 ALU

KUD 0605/3 ALU RBF 0613/3 ALU

@ Beteckning

1 1603 ALU

Tandning

EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
068823

Set 1612 ALU

Set 1612 ALU innehéller fem hardmetallfilar for bearbetning av aluminium, i de vanligaste
formerna och dimensionerna. En talig plastlada skyddar verktygen fran smuts och skador.
Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i ladan, latt éverskadligt. Ytterligare fem tomma platser finns
for egen bestyckning.

Innehall:

5 st hardmetallfilar,

skaft-g 6 mm, tandning ALU

1 st av varje:
ZYAS 1225/6 ALU RBF 1225/6 ALU
KUD 1210/6 ALU KEL 1230/6 ALU
WRC 1225/6 ALU

@ Beteckning

1 1612 ALU




PFERD

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning CAST for gjutjarn

Med tandning CAST har PFERD utvecklat en innovativ roterande fil speciellt anpassad for bearbet-
ning av gjutjarn. Den kannetecknas av extremt hég avverkning pa gjutjarn och ger lugn gang med
mindre vibrationer samt lagre buller.

Fordelar: Material som kan bearbetas:
Upp till 100 % hdgre avverkning vid Grajarn
anvandning pa gjutjarn genom innovativ Segjarn = o
tandgeometri jamfort med konventionella Aducergods SakerhEtShanVIsnmg'
krysstandade filar. Den hdga avverkningen kan ge
Hogre aggressivitet, stora spanor, mycket Anvandningsexempel: missargningar pa skaftet. Det férsamrar inte
bra spanavgang. L sakerheten.
Bekvamare arbete genom minskade Urf[asn!ng
vibrationer och lagre buller. Utjamning PFERDVALUE:
Gradning
Skapa 6ppningar PFERDERGONOMICS rekommenderar rote-
Prestanda vid Ytbearbetning rande hardmetallfil med tandning CAST som
anvandning pa gjutjarn Bearbetning av svetsfogar en innovativ verktygslosning for behagligare
A ; arbete med minskade vibrationer och lagre
:F&%t;/” Anvandningsrekommendationer:  buller.
(]
Anvand verktyget pé effektstarka maskiner xv\,ﬂ ] M_ %)_
o med elastiskt lagrad spindel for att undvika
= vibrationer. VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
< For(!lo”fslam b’?a..rbet”'”gtaln"f';?'shdet.roae't PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
2 ran oed Itaré}? Ik?er varvia Sc; stlar ?S 9 eks._ ~ filar med tandning CAST f6r langvarigt, mindre
< omradet. Eitektrekommendation 1or maskin: - v s11ande och resursbesparande arbete med
fran 300 watt. perfekta resultat pa kortaste tid
Observera varvtalsrekommendationerna. )
Passande maskiner: % @
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
M Konventionell krysstandad rot. filar Maskiner fér bojliga axlar
W Hardmetallfil, tandning CAST Raka maskiner
Robotar
Verktygsmaskiner
Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]
Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min] enligt féljande:
@ Valj skarhastighetsomréade fran tabellen. © Skirhastighetsomrade och den roterande
@ Vilj 6nskad diameter pa den roterande filens diameter ger det rekommenderade
filen. varvtalet.
Materialgrupp Bearbetning Tandning @ Skarhastighet
Gjutjarn med lamellgrafit EN-GJL (GG),
o Gratt gjutjarn, med kulgrafit/segjarn EN-GJS (GGG), . . :
Gjutjarn vitt gjutjdrn vitt aducergods EN-GJMW (GTW), Grovavverkning CAST 450-750 m/min
svart aducergods EN-GJMB (GTS)
Exempel: " . .
Hardmetallfil, © Skarhastighet [m/min]
tandning CAST, 2] 450 750
rot. fil-g 12 mm. Rot. fil-g [mm] Varvtal [r/min]
Grovavverkning pa Gjutjarn. % 24 000 40 000
Skarhastighet: 450-750 m/min
Varvtalsomrade: 12 000-20 000 r/min 19 2000 2 Lo
12 12 000 20 000
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning CAST for gjutjarn

‘@ dlsﬁéizﬁf——lidz Cylindrisk form ZYAS med @ndskar

Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och andskar.

PFERD

S s e
i |
w l w PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(esa.nq‘
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
S
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
6 16 6 55 952658 24 000-40 000 1 ZYAS 0616/6 CAST
10 20 6 60 952665 14 000-24 000 1 ZYAS 1020/6 CAST
12 25 6 65 952672 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/6 CAST
Skaft-g 8 mm
12 25 8 65 067925 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/8 CAST
N | Kulform KUD
dW %’ IdZ
'H Kulformad fil enligt DIN 8032.
2
f 1 ! PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
10 9 6 49 952504 14 000-24 000 1 KUD 1009/6 CAST
12 10 6 51 952511 12 000-20 000 1 KUD 1210/6 CAST
Skaft-o 8 mm
12 10 8 51 068038 12 000-20 000 1 KUD 1210/8 CAST

Katalog
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N

Cylindrisk form med rundad topp WRC

Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig
geometrisk form.

PFERDVALUE:

A = S
gl mw| O

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

Resource Saving

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning CAST for gjutjarn

T

d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 952610 24 000-40 000 1 WRC 0616/6 CAST

10 20 6 60 952627 14 000-24 000 1 WRC 1020/6 CAST

12 25 6 65 952634 12 000-20 000 1 WRC 1225/6 CAST
Skaft-o 8 mm

12 25 8 65 067932 12 000-20 000 1 WRC 1225/8 CAST
Flamform B
Flamformad fil enligt ISO 7755/8.

PFERDVALUE:

HapticFilter

|

Timesaving

VibrationFilter NoisefFilter

7 | W

EnergySaving WasteSaving

ResourceSaving

d, 1 d, L, r Tandning r/min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
- ~
EAN 4007220

Skaft-o 6 mm

12 30 6 70 2,1 952450 12 000-20 000
Skaft-o 8 mm

12 30 8 70 2,1 068021 12 000-20 000

@ Beteckning
1 B 1230/6 CAST
1 B 1230/8 CAST

Katalog | Sida
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning CAST for gjutjarn

Spetsad form SPG
Spetsformad fil enligt DIN 8032, planad spets.

S5
l,— |

‘

1 1

PFERD

S

PFERDVALUE:

=9 W -

A

a

©]

W e

EnergySaving

d, 1 d, I, Tandning r/min @
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
i ~
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
6 18 6 55 952580 24 000-40 000 1
10 20 6 60 952597 14 000-24 000 1
12 25 6 70 952603 12 000-20 000 1
Skaft-o 8 mm
12 25 8 70 067956 12 000-20 000 1

WasteSaving

TimeSaving ResourceSaving

Beteckning

SPG 0618/6 CAST
SPG 1020/6 CAST
SPG 1225/6 CAST

SPG 1225/8 CAST

Konisk form med rundad topp KEL

Konisk fil med rundad topp enligt DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFilter

NoisefFilter HapticFilter

a

|

W

® |

EnergySaving

d, 1 d, 1 o r Tandning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
3 ~
EAN 4007220
Skaft-0 6 mm
12 30 6 70 14° 2,6 952474 12 000-20 000
Skaft-o 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 068014 12 000-20 000

Sida

Katalog

WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

r/min @ Beteckning

1 KEL 1230/6 CAST

1 KEL 1230/8 CAST




PFERD

N

Hardmetallfilar for

Konisk form SKM
Konisk fil enligt DIN 8032, planad spets.
PFERDVALUE:

= M 3

hogproduktiv anvandning
Tandning CAST for gjutjarn

41w ®

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

Resource Saving

d, 1 d, L o Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
: ~
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
12 25 6 65 26° 952481 12 000-20 000 1 SKM 1225/6 CAST

Spetsad form med rundad topp RBF ==
p PP d, /@gé%&\ — 1 1d,
Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032. : — ‘
2
PFERDVALUE: L w
EnergySaving Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaving
d, 1 d, I, r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
3 )
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
6 18 6 55 1,5 952528 24 000-40 000 1 RBF 0618/6 CAST
10 20 6 60 2,5 952559 14 000-24 000 1 RBF 1020/6 CAST
12 25 6 65 2,5 952566 12 000-20 000 1 RBF 1225/6 CAST
Skaft-o 8 mm
12 25 8 65 2,5 067949 12 000-20 000 1 RBF 1225/8 CAST
e
Oval form TRE o] T,
Ovalt formad fil enligt DIN 8032. : ;I——‘ ‘
2
PFERDVALUE: l ‘
EnergySaving Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaving
d, 1 b I, r Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
3 —
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
12 20 6 60 5,0 952467 12 000-20 000 1 TRE 1220/6 CAST
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning

Tandning TITANIUM for titan

Tandning TITANIUM &r framtagen speciellt f6r harda titanmaterial (draghallfasthet éver 500 N/mm?).
Den utmarker sig genom extremt hdg avverkning pa dessa mycket svarbearbetade material. Rote-
rande hardmetallfilar med tandning TITANIUM ger lugn gang med kraftigt reducerade vibrationer

och mindre buller.

Fordelar:

Enastaende avverkning och livslangd genom
innovativ tandningsgeometri.

Markbart 6kad aggressivitet, stora spanor,
mycket bra spanavgang.

Bekvamare arbete med minskade vibrationer
och lagre buller.

Material som kan bearbetas:

Titan
Harda titanlegeringar

Anvandningsexempel:

Urfrasning

Utjdmning

Gradning

Skapa éppningar
Ytbearbetning
Bearbetning av svetsfogar

Anvandningsrekommendationer:

Faststall varvtal beroende pa vilken titanle-
gering som skall bearbetas.

Sank varvtalet om det uppstar kraftig gnist-
bildning. Beroende pa typen av titanlegering
kan gnistor inte undvikas helt och hallet.
Anvand verktygen pa effektstarka maskiner
med elastiskt lagrad spindel for att undvika
vibrationer.

For Idnsam anvandning av roterande filar
arbetas i det hogre varvtals-/skarhastighets-
omradet.

Effektrekommendation for maskin:

- skaft-g 3 mm: 75 till 300 watt

- skaft-g 6 mm: fran 300 watt

Beakta varvtalsrekommendationerna.

Passande maskiner:

Maskiner fér bojliga axlar
Raka maskiner

Robotar
Verktygsmaskiner

Sakerhetshanvisning:

Den hdga avverkningen kan ge
missargningar pa skaftet. Det forsamrar inte
sakerheten.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS rekommenderar roteran-
de filar med tandning TITANIUM som innovativ
verktygslésning for bekvamare arbete med
minskade vibrationer och lagre buller.

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
filar med tandning TITANIUM fér langt, resurs-
besparande och mindre tréttande arbete med

perfekt resultat pa kortaste tid.

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestdam rekommenderat varvtalsomrade [r/min] enligt féljande:

@ Vilj skarhastighetsomrade fran tabellen. © Skarhastighetsomrade och den roterande

@ Vilj 6nskad diameter pa den roterande filens diameter ger det rekommenderade

filen. varvtalet.
Materialgrupp Bearbetning Tandning @ Skarhastighet
e lreE (e Harda titanlegeringar. Grovavverkning TITANIUM 250-450 m/min

jarnmetaller jarnmetaller

Exempel:

Hardmetallfil,

tandning TITANIUM,

rot. fil-g 12 mm.

Grovavverkning pa harda titanlegeringar.
Skarhastighet: 250-450 m/min
Varvtalsomrade: 7 000-12 000 r/min

© Skarhastighet [m/min]

) 250 450
Rot. fil-o [mm] Varvtal [r/min]
3 27 000 48 000
4 20 000 36 000
5 16 000 29 000
6 13 000 24000
12 7 000 12 000

Notera:

For mjuka titanlegeringar (draghallfasthet under 500 N/mm?) rekommenderas roterande
hardmetallfilar med tandning INOX. Den speciella tandningsgeometrin pa denna roterande fil
férhindrar igensattning av spanutrymmen, sarskilt pa mjuka, kletande material (se s 44).
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Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning TITANIUM fér titan

Cylindrisk form ZYAS med andskar i/ AR
Y éﬂ@ 4 r-:@:giﬁﬁ | 1d,
Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och andskar. “’J""“l’"‘“' -
2
PFERDVALUE: w L w
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] mm]  praniuM
SAIAL
e
EAN 4007220
Skaft-g 3 mm
3 13 3 43 034217 27 000-48 000 1 ZYAS 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034224 13 000-24 000 1 ZYAS 0613/3 TITANIUM
Skaft-e 6 mm
6 16 6 55 034248 13 000-24 000 1 ZYAS 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034255 7 000-12 000 1 ZYAS 1225/6 TITANIUM
Kulform KUD d @m T,
Kulformad fil enligt DIN 8032. ff
2
PFERDVALUE: ! l ‘

VibrationfFilter NoisefFilter

HapticFilter

g | W

|

|

EnergySaving WasteSaving

TimeSaving

ResourceSaving

d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
Sazana
N
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 2 3 33 034149 27 000-48 000 1 KUD 0302/3 TITANIUM
4 3 3 34 034163 20 000-36 000 1 KUD 0403/3 TITANIUM
5 4 3 35 034170 16 000-29 000 1 KUD 0504/3 TITANIUM
6 5 3 35 034187 13 000-24 000 1 KUD 0605/3 TITANIUM
Skaft-o 6 mm
6 5 6 45 034194 13 000-24 000 1 KUD 0605/6 TITANIUM
12 10 6 51 034200 7 000-12 000 1 KUD 1210/6 TITANIUM

Katalog | Sida
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning q

Tandning TITANIUM fér titan

PFERD

Cylindrisk form med rundad topp WRC

AR
- “l o Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig geome-
2 trisk form.
PFERDVALUE:
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResnurceSava
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
Iazana:
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 13 3 43 034309 27 000-48 000 1 WRC 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034316 13 000-24 000 1 WRC 0613/3 TITANIUM
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 034330 13 000-24 000 1 WRC 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034347 7 000-12 000 1 WRC 1225/6 TITANIUM
g @”‘: ' Tq Spetsad form SPG
| ] Spetsformad fil enligt DIN 8032, planad spets.
2
PFERDVALUE:
g / Vibvatinnj NoiseF\Hrr_{ Hapti:F\HcrA{
= 41 0] O ed]
EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
d, 1 d, I, Tandning r/min @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
Tazana:
!?"\ ity
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 034323 27 000-48 000 1 SPG 0307/3 TITANIUM
13 3 43 034392 27 000-48 000 1 SPG 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034408 13 000-24 000 1 SPG 0613/3 TITANIUM
Skaft-0 6 mm
6 18 6 55 034415 13 000-24 000 1 SPG 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 034422 7 000-12 000 1 SPG 1225/6 TITANIUM
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Spetsad form med rundad topp RBF
Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032.
PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

# 1 W]| O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L, r Tandning r/min
[mm] [mm] [mm] [mm] mml  piranium
5

Skaft-g 3 mm
B 13 3 43 0,75 034354 27 000-48 000
6 13 3 43 1,5 034361 13 000-24 000

Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 034378 13 000-24 000
12 25 6 65 2,5 034385 7 000-12 000

9@& Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning TITANIUM for titan

/]

A | T4,

Y

r |24.{

1

@ Beteckning

RBF 0313/3 TITANIUM
RBF 0613/3 TITANIUM

RBF 0618/6 TITANIUM
RBF 1225/6 TITANIUM

Katalog | Sida
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning

Tandningar PLAST, FVK och FVKS fér GFK/CFK

Hardmetallfilar med tandning PLAST, FVK och FVKS &r lampliga for kant- och konturfrasning av

fiberarmerade plaster GFK och CFK.

Roterande filar med borrskéar (BS) eller med centrerande borrspets (ZBS) gor det mojligt att kom-
binera borrning och frasning. Roterande filar med &ndskar (STS) ger nastintill gradfri borrning av
hal. Utférande med platta andskar (FSTS) anvands till frasning av spar och fickor. Utférandena STS
och FSTS anvands endast med verktygsmaskiner och robotar. Den speciella tandningsgeometrin
tillater hog matningshastighet tack vare laga skarkrafter och lugn gang.

Anvandningsrekommendationer

Utférandet med borrskar (BS) ar speciellt
lamplig for anvéandning pa maskiner och
robotar, medan utférandet med centrerande
borrspets (ZBS) ar mer lamplig fér manuell
anvandning. Den ger en séker frasning/borr-
ning pa nastan alla ytor.

Utférandena med andskar (STS) och platta
andskar (FSTS) anvands endast med verk-
tygsmaskiner och robotar.

Valj en verktygsdiameter som é&r stérre dn
tjockleken pa materialet for att undvika
skakningar och slag som kan resultera i

att verktyget gar sonder och arbetsstycket
skadas.

Oka varvtalet om verktyget skakar.

Minska varvtalet och sank trycket mot
arbetsstycket om det borjar smalta.

Anvand verktygen pa effektstarka maskiner
med elastiskt lagrad spindel fér att undvika
vibrationer.

For 16nsam anvéndning av roterande filar
arbetas i det hégre varvtals-/skarhastighets-
omradet.

PFERD

K

Anvdndningsexempel:

Kantfrasning

Konturfrasning

Gradning

Frasning av spar och fickor (med FSTS)
Frasning/borrning av bottenhal (med FSTS)
Nést intill gradfri frasning/borrning (med STS)
Urfrasning

Skapa 6ppningar

Effektrekommendation fér maskin:

- skaft-g 3 mm: 75 till 300 watt

- skaft-g 6 mm: fran 300 watt
Beakta varvtalsrekommendationerna.

Passande maskiner:

Maskiner for bojliga axlar
Raka maskiner

Robotar
Verktygsmaskiner

Tandning PLAST

Hardmetallfilar med tandning PLAST ar
speciellt Iampliga fér mindre harda glas- och
kolfiberarmerade duroplaster (GFK und CFK
till 40 % andel fiber) och fiberarmerade termo-
plaster.

Tandningen (liknande PKD-frasar) minimerar
delaminering och fransning.

Fordelar:

Speciellt lamplig for GFK und CFK till 40 %
andel fiber.

Minimerad delaminering och fransning
genom specialtandning liknande PKD-frasar.
Utmarkt for maskiner och robotar.

Mycket Iaga skarkrafter.

Ho6g matningshastighet .

Material som kan bearbetas:

Plast

Fiberarmerade plaster (GFK/CFK) med en
fiberandel till 40 %

Termoplaster hardgummi

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS rekommenderar rote-
rande fil med tandning PLAST som innovativ
verktygslésning for bekvéamare arbete med tyd-
ligt reducerade vibrationer och mindre buller.

) — i) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
filar med tandning PLAST for langvarigt,
mindre troéttande och resursbesparande arbete
med perfekta resultat pa kortaste tid.

7 | W || O] e

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
Tandning FVK Tandning FVKS
f‘““‘"‘;_ — e e S Y = ’%}‘; &S &6 %  Fordelar:
P~ X o= p - S o s 2 - = ; £ ; = > e
\i%}\‘ng\g o< ‘(ﬁ(( P b Speciellt for fiberarmerade plaster (GFK och
‘L S &‘_:ﬁ- M S e CFK aven med 6ver 40 % andel fiber).
e e S s S Tt Tandning FVKS ger en slat snittyta och

Hardmetallfilar med tandning FVK och FVKS passar for harda glas- och kolfiberarmerade duroplas-
ter. Tack vare den héga rundgdngsnoggrannheten ar tandning FVK 1amplig fér anvdndning med
verktygsmaskiner och handhallna maskiner. Tandningen kdnnetecknas av lugn gang och ger en
slat snittyta.Tandning FVKS passar for anvandning pa maskiner och robotar med héga matningar.

kannetecknas av lugn gang.

Material som kan bearbetas:

Plast
Fiberarmerade plaster (GFK/CFK), med en
fiberandel 6ver 40 %
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandningar PLAST, FVK och FVKS fér GFK/CFK

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestdm rekommenderat varvtalsomrade [r/min] enligt féljande:

@ Vilj skarhastighetsomrade fran tabellen. © Skarhastighetsomrade och den roterande
@ Vilj 6nskad diameter pa den roterande filens diameter ger det rekommenderade
filen. varvtalet.

Materialgrupp

Termoplaster hardgummi,

Bearbetning

Kantfrasning,

Tandning @ Skarhastighet

Plast, fiberarmerade plaster (GFK/CFK),  konturfrasning, ~ PLAST
évriga med en fiberandel till 40 % skapa 450-900 m/min
material  Fiberarmerade plaster (GFK/CFK), ('5|Opnihgar, FVK
med en fiberandel éver 40 % gradning FVKS
Exempel: Kirhastigh .
Hardmetalfi, 9. © Skarhastighet [m/min]
tandning PLAST, Rot. fil-o 450 900 d Mer information om verktyg frén
rot. fil-g 8 mm. [mm] Varvtal [r/min] PFERD och vardefulla anvand-
Kantfrasning pa plast. 6 24 000 48 000 ningstips finns i “PFERD — PRAXIS
Skarhastighet: 450-900 m/min 8 18 000 36 000 s Verktyg for bearbetning av plast”.
Varvtalsomrade: 18 000-36 000 r/min
Cylindrisk form ZYA B ﬁ.w 4T em— o,
Cylindrisk roterande fil. kﬁ l,— | ‘
I 1
Bestéllningsanvisningar: p P 1
Komplettera beteckningen med 6nskad 285 ‘ dz% —— = )
tandning.
sTS ﬂa = -,
PFERDVALUE: : .
= —= Tandrt‘g PLAST:_{ _{ FTs ‘ =
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(eSavmrJ
d, 1 d, I, Centrerande Tandning r/min Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]

borrspets-o  pLAST FVK
AEADU e

d, e JE
]

EAN 4007220

Skaft-o 6 mm med borrskar (BS)

6 25 6 65 - 900413 050217 808900 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... BS
Skaft-g 8 mm med borrskar (BS)

8 25 8 65 - 900468 050231 808917 18 000-36 000 1 ZYA 0825/8 ... BS
Skaft-o 6 mm med centrerande borrspets (ZBS)

6 25 6 65 2,5 900451 869048 869055 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... ZBS
Skaft-e 6 mm med andskar (STS)

6 25 6 65 - 003107 - - 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... STS
Skaft-o 8 mm med dndskar (STS)

8 25 8 65 - 003121 - - 18 000-36 000 1 ZYA 0825/8 ... STS
Skaft-o 6 mm med plant andskar (FSTS)

6 25 6 65 - 003138 - - 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... FSTS
Skaft-o 8 mm med plant andskar (FSTS)

8 25 8 65 - 003152 - - 18 000-36 000 1 ZYA 0825/8 ... FSTS
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning

Tandningar TOUGH och TOUGH-S f6r tuff anvandning

Tandningen TOUGH och TOUGH-S ar speciellt framtagna for tuffa arbeten pa varv, gjuterier och
vid tillverkning av stalkonstruktioner. De ar ocksa mycket lampliga vid arbeten dar svara produk-
tionsférhallanden ofta orsakar tandbrott eller skador pa traditionella roterande filar.

Fordelar: Material som kan bearbetas:
Innovativa specialtandningar med extrem Gjutjarn
okanslighet for slag. Stal
Dessa mycket robusta tandningar minimerar Stalgjutgods
risken for tandbrott, urflisning och brott pa Tandningarna TOUGH och TOUGH-S
filhuvudet. anvands pa material med hardhet upp till
Lampliga aven for laga varvtal. 54 HRC. For hardare material rekommende-
Tack vare tandningarnas extrema okanslig- ras att testa forst.
het mot slag kan de med férdel anvandas
med langa skaft. Anvandningsrekommendationer:
Anvéndningsexempel: For I6nsam anvandning av roterande filar
) ) arbetas i det hogre varvtals-/skarhastighets-
Bearbetning med slag beroende pa utfo- omradet.
rande med langt skaft. Effektrekommendation fér maskin:
Stor omslutnlngsvmkel. - skaft-g 3 mm: 75 till 300 watt
Urfrasning av trdnga konturer. - skaft-g 6 mm:- fran 300 watt
Applikationer dar hoga varvtal inte kan Beakta varvtalsrekommendationerna.
anvandas.

Passande maskiner:

Maskiner for bojliga axlar
Raka maskiner

Tandning TOUGH

B = b B o

= =S :
Hardmetallfilar med tandning TOUGH ar
mycket aggressiva och ger hég avverkning.

Tandning TOUGH-S

lugn gang med hog avverkning.

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Sakerhetshanvisning:

Bestdm rekommenderat skarhastighetsomrade Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min] Observera de reducerade varvta-
[m/min] enligt foljande: enligt féljande: len for anvandning av roterande
@ Valj skarhastighetsomrade fran tabellen. O Vilj 6nskad diameter pa den roterande f|[ar med langa skaft. Dessa finns
@ Bestam tandning. filen. pas 1.
© Faststall skdrhastighetsomrade. @ sSkarhastighetsomrade och den roterande
filens diameter ger det rekommenderade
varvtalet.
O Materialgrupp Bearbetning @ Tandning © Skirhastighet
Stal il Konstruktionsstal, kolstal, verktygs- TOUGH
1200 N/mm?2 stal, olegerat stal, satthardningsstal, 250-600 m/min
nder 38 HRC stalgjutgods, seghdrdat stél : TOUGH-S
Stal, (under ) autg gnar Grovavverkning med
stalgjutgods pHsrdat seghardat stal X ) X slagbelastning TOUGH
dver 1200 N/mm2 s L 250-350 m/min
(6ver 38 HRC)  SIAGIU9 TOUGH-S
Gjutjarn med lamellgrafit EN-GJL (GG), TOUGH
. Gratt gjutjarn, med kulgrafit/segjarn EN-GJS (GGG),  Grovavverkning med g .
GUET vitt gjutjarn vitt aducergods EN-GIMW (GTW), slagbelastning 2SN
svart aducergods EN-GJMB (GTS) TOUGH-S
Exempel: z . .
Hardmetalfi, O Skirhastighet [m/min]
tandning TOUGH, (4] 250 350 600
rot. fil-g 12 mm. Rot. fil-g [mm] Varvtal [r/min]
?r;(\)/gv’:‘//erknizng med slagbelastning pa stal till 8 10 000 14 000 24 000
mm?2,
Skarhastighet: 250-600 m/min i i 1l ue IEET
Varvtalsomrade: 7 000-16 000 r/min 12 7000 9 000 16 000
16 5000 7 000 12 000
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Tandningar TOUGH och TOUGH-S for tuff anvandning

Cylindrisk form ZYA utan andskar

Cylindrisk fil enligt DIN 8032. =
- - ]
Bestallningsanvisningar: [ |
1 Komplettera beteckningen med 6nskad !
tandning.
d, 1 d, L Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]  TOUGH TOUGH-S
:-T~"”“'*i,- i 2-‘?-3‘:-‘if-“i»‘=i
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
8 20 6 60 895504 - 1 ZYA 0820/6 ...
10 20 6 60 895658 - 1 ZYA 1020/6 ...
12 25 6 65 895665 895672 1 ZYA 1225/6 ...
Cylindrisk form ZYAS med andskar
Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och andskar.
d, 1 d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]l  tougH
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
8 20 6 60 769997 1 ZYAS 0820/6 TOUGH
10 20 6 60 770023 1 ZYAS 1020/6 TOUGH
12 25 6 65 869109 1 ZYAS 1225/6 TOUGH
Skaft-o 8 mm

12 25 8 65 770054 1 ZYAS 1225/8 TOUGH
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandningar TOUGH och TOUGH-S for tuff anvandning

Kulform KUD
Kulformad fil enligt DIN 8032.

d%%.E@

d, 1 d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]l  touGH
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
8 7 6 47 955383 1 KUD 0807/6 TOUGH
12 10 6 51 770160 1 KUD 1210/6 TOUGH

Cylindrisk form med rundad topp WRC

Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig geome-
trisk form.
|

SL = skaftlangd (langt stalskaft)

Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

Sakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

d, 1 d, L, Tandning Beteckning
S 0 [
EAN 4007220
Skaft-0 6 mm
8 20 6 60 770108 - 1 WRC 0820/6 ...

10 20 6 60 770115 - 1 WRC 1020/6 ...

12 25 6 65 770122 770139 1 WRC 1225/6 ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 091043 - 1 WRC 1225/6 ... SL 150
Skaft-o0 8 mm

12 25 8 65 769881 - 1 WRC 1225/8 ...

Katalog

Sida
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K Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandningar TOUGH och TOUGH-S fér tuff anvandning

Flamform B o~
d‘I - "“-f‘\‘?:‘:\. | d
/%L = |4,

Flamformad fil enligt ISO 7755/8. i ]

d, 1 d, L, r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l  touGH
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
8 20 6 60 1,5 770061 1 B 0820/6 TOUGH

12 30 6 70 2,1 770085 1 B 1230/6 TOUGH
Skaft-o 8 mm

12 30 8 70 2,1 770092 1 B 1230/8 TOUGH
Spetsad form SPG R T

p d,| == i_-igw——.—-—ﬁidz
Spetsformad fil enligt DIN 8032, planad spets. | g
2
sL = skaftlangd (1angt stalskaft) I ‘
Bestillningsanvisningar: ,._-:f_::‘,i'-fr__ —
Komplettera beteckningen med 6nskad %

tandning.
Sakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pa s 11.

d, 1 d, L Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] ,1.-99;9.&_
EAN 4007220

Skaft-o 6 mm

10 20 6 60 770252 770269 1 SPG 1020/6 ...

12 25 6 65 770276 - 1 SPG 1225/6 ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 090930 - 1 SPG 1225/6 ... SL 150
Skaft-o 8 mm

12 25 8 65 770283 - 1 SPG 1225/8 ...
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PFERD

Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning q
Tandningar TOUGH och TOUGH-S for tuff anvandning

Konisk form med rundad topp KEL

Konisk fil med rundad topp enligt DIN 8032.

I SL = skaftlangd (langt stalskaft)

Sakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
for utféranden med langa skaft.
Dessa finns pd s 11.

d, 1 d, 1, o r  Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  touGH
EAN 4007220

Skaft-g 6 mm

12 25 6 65 14° 33 770320 1 KEL 1225/6 TOUGH
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 14° 33 091166 1 KEL 1225/6 TOUGH SL 150
Skaft-g 8 mm

12 25 8 65 14° 33 770337 1 KEL 1225/8 TOUGH

d, y f""‘:&i@z Spetsad form med rundad topp RBF
: |Z““ - ‘ Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032.
L ‘ SL = skaftlangd (langt stalskaft)

Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

Sakerhetsanvisningar:

Observera de reducerade varvtalen
@ for utféranden med langa skaft.

Dessa finns pa s 11.

d, 1 d, L r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] .IQ!_Q.';'_ T\QQE';'-;"
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
8 20 6 60 1,2 770191 - 1 RBF 0820/6 ...

10 20 6 60 2,5 770207 - 1 RBF 1020/6 ...

12 25 6 65 2,5 770214 770238 1 RBF 1225/6 ...

16 25 6 65 49 869116 - 1 RBF 1625/6 ...
Langa skaft-g 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 2,5 090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150
Skaft-o 8 mm

12 25 8 65 2,5 770221 770245 1 RBF 1225/8 ...

721 2



PFERD

rx Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandningar TOUGH och TOUGH-S fér tuff anvandning

Oval form TRE ay-——————it}
Ovalt formad fil enligt DIN 8032,
valt formad fil enlig RIZ——‘ | ‘

1 1

d, 1 d, L r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l  roug
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
10 16 6 56 4,0 770344 1 TRE 1016/6 TOUGH
12 20 6 60 5,0 770351 1 TRE 1220/6 TOUGH

Set 1712 TOUGH

Set 1712 TOUGH innehaller fem hérdmetallfilar for tuff anvandning, i de vanligaste formerna och
dimensionerna. En télig plastldda skyddar verktygen frén smuts och skador.

Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i ladan, latt Gverskadligt.

Ytterligare fem tomma platser finns for egen bestyckning.

Innehall:

5 st hardmetallfilar,

skaft-g 6 mm, tandning TOUGH
1 st av varje:

WRC 1225/6 TOUGH

SPG 1225/6 TOUGH

RBF 1225/6 TOUGH

KEL 1225/6 TOUGH

TRE 1220/6 TOUGH

Tandning @ Beteckning

EAN 4007220

Skaft-g 6 mm
955635 1 1712 TOUGH
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning

Tandning MICRO for finbearbetning

Hardmetallfilar med tandning MICRO ér speciellt framtagna for finavverkning och anvands i
omraden dar man vanligtvis arbetar med slipstift. De kdannetecknas av bra avverkning och ger

en hog ytfinhet speciellt i jamforelse med ytor gjorda med konventionella frasverktyg. Samtidigt
arbetar de med starkt reducerade vibrationer och gt buller. De behaller sin geometri genom hela
livslangden. De ar lampliga for bade manuell och maskinell anvandning. Néstan alla material upp

till en hardhet pa 68 HRC kan bearbetas.

Fordelar:

Hog ytfinhet.

| jdmforelse med slipstift sker ingen férand-
ring av formen genom noétning/forslitning.

Bearbetning av nastan alla material upp till
68 HRC.

Anvandningsexempel:

Finbearbetning

Mycket fina putsarbeten
Justeringar inom verktygs- och
formtillverkning

Skarpning av verktyg

Material som kan bearbetas:

Stal och stalgjutgods
Rostfritt stal (INOX)
Icke-jarnmetaller
Gjutjarn

Anvandningsrekommendationer:

Anvand verktygen pa effektstarka maskiner
med elastiskt lagrad spindel for att undvika
vibrationer.

For Idnsam anvandning av roterande filar
arbetas i det hogre varvtals-/skarhastighets-
omradet.

Effektrekommendation for maskin:

- skaft-g 3 mm: 75 till 300 watt

- skaft-g 6 mm: fran 300 watt

Beakta varvtalsrekommendationerna.

Passande maskiner:

Maskiner fér bojliga axlar
Raka maskiner

Robotar
Verktygsmaskiner

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS rekommenderar rote-
rande hardmetallfil med tandningMICRO som
en innovativ verktygslosning for behagligare
arbete med minskade vibrationer och lagre
buller.

) i) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
filar med tandning MICRO fér langvarigt,
mindre troéttande och resursbesparande arbete
med perfekta resultat pa kortaste tid.

TimeSaving

PFERD-programmet omfattar
manga olika verktyg som kan
anvandas vid verktygs- och
formtillverkning. | var fokus-
broschyr finns dessa I6sningar

L
Sida | Katalog
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PFERD

Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning MICRO for finbearbetning

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat skarhastighetsomrade Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

[m/min] enligt foljande: enligt féljande:
@ Vailj material. © Vilj 6nskad diameter pa den roterande
@ Faststall skdrhastighetsomrade. filen.

O skarhastighetsomrade och den roterande
filens diameter ger det rekommenderade

varvtalet.
© Materialgrupp Bearbetning Tandning @ Skarhastighet
Stal till Konstruktionsstal, kolstal, verktygsstal,
X 1200 N/mm?2 olegerat stal, satthardningsstal, stalgjutgods, 600-750 m/min
Stal, (under 38 HRC) seghardat stal
stalgjut- Finavverkning MICRO
ods Hardat, seghardat stal 5 . o o
? dver 1200 N/mm?2 ;/teérlkt.igsztgls' seghardat stal, legerat stal, 450-600 m/min
(6ver 38 HRC) qutg
asiris oG il Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stal Finavverkning MICRO 450-600 m/min

stal (INOX)  stal

Harda icke-jarnmetaller Brons, titan/titanlegeringar,

I harda aluminiumlegeringar (hég kiselhalt)
e Jﬁm Finawverkning MICRO 450-600 m/min
metaller . ! Nickel- och koboltbaserade legeringar
Varmhallfasta material o :
(flygmotor- och turbintillverkning)
Gjutjarn med lamellgrafit EN-GJL (GG),
o Gratt gjutjarn, med kulgrafit/segjarn EN-GJS (GGG), . . g .
Gjutjarn vitt gjutidrn vitt aducergods EN-GJMW (GTW), Finavverkning MICRO 600-750 m/min
svart aducergods EN-GJMB (GTS)
f";f;‘npe‘z;” . @ skarhastighet [m/min]
tandning MICRO, (3] 450 600 750
rot. fil-g 10 mm. Rot. fil-o [mm] Varvtal [r/min]
Finavverkning pa stal till 1 200 N/mm?2. 2 72 000 95 000 120 000

Skarhastighet: 600-750 m/min

Varvtalsomrade: 19 000-24 000 r/min 3 48 000 64 000 80 000
4 36 000 48 000 60 000

6 24 000 32 000 40 000

8 18 000 24 000 30 000

10 14 000 19 000 24 000

12 12 000 16 000 20 000

2 |




Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning MICRO f6r finbearbetning

Cylindrisk form ZYA utan dndskar
Cylindrisk fil enligt DIN 8032.

PFERDVALUE:

PFERD

VibrationfFilter NoisefFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Tandning @
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

EAN 4007220

Skaft-o 3 mm
2 10 3 40 895511 1
3 13 3 43 895535 1
4 13 3 43 895542 1
6 13 B 43 953068 1
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 895559 1
8 20 6 60 895573 1
10 20 6 60 895603 1
12 25 6 65 953051 1

HapticFilter

Beteckning

ZYA 0210/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO
ZYA 0413/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO

ZYA 0616/6 MICRO
ZYA 0820/6 MICRO
ZYA 1020/6 MICRO
ZYA 1225/6 MICRO

Td Cylindrisk form ZYAS med andskar
2
Cylindrisk fil enligt DIN 8032 med periferitandning och andskar.

PFERDVALUE:

VibrationFfilter ~ NoisefFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Tandning @
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

EAN 4007220

Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 895566 1
8 20 6 60 895580 1
10 20 6 60 895610 1
12 25 6 65 953105 1

=

-

HapticFilter

Beteckning

ZYAS 0616/6 MICRO
ZYAS 0820/6 MICRO
ZYAS 1020/6 MICRO
ZYAS 1225/6 MICRO




PFERD

Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning MICRO for finbearbetning

Kulform KUD
Kulformad fil enligt DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
2 1,5 3 33 895399 1 KUD 021,5/3 MICRO
3 2 3 33 895405 1 KUD 0302/3 MICRO
4 3 3 34 895412 1 KUD 0403/3 MICRO
6 3 35 953129 1 KUD 0605/3 MICRO
Skaft-o 6 mm
6 6 45 895436 1 KUD 0605/6 MICRO
8 7 6 47 895474 1 KUD 0807/6 MICRO
10 9 6 49 895481 1 KUD 1009/6 MICRO
12 10 6 51 953112 1 KUD 1210/6 MICRO

Cylindrisk form med rundad topp WRC

Cylindrisk fil med rundad topp enligt DIN 8032. Kombination av cylindrisk och kulformig
geometrisk form.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

Timesaving

d, 1 d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
2 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO
3 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO
6 13 3 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO
Skaft-o 6 mm
6 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO
8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO
10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO




PFERD

Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
Tandning MICRO for finbearbetning

Spetsad form SPG
Spetsformad fil enligt DIN 8032, planad spets.

PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 003886 1 SPG 0307/3 MICRO
13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO
6 13 3 43 003909 1 SPG 0613/3 MICRO
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 003916 1 SPG 0618/6 MICRO
8 20 6 60 003923 1 SPG 0820/6 MICRO
10 20 8 60 003930 1 SPG 1020/6 MICRO
12 25 6 65 003954 1 SPG 1225/6 MICRO

7 Konisk form SKM
d, 14,
Konisk fil enligt DIN 8032, planad spets.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
TimeSaving
d, 1 d, I, o Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO
11 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO
6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO
8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO
10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO
12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO




PFERD
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Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning
Tandning MICRO fér finbearbetning

Spetsad form med rundad topp RBF

Spetsformad fil med rundad topp enligt DIN 8032.

PFERDVALUE:

S - 3

TimeSaving

d, 1 d, L r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 0,75 835524 1 RBF 0307/3 MICRO
13 3 43 0,75 955352 1 RBF 0313/3 MICRO
6 13 3 43 1,5 955338 1 RBF 0613/3 MICRO
Skaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 835494 1 RBF 0618/6 MICRO
8 20 6 60 1,2 835500 1 RBF 0820/6 MICRO
10 20 6 60 2,5 835517 1 RBF 1020/6 MICRO
12 25 6 65 2,5 953143 1 RBF 1225/6 MICRO
Set 1502 MICRO {17

Set 1502 MICRO innehaller 10 st hardmetallfilar for finbearbetning, i de vanligaste formerna och
dimensionerna. En télig plastldda skyddar verktygen fran smuts och skador.

Innehall: PFERDVALUE:
10 st hardmetallfilar,
skaft-@ 3 mm, tandning MICRO

1 st av varje:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

ZYA 0210/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO

WRC 0613/3 MICRO
KUD 0302/3 MICRO
KUD 0605/3 MICRO
RBF 0307/3 MICRO
RBF 0613/3 MICRO

Timesaving

Tandning @ Beteckning
MICRO
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
896181 1 1502 MICRO

Sida
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning

Hardmetallfilar for kantbearbetning

Hardmetallfilar for kantbearbetning bildar en egen produktfamilj hos PFERD. De anvands framfé-
rallt inom stal- och aluminiumkonstruktion och ar speciellt utvecklade fér fasning, gradning och
rundning av kanter. PFERD har verktyg bade for flexibel och definierad kantbearbetning.

Bearbetningsbara material: Passande maskin:

Maskin for bojlig axel
Vinkelslipmaskin
Robotar
Verktygsmaskiner

Stél och stalgjutgods
Rostfritt stal (INOX)
Icke-jarnmetaller
Gjutjarn

Plast, andra material

Flexibel kantbearbetning med tandning 3, 3 PLUS, 5 och
specialtandning (SP)

Hardmetallfilar for flexibel kantbearbetning ger genom sin speciella form nést intill exakta faser
och radier. De kan ocksa enkelt anvandas pa svaratkomliga stéllen.

Fordelar: Anvandningsrekommendationer:

I undantagsfall kan man arbeta med varvtal
under 3 000 r/min. Detta ar lampligt vid
bearbetning med 360°-ingrepp for filen och
i vissa stationdra arbeten.

Vid lagre avverkning (gradning, fasning, latt
ytbearbetning) kan varvtalet 6kas med upp
till 100 %.

| regel arbetar man mot rotationsriktningen
eller med en pendelrérelse. For att fa

en battre ytfinish eller jdmnare fasning:

for verktyget snabbt 6ver arbetsstycket i
rotationsriktningen.

Fri styrning.

Extremt flexibel vid anvandning pa
svaratkomliga stallen.

Ger nést intill exakta faser och radier.

Typ av bearbetning:

Flexibel kantbearbetning

Flexibel fasning

Flexibel gradning

Kantavrundning

Forsankning

Bearbetning av svaratkomliga, bakvanda
kanter

Definierad kantbearbetning mit der Zahnung EDGE

Hardmetallfilar med tandning EDGE &r speciellt framtagna for definierad kantbearbetning. Speci-
ellt lampliga for fasning, gradning och for kantbrytning och -rundning och anvands framst inom
stal- och aluminiumkonstruktion. Genom den speciella konstruktionen kan den roterande filen
laggas an direkt mot kanten utan att skada arbetsstycket. | ett enda arbetsmoment kan exakta
kantformer tas fram — antingen 30°- eller 45°-fas eller en radie pa 3,0 mm. Kantavrundning kravs
bl a som sakerhetsatgard for korrosionsskydd enligt: ISO 12944-3, 1SO 8501-3, SOLAS XII/6.3
(Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198).

Fordelar: Anvandningsrekommendationer:

Arbeta mot rotationsriktningen. For att fa
en battre ytfinish: for verktyget snabbt dver
arbetsstycket i rotationsriktningen.

Anvand fil med tandning EDGE med den
raka tryckluftsmaskinen PG 3/210 tillsam-
mans med styrhylsan EFH PG 3/210 fran
PFERD (se informationsruta till hoger).

Sarskild konstruktion for exakt styrning.
Saker och bekvam att styra.

Skapar exakta kanter i bara ett
arbetsmoment.

Typ av bearbetning:

Definierade kantbearbetning

Definierad gradning

Kantskarpning och -avrundning pa stal- och
aluminiumkonstruktioner

Avrundning av kanter som forberedelse for
applicering av rostskyddsskikt pa fartyg,
lastkranar och 6vriga korrosionsbendgna
stalkonstruktioner

Definierad fasning for férberedning av %
svetsfogar v-fog (60°, ISO 9692-1)
Definierad fasning for kantbrytning (45°)

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY rekommenderar roterande
filar med tandning EDGE f6r mindre tréttande
och mer resurssparande arbete med perfekt
resultat pa kortaste tid.

Energy Saving TimeSaving

PFERD

EDGE Cutting System (ECS)

EDGE Cutting System bestar av roterande
filar med tandning EDGE och en speciell
styrhylsa, som kan anvandas pa alla vanligt
férekommande maskiner, for att ge optimal
styrning vid lattare gradningsarbeten

(se s 83-84).

Fordelar:

Forbattrad styrning.

Passar alla vanligt férekommande raka
slipmaskiner.

Utbytbar roterande fil.

Rak slipmaskin, tryckluft
PG 3/210 DH och tillbehor

Den raka tryckluftsmaskinen i kombination
med den fér denna maskin speciellt anpas-
sade styrhylsan och roterande filar tandning
EDGE, ger optimal styrning och exakta
kanter.

Fordelar:

Forbattrad styrning genom ékad anlagg-
ningsyta.

Reducerad termisk belastning pa arbets-
stycket och verktyget genom franlufts-
utslapp framat (speciellt vid bearbetning
av material med dalig varmeledningsfér-
maga som rostfritt stal (INOX).

Minskad spanansamling vid bearbetning
av aluminiummaterial.

Riktad spanavgang med hjalp av franluf-
ten pa maskinen.

Bestallningsuppgifter:
Rak slipmaskin — tryckluft:
EAN 4007220606315

Styrhylsa:
EAN 4007220948897

Styrplatta:
EAN 4007220967676

- e
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PFERD

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat skarhastighetsomrade
[m/min] enligt foljande:

@ Vilj material som skall bearbetas.
@ Bestam tandning.
© Ta reda pa skarhastighetsomrade.

© Materialgrupp

Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning

Hardmetallfilar for kantbearbetning

Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min]
enligt féljande:

O Vilj 6nskad diameter pa den roterande
filen.

@ sSkarhastighetsomrade och den roterande
filens diameter ger det rekommenderade
varvtalet. E

Bearbetning @ Tandning © Skérhastighet

3
stal till 1 200 N/mm? Klonstruktlcgrssfalhlfolst'al, verj<|tygsstal, Kant- 3 PLUS 450-600 m/min
(under 38 HRC) o] eggrat stal, satthardningsstal, bearbetning <p
stalgjutgods, seghardat stal
EDGE 600-900 m/min
Stal, 3
stélgjutgods 3 PLUS 250-350 m/mi
. « " 350 mlfin
R, skt sl S Verktygsstal, seghardat stal, legerat stal, Kant-
1 2N stalgjutgods bearbetning £l
(6ver 38 HRC) 5 350-450 m/min
EDGE 600-750 m/min
3
= = 3 PLUS 250-350 m/mi
Rostfritt stal (INOX) Rost och . Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stal Ll . m/min
syrabestandigt stal bearbetning Sp
5 350-450 m/min
Mjuka aluminiumlegeringar EDGE ALU 900-1 100 m/min
Kant: y
o ant-
Mijuka icke- tall . EDGE
R Massing, koppar, zink bearbetning 600-900 m/min
3 PLUS
SP
- , EDGE ALU 9001 100 m/min
Icke-jarnmetaller Brons, titan/titanlegeringar, harda Kant-
o aluminiumlegeringar (hog kiselhalt) bearbetning
Harda icke-jarnmetaller 3 PLUS )
250-450 m/min
Titantitanlegeri Kant- EDGE
itan/titanlegeringar B %
Varmhalifasta material Nickel- och koboltbaserade legeringar Kant- 5 350-600 m/min
(flygmotor- och turbintillverkning) bearbetning EDGE 250-450 m/min
Gjutjarn med lamellgrafit EN-GJL (GG), 3 .
Giutiarn Grétt gjutjarn, med kulgrafit/segjarn EN-GJS (GGG), Kant- 3 PLUS 450-600 m/min
14y vitt gjutjarn vitt aducergods EN-GIMW (GTW), bearbetning Sp
svart aducergods EN-GJMB (GTS) EDGE 600-900 m/min
Plast, . Kant- .
. . Fiberarmerade plaster (GFK/CFK), termoplaster . EDGE ALU 750-1 100 m/min
6vriga material bearbetning
Exempel: o © Skarhastighet [m/min]
Hardmetalil i 250 350 450 600 750 900 1100
tandning EDGE, Rot. fil-o -
rot. fil-g 16 mm. [mm] Varvtal [r/min]
élz_\_’er:k”tiﬂ% atV ?ggugggi” } 200 N/mm?. 3 27000 37000 48000 64000 80000 95000 117 000
arhastighet: 600-900 m/min
Varvtalsomrade: 12 000-18 000 r/min 6 13 000 19 000 24 000 32 000 40 000 48 000 59 000
8 10 000 14 000 18 000 24 000 30 000 36 000 44 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 24 000 29 000 35 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 20 000 24 000 30 000
13 6 000 9 000 11 000 15 000 18 000 22 000 27 000
16 5000 7 000 9 000 12 000 15 000 18 000 22 000

2 |



PFERD
Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning ‘ r&

For flexibel och definierad kantbearbetning

Konisk form KSJ och konisk form KSJ (dubbelandad)

I - ———— 1)
<= Konisk fil enligt DIN 8032 och tandning enligt DIN 8033 med spetsig vinkel (60°). Utférandet
KSJ 0605/6 (dubbeldndat) kan anvédndas i bada andar. For flexibel férsankning och fasning.
Anvandningsrekommendationer:
Information om egenskaper hos tillgangliga

O S
tandningar finns pa s 12.

»+|
_ Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.

| o Tandning @ Beteckning

[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5

EAN 4007220

Skaft-o 6 mm
6 5 6 50 60° 047552 - 1 KSJ 0605/6 Z ...
10 8 6 53 60° 047576 - 1 KSJ 1008/6 Z ...
16 13 6 56 60° 047491 047507 1 KSJ1613/6 Z ...

Konisk form KSJ EDGE
Konisk fil for att fa en exakt definierad fas. For férsankning och fasning av definierad

d1
30°-fasvinkel.
Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.
PFERDVALUE:
d, 1 d, L, d, I a Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE EDGE ALU
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
16 5 6 54 10 14 60° 952443 098011 1 KSJ 1605/6 ... 30°

Sida | Katalog
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Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning

For flexibel och definierad kantbearbetning

Konisk form KSK och konisk form KSK (dubbelédndad)

Konisk fil enligt DIN 8032 och tandning enligt DIN 8033 med vinkel (90°). Utférande KSK 0603/6
(dubbelandad) kan anvandas i bada andar. For flexibel férsankning och fasning.

[mm]

[mm]

Skaft-o 6 mm
6 3
10 5
16 8

[mm]

Anvandningsrekommendationer:
Information om egenskaper hos tillgangliga
tandningar finns pa s 12.

Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
L o Tandning
[mm] 3 5
EAN 4007220
50 90° 047569 -
50 90° 047583 -
53 90° 047521 047545

1

=

d@;ﬁﬂ

I e
d%%g @

Beteckning

KSK 0603/6 7 ...
KSK 1005/6 7 ...
KSK 1608/6 7 ...

Konisk form KSK EDGE

Konisk fil for att fa en exakt definierad fas. Fér férsankning och fasning av definierad 45°-fasvinkel.
Vid anvandning av EDGE Cutting System (ECS) blir den avfasade bredden 1,2 mm (+/- 0,2 mm).

d1 IZ d2 I1

[mm] [mm] [mm] [mm]
Skaft-g 6 mm

16 3 6 52

1 6 52

Bestallningsanvisningar:
Den roterande filen i EDGE Cutting System
(ECS) kan vid behov bestallas och bytas ut.
Passande fil: KSK 1603/6 EDGE ALU 45°.
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
PFERDVALUE:
d, l d, o Tandning
[mm]  [mm]  [mm] EDGE  EDGE ALU
EAN 4007220
10 12 - 90° 952436 098004
10 24 25  90° 097984 097991

1
1

\
i

Beteckning

KSK 1603/6 ... 45°
KSK 1603/6 ... 45° ECS

e e T L
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Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning ‘ r&

For flexibel och definierad kantbearbetning

Radieform V

v 1015/6 d, E L&
7 Radieformad fil med frontsidig konkav form, tandning enligt DIN 8033. Radieformade filar &r inte

vl omslipningsbara. For tillverkning och bearbetning av ytterradier och kantrundningar.

V 1215/6 ‘

V 1315/6
d, 1 d, 1, d, L r r, Tandning @ Beteckning

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220

Skaft-g 6 mm
10 8 6 55 2 15 10,0 - 049174 1 V 1015/6 Z3
12 7 6 55 6 15 10,0 - 049204 1 V 1215/6 Z3
13 10 6 55 3 15 10,0 1,5 049198 1 V 1315/6 Z3

 E— Roterande fil V EDGE
d, dI

7! o .
l_ |gij Bestallningsanvisningar:

Den roterande filen i EDGE Cutting System

| st | 1d, Radieformad fil for att fa en exakt radie.
| Radieformade filar &r inte omslipningsbara. For tillverkning och bearbetning av 3 mm ytterradie.

K (ECS) kan vid behov bestallas och bytas ut.
d 4 Passande fil: V 1612/6 EDGE R3,0.

3

N PFERDVALUE:

R

TimeSaving EnergySaving

d, 1 d, L d, I d, r Tandning @ Beteckning

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0
24 25 3,0 098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS

Sida | Katalog
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' t“\\"\’) Hardmetallfilar for hogproduktiv anvandning

For flexibel och definierad kantbearbetning

1 o l_ !
Radiefil med konkav form och specialtandning. For tillverkning och bearbetning av ytterradier och R 083078 He— 1~ t
runda kanter. Radieformade filar &r inte omslipningsbara. l
Bestallningsanvisningar: —— d,
Levereras i tva utféranden: cylindrisk med R 1618/8 di%‘— - '*
trippel, konkav kontur eller med konkav -1
form som smalnar av mot skaftet I;
(bakgradare). : 1 ‘
d, 1 d, 1 1 r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialtandning (SP)
EAN 4007220
Skaft-0 6 mm
6 5 6 65 25 3,0 952016 1 R 0625/6 SP
Skaft-o 8 mm
8 5 8 65 27 3,0 049150 1 R 0830/8 SP
16 12 8 118 18 6,0 049167 1 R 1618/8 SP

| var fokusbroschyr finns
dessa l6sningar sammanfat-
tade. Kontakta oss garna for
olika lésningar.
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Hardmetallfilar for hégproduktiv anvandning
For flexibel och definierad kantbearbetning

— +. Omvanda koniska filar WKN utan andskar
1 - ’ Omvant koniskt formad fil med trubbig topp avsmalnande mot skaftet enligt DIN 8032,
‘k ,— | bakgradare med tandning enligt DIN 8033. For bearbetning av svaratkomliga kanter, bakgradare.
f 1
Anvandningsrekommendationer:
Information om egenskaper hos tillgangliga
tandningar finns pa s 12.
Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.
d, 1 d, 1 a Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PLUS 5
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 8° - 233863 233870 1 WKN 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° - 233887 233894 1 WKN 0607/3Z ...
Skaft-o 6 mm
10 13 6 53 10° 049211 - - 1 WKN 1013/6 Z ...
12 13 6 53 20° 049235 - - 1 WKN 1213/6 Z ...
16 13 6 53 20° 049242 - - 1 WKN 1613/6 Z ...

Omvanda koniska filar WKNS med andskar

# Omvant koniskt formad fil enligt DIN 8032, bakgradare med tandning enligt DIN 8033.
Form WKNS med andskar. Fér bearbetning av svaratkomliga kanter, bakgradare.

%E

Anvéandningsrekommendationer:
Information om egenskaper hos tillgangliga
tandningar finns pa s 12.

Bestéllningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
d, L d, I, o Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
3 7 3 37 8° 049716 049709 1 WKNS 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3 Z ...

Sida | Katalog
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HSS roterande filar
For fin- och grovbearbetning

HSS roterande filar har en speciell tandgeometri och hog tillverkningskvalitet. De kan dven
anvandas pa effektsvaga maskiner i ldga varvtalsomraden pa ett kostnadseffektivt sétt.
Passande maskiner:

Fordelar: Anvandningsrekommendationer:

Anvand snabbstalfilar nar du har en maskin Maskiner for bojliga axlar
med laga varvtal. Raka maskiner
Snabbstalfilar pa mjuka material kan vara ett Robotar

|6nsamt alternativ till hardmetallfilar. Verktygsmaskiner
Snabbstalfilar maste, till skillnad mot hard-
metallfilar, anvandas med laga varvtal.

For snabbstalfilar med specialtandning kan

Hog aggressivitet.

Kan anvandas i 1agt varvtalsomrade.
Snabbstalets (HSS) seghet ger mycket hog
hallfasthet.

Material som kan bearbetas: Sakerhetsanvisning:

stal o de rekommenderade varvtalen och skarhas-
Rostfritt stal (INOX) tigheterna baseras pé tandning 3. %:@ = Anvind skyddsglaségon!
Icke-jarnmetaller Ett undantag utgér antenn- och lattmetall- (\/7
Gjutjarn filar. De varvtal och skarhastigheter som &r
speciellt anpassade till dessa verktyg finns

Anvandningsexempel: pa's 96-97. = Anvand hérselskydd!

Néar minsta delen av diametern anvands,

kan det rekommenderade varvtalet 6kas @ Observera rekommenderade

Gradning

Bearbetning av konturer
Fasning/avrundning av kanter
Urfrasning

Bearbetning av svetsfogar
Skapa éppningar

Utjdmning

motsvarande. = varvtal, speciellt vid anvindning av
roterande filar med langa skaft!

Anvéandning av handskar rekom-
= menderas. Hall i maskinen med
bada handerna.

Tandning ALU

Tandning 2
med spanbrytare

Tandning 3
med spanbrytare

Tandning 1

Avverkning av stal, stalgjutgods Avverkning av stal, gjutstal och
och gjutjarn. gjutjarn.

Avverkning av mjuka icke-
jarnmetaller, massing, koppar,

Avverkning av stal, stalgjutgods
och rostfritt stal (INOX).

aluminiumlegeringar, plast,
fiberarmerade plaster och
gummi.

Varvtalsomrade beroende pa
den roterande filens diameter
4000 till 6 000 r/min.

Varvtalsomrade beroende pa
den roterande filens diameter
1200 till 23 900 r/min.

Finbearbetning, t ex grad-
ning av stal, stalgjutgods och
gjutjarn, icke-jarnmetaller och
plaster.

Varvtalsomrade beroende pa
den roterande filens diameter
1200 till 13 200 r/min.

Finbearbetning, t ex gradning
av stal, gjutstal och gjutjarn.
Varvtalsomrade beroende pa
den roterande filens diameter
1200 till 7 900 r/min.
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HSS roterande filar
For fin- och grovbearbetning

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

Bestam rekommenderat skarhastighetsomrade Bestam rekommenderat varvtalsomrade [r/min]

[m/min] enligt foljande: enligt féljande:
@ Vailj material. @ Vilj 6nskad diameter pa den roterande
@ Ligg till bearbetning. filen.
© Bestam tandning. @ skarhastighetsomrade och den roterande
O Faststall skdrhastighetsomrade. filens diameter ger det rekommenderade
varvtalet.
O Materialgrupp @ Bearbetning © Tandning O skirhastighet
2
Konstruktionsstal, kolstal, Grovavverkning 3 60-80 m/min
Stal, Stal till 1 200 N/mm? verktygsstal, olegerat stal, sp
stalgjutgods (under 38 HRC) satthardningsstal,
stalgjutgods, seghardat stal ) : 3 :
Finavverkning - 80-100 m/min
Grovavverkning 1 60-80 m/min
Rostfritt stal SerdF o; Austenitiskt och ferritiskt :
(INOX) Rost- och syrabestandigt stal rostiritt stal Finawerkning 1 80-100 m/min
2 60-80 m/min
G kni AL 200-300 m/mi
il i rovavverknin -300 m/min
Icke-jarnmetaller  Mjuka icke-jarnmetaller A|9m|n|umleger|ngar, J 1
massing, koppar, zink
Finavverkning 2 200-250 m/min
2
Gjutjarn med lamellgrafit . :
EN-GJL (GG), med kulgrafit/ Grovavverkning 3 60-80 m/min
o Gratt gjutjarn, segjarn EN-GJS (GGG),
SIpEm vitt gjutjarn vitt aducergods EN-GJIMW SP
(GTW), svart aducergods 3
EN-GJMB (GTS) Finavverkning 80-100 m/min
SP
. ALU ,
Grovavverkning 200-300 m/min
Plast, Fiberarmerade termoplaster 1
évriga material och duroplaster, hardgummi, tra 1 250-300 m/min
Finavverkning i
2 200-250 m/min
Exempel: Kirhastigh .
Hardmetalifil, ) O Skirhastighet [m/min]
tandning 2, Rot. fil-o 60 80 100 200 250 300
rot. fil-g 12 mm. [mm] Varvtal [r/min]
Grovavverkning pa stal till 1 200 N/mm?. 1,6 12 000 16 000 19900 39 800 49 800 59 700

Skarhastighet: 60-80 m/min

Varvtalsomrade: 1 6002 200 r/min 2,3 8 400 11100 13 900 27 700 34 600 41600
3,2 6 000 8 000 10 000 19 900 24900 29900
4,0 4 800 6 400 8 000 16 000 19 900 23 900
50 3900 5100 6 400 12 800 16 000 19 100
6,0 3200 4300 5400 10 700 13 300 16 000
7,0 2 800 3700 4 600 9100 11 400 13700
8,0 2 400 3200 4000 8 000 10 000 12 000

10,0 2 000 2 600 3200 6 400 8 000 9 600
12,0 1600 2 200 2 700 5400 6 700 8 000
14,0 1400 1900 2 300 4 600 5700 6 900
16,0 1200 1 600 2 000 4000 5000 6 000

2 |
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HSS roterande filar @
For fin- och grovbearbetning

\ e Cylindrisk form med andskar A-ST
B SN — @
""' e Cylindrisk fil med &ndskar.

N
w L ! Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.
d, 1 d, L Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mml ALy 1 2
. - — r - :. '
-
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
4 13 6 60 - - - 058596 5 HSS A 0413ST/6 Z ...
6 16 6 60 - 058602 058619 058626 5 HSS A 0616ST/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058640 5 HSS A 0820ST/6 Z ...
10 13 6 53 - 058657 058664 058671 5 HSS A 1013ST/6 Z ...
20 6 60 - - - 058695 5 HSS A 1020ST/6 Z ...
12 25 6 65 - 058701 058718 058725 5 HSS A 1225ST/6 Z ...
16 25 6 65 801345 - 058756 058763 5 HSS A 1625ST/6 Z ...
1 NN Flamform B
¢ | RS — |,
. - 8 o Flamformad fil.
2 |W |
d, 1 d, L, r Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm
8 20 6 60 1,5 058787 5 HSS B 0820/6 73
12 30 6 70 2,0 058794 5 HSS B 1230/6 Z3
16 35 6 75 2,6 058800 5 HSS B 1635/6 73

Sida | Katalog |
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@ HSS roterande filar
For fin- och grovbearbetning
Cylindriskt rundad form C df

Cylindriskt rundad fil.

Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
d, 1 d, L Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mml Ay 1 2
- — | et
i ===
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 16 6 60 - 058824 058831 058848 5 HSS C 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058879 5 HSS C 0820/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 058893 5 HSS C 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 058909 058916 058923 5 HSS C 1225/6 7 ...
16 25 6 65 058947 - - 058961 5 HSS C 1625/6 Z ...
Spetsad form med rundad topp H P
p Pp d, /(WEZ
Spetsformad fil med rundad topp. —
p pp [ 1 |
1 1
d, 1 d, 1, r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
6 18 6 60 1,5 059319 5 HSS H 0618/6 Z3
8 20 6 60 1,2 059326 5 HSS H 0820/6 73
10 20 6 60 2,5 059333 5 HSS H 1020/6 Z3
12 25 6 65 2,5 059357 5 HSS H 1225/6 73
16 30 6 70 3,6 059364 5 HSS H 1630/6 Z3

Katalog | Sida
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HSS roterande filar K
For fin- och grovbearbetning

Konisk form G

Koniskt formad fil, planad spets.

Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
d, 1 d, L a Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm

6 18 6 60 14° - - 059210 5 HSS G 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° 059234 059241 059258 5 HSS G 1020/6 Z ...
12 25 6 65 27° 059272 059289 059296 5 HSS G 1225/6 Z ...

o] R — T, Spetsad form K

|Z' o ‘ Spetsformad fil, planad spets.

L ‘ Bestillningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

d, 1 d, L, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm]l ALy 1 2
— =i
E e ===
EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm

6 18 6 60 - - 059388 059395 5 HSS K 0618/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 059425 5 HSS K 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 059432 - 059456 5 HSS K 1225/6 Z ...
30 6 70 - 059470 059487 059494 5 HSS K 1230/6 Z ...
16 30 6 70 059517 - 059524 059531 5 HSS K 1630/6 Z ...

Sida | Katalog
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@ HSS roterande filar

For fin- och grovbearbetning

Kulform F _Id
Kulformad fil. «|4 ‘

Bestallningsanvisningar: !
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
d, 1 d, L, Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2
—— ==
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm

4 3 6 55 - - 058992 5 HSS F0403/6 Z ...

6 5 6 55 - - 059029 5 HSS F 0605/6 Z ...

8 7 6 55 059043 059050 059067 5 HSS F 0807/6 Z ...
10 9 6 49 - - 059098 5 HSS F 1009/6 7 ...
12 10 6 51 059111 - 059135 5 HSS F1210/6 Z ...
16 14 6 54 059159 059166 059173 5 HSSF 1614/6 Z ...

Konisk form med rundad topp L

Koniskt formad fil med rundad topp.

Bestéllningsanvisningar: |
Komplettera beteckningen med 6nskad

tandning.
d, 1 d, L a r Tandning @ Beteckning

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l ALy 3

= | '-:“';;- :_“'.

_— s

EAN 4007220
Skaft-o0 6 mm

10 20 6 60 14° 2,9 - 059579 5 HSS L 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 059593 5 HSS L 1225/6 Z ...
30 6 70 14° 2,6 - 059609 5 HSS L 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 059616 059630 5 HSS L 1630/6 Z ...

Katalog | Sida
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HSS roterande filar
For fin- och grovbearbetning

Oval form O

Ovalt formad fil.

Bestallningsanvisningar:

Komplettera beteckningen med 6nskad
tandning.

d, 1 d, L r Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALy 1
-~
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm

6 10 6 55 2,8 - - 059678 5 HSS O 0610/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 059692 5 HSS © 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 - 059708 059722 5 HSS O 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 059746 - 059760 5 HSS O 1625/6 7 ...

Omvand konisk fil med andskar W-ST

Omvant koniskt formad fil med trubbig topp, avsmalnande mot skaftet med &ndskér, bakgradare.

d, 1 d, I, o Tandning Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3

EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
12 13 6 53 20° 059784 5 HSS W 1213ST/6 Z3

Katalog
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Set 81 HSS

Set 81 HSS innehaller tio HSS-filar i de vanligaste formerna och dimensionerna.

En talig plastlada skyddar verktygen fran smuts och skador. Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i

ladan, latt 6verskadligt.

Innehall:

10 st HSS roterande filar, skaft- 6 mm, tandning 3, 1 st av varje:

HSS A 0616 ST/6 Z3
HSS A 1013 ST/6 Z3
HSS A 1225 ST/6 Z3
HSS C 0616/6 73
HSS C 1225/6 73

HSS K 0618/6 73
HSS K 1230/6 73
HSS K 1630/6 73
HSS F1210/6 Z3
HSS L 1630/6 Z3

HSS roterande filar
For fin- och grovbearbetning

Tandning @ Beteckning
= 3
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
060957 1 81 HSS
Set 82 HSS
Set 82 HSS innehaller tio HSS-filar i de vanligaste formerna och dimensionerna.
En talig plastlada skyddar verktygen fran smuts och skador. Filarnas skaft ar fixerade i en kassett i
|&dan, latt overskadligt.
Innehall:
10 st HSS roterande filar, skaft-g 6 mm, tandning 3, 1 st av varje:
HSS A 1013 ST/6 Z3 HSS L 1020/6 Z3
HSS A 1625 ST/6 723 HSS L 1630/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3 HSS O 1625/6 Z3
HSSF 1614/6 Z3 HSS W 1213 ST/6 73
HSS G 1020/6 Z3 HSS 45/6 Z3
Tandning @ Beteckning
EAN 4007220
Skaft-g 6 mm
060988 1 82 HSS
Set 83 HSS 13
Set 83 HSS innehdller 18 st HSS-filar i de vanligaste formerna och dimensionerna.
En talig plastlada skyddar verktygen fran smuts och skador.
Innehall:
18 st HSS roterande filar, skaft- 6 mm, tandning 3, 1 st av varje:
HSS A 0616 ST/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3 HSS G 1225/6 Z3
HSS A 1225 ST/6 Z3 HSS F 0403/6 Z3 HSS O 0610/6 Z3
HSS C 0616/6 Z3 HSS F 0807/6 Z3 HSS O 1220/6 Z3
HSS C 1225/6 Z3 HSS F 1210/6 Z3 HSS 55/6 73
HSS K 0618/6 Z3 HSS F 1614/6 Z3 HSS 63/6 73
HSS K 1225/6 Z3 HSS G 0618/6 Z3 HSS 64/6 73
Tandning @ Beteckning
— 3 -
EAN 4007220
Skaft-0 6 mm
060995 1 83 HSS

2 195



HSS roterande filar
Specialformer

PFERD

WSS 45/6 ST — Specialformer skaft-o 6 mm
’ Roterande filar i fyra specialformer med skaftdiameter 6 mm. Genom filarnas olika utformning
lampar de sig for varierande bearbetningar.
HSS 55/6 === T Forklaring dimensioner:
d, =roterande fil-g
|, =huvudldngd
HSS635T/6  Hmrtr—— sy, = skaft-o
P~ |, =totallangd
o = vinkel
HSS 64/6
d, L d, L o Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Skaft-0 6 mm
12 18 6 58 - 056035 5 HSS 45/6 73
6 20 6 60 - 056424 5 HSS 55/6 73
12 30 6 70 7° 056738 5 HSS 63ST/6 73
- 056776 5 HSS 64/6 73
Antennfil HSS
(a—= . td e . . . o
“/*>\—’—:1"{__]i 2 Konisk fil i specialtandning med skaftdiameter 8 mm. For steglds frasning och utvidgning av hal,
: t ex frasning av antennuttag i karosseriplat.
1 4%
: I | Anvandningsrekommendationer:
Varvtalsomrade vid borrning 200-500 r/min.
Vid anvandning av den minsta diametern
pa roterande filar, t ex fér bearbetning av
platkanter, max 9 000 r/min.
d, 1 d, I, a Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialtandning (SP)
EAN 4007220
Skaft-0 6 mm
20 30 8 60 4 31° 057902 1 HSS 104/8 SP
J | el _— T Kantfil HSS
I '\rEH"’ = . o o : N . o 1k
b |34-‘ Tre omraden med identiskt lika tandning gor att HSS kantfilar kan anvéndas tre ganger sa lange.
I, w Cylindrisk fil med trippel tandning, konkav kontur i specialtandning med skaftdiameter 6 mm.
For kantbrytning med definierad radie.
Anvéndningsrekommendationer:
Skarhastighetsomrade 60-80 m/min,
varvtalsomrade 3 100-4 200 r/min.
Vid anvandning av den minsta diametern
pa roterande filar, t ex for bearbetning av
platkanter, max 9 000 r/min.
d, 1 d, 1, r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialtandning (SP)
EAN 4007220
Skaft-0 6 mm
8 30 6 70 5,0 057964 1 HSS 156/6 SP

| 2



PFERD

HSS roterande filar
Specialformer

Lattmetallfilar HSS med invdndig ganga K
d
Universella lattmetallfilar, motsvarande spetsad form med rundad topp. HSS 119 '
Tillgénglig i tva specialtandningar med invandig ganga M10.
Anvandningsrekommendationer: Bestallningsanvisningar:
Vid anvandning pa mjuka icke-jarnmetaller HSS 120 levereras med spanbrytare.
skarhastighetsomrade 200-300 m/min,
varvtalsomrade 3 100-4 700 r/min. HSS 120
Vid anvandning pa aluminium till max
9 000 r/min.
d, 1, 1 Invandig Passande Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] gég?; verktygshallare Specialtandning (SP)
EAN 4007220
20 62 53 M10 BO 6/10, BO 8/10 057919 1 HSS 119 M10 SP
54 45 M10 BO 6/10, BO 8/10 057926 1 HSS 120 M10 SP
Verktygshallare
Verktygshallare for verktyg med invandig ganga T, l 3T,
For verktyg med invandig ganga M10. T
[ 2
d, 1 1 Génga Passar till EAN Beteckning
[mm] [mm] [mm] 4007220
6 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062111 1 BO 6/10 M10
8 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062128 1 BO 8/10 M10
HSS gravyrfilar
HSS gravyrfilar 3016 o——
Finbearbetning pa sma och svaratkomliga stallen. 305/6 <t -
Levereras i specialtandning, olika huvudformer och dimensioner. h -—
Férklaring dimensioner: 306/6 —— —
d, =roterande fil-g
l, = huvudlidngd 3116 €y —|
d, =skaft-g
I, =totallangd
o =vinkel
d, 1 d, 1, o Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] Specialtandning (SP)
EAN 4007220
Skaft-o 6 mm
3 2,7 6 60 - 057971 5 301/6 SP
4,5 6 60 - 058015 5 305/6 SP
4,5 6 60 34° 058022 5 306/6 SP
6 5,6 6 60 - 058077 5 311/6 SP

Katalog -




HSS roterande filar
Sma roterande filar i HSS

PFERD

906-928

For finbearbetning pa smé och svaratkomliga
stallen.

| i
/I i I 1"-. /L. o
T | | | i Tillganglig i specialtandning, nio olika former
‘ f i ! i l och dimensioner, skaftdiameter 3 mm, skaft-
l [ ‘ ‘ | | langd 30 mm.
906 908 911 922 923 924 925 926 928 Férklaring dimensioner:
d, =roterande fil-g
|, =huvudléngd
d, =skaft-g
|, =totallingd
o =vinkel
d, 1 d, 1, a Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] Specialtandning (SP)
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
6 4,2 3 34,2 71° 058190 5 906/3 SP
8 5,6 3 35,6 71° 058213 5 908/3 SP
1,6 2,8 3 32,8 28° 058244 5 911/3 SP
2,3 4 3 34 29° 058251 5 922/3 SP
3,2 5,6 3 35,6 30° 058268 5 923/3 SP
4,2 7 3 37 32° 058275 5 924/3 SP
5.2 8,7 3 38,7 32° 058282 5 925/3 SP
6,2 10,5 3 40,5 32° 058299 5 926/3 SP
8,2 14 3 44 32° 058312 5 928/3 SP
_ y & 941-954
: L ’I"ih '{-]: —/{" 2 For finbearbetning pa sma och svaratkomliga
| | | stallen.
[‘I':| " | i I Tillganglig i specialtandning, tolv olika former
och dimensioner, skaftdiameter 3 mm, skaft-
941 942 943 944 945 946 947 948 langd 30 mm.
- - < & oteande e
|, =huvudléngd
d, =skaft-g
|, =totallingd
951 952 953 954 r =radie
d, 1 d, 1, r Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialtandning (SP)
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
1,6 1,4 3 31,4 - 058329 5 941/3 SP
2,3 1,7 3 31,7 - 058336 5 942/3 SP
3,2 2,2 3 32,2 - 058343 5 943/3 SP
4 2,9 3 32,9 - 058350 5 944/3 SP
5 4,4 3 34,4 - 058367 5 945/3 SP
6 5 3 35 - 058374 5 946/3 SP
7 6 3 36 - 058381 5 947/3 SP
8 7 3 37 - 058398 5 948/3 SP
2 3 32 9,5 058404 5 951/3 SP
10 2,5 3 32,5 11,5 058411 5 952/3 SP
12 3 3 33 14,0 058428 5 953/3 SP
14 3,5 3 33,5 15,5 058435 5 954/3 SP

| 2
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: K HSS roterande filar

Sma roterande filar i HSS

961-987 g T IS ’*‘f‘f"""

For finbearbetning pa sma och svaratkomliga
stallen. |

Levereras i specialtandning, tio olika former

och ménga olika dimensioner, skaftdiameter %1 962 963 964 o7 972 73
3 mm, skaftldangd 30 mm.
Forklaring dimensioner: FW\
d, =roterande fil-g / | 1’ ff
I, =huvudlangd ' '
d, =skaft-g ' (l [
I, = tqtalléngd | |
o = vinkel
r =radie
979 986 987
Bestallningsanvisningar:
HSS sma roterande filar 987 levereras med
spanbrytare.
d, 1 d, L r a Tandning @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialtandning (SP)
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
8 2 3 32 1.1 - 058442 5 961/3 SP
10 2,3 3 32,3 1,15 - 058459 5 962/3 SP
12 2,6 3 32,6 1,3 - 058466 5 963/3 SP
14 3 3 33 1,5 - 058473 5 964/3 SP
6 1 3 31 - - 058480 5 971/3 SP
8 1 3 31 - - 058497 5 972/3 SP
10 1 3 31 - - 058503 5 973/3 SP
7 10 3 40 1,9 22° 058534 5 979/3 SP
6 10 3 40 - - 058572 5 986/3 SP
7 12 3 42 - - 058589 5 987/3 SP
Set 84 HSS . B

Set 84 HSS innehaller 15 st HSS-filar for finbearbetning, i de vanligaste formerna och dimensio-
nerna. En tdlig plastlada skyddar verktygen fran smuts och skador. For finbearbetning pa sma och
svaratkomliga stéllen.

Innehall:

15 st HSS sma roterande filar,
skaft-g 3 mm, specialtandning
1 st av varje:

923 952 947 945
928 924 954 951
943 941 926 973
946 944 942
Tandning @ Beteckning
Specialtandning (SP)
EAN 4007220
Skaft-o 3 mm
061008 1 84 HSS

2 199



Specialtillverkningar q
PFERD-verktyg enligt kundens 6nskemal

PFERD har 6ver 200 ars erfarenhet som verktygstillverkare och omfattande kunskap/know-how
gallande tillverkning av olika verktygslésningar. Resultaten fran egen forskning och utveckling
samt kunskap om vara kunders bearbetningsprocesser bidrar till utvecklingen av varje enskilt verk-
tyg fran PFERD. Tillverkningen i huvudanlaggningen i Marienheide férfogar 6ver den modernaste
tekniken och har mojlighet att tillmétesga individuella dnskemal.

Vart erbjudande att tillverka PFERD-verktyg enligt kunddnskemal, omfattar dven pinnfrasar i

hardmetall.
1.Processanalys och 2. Tillverkning 3. Anvandning
verktygskonstruktion
Boka en tid med vara sdljare och tekniska Efter analysen gors en teknisk ritning for Flexibel tillverkning och ett globalt logistik-
radgivare. specialtillverkningen. natverk sakerstéller leverans i tid.
P3 .pferd. finns kontaktin- : : : —
f:r‘:;:‘i’zr?tiel: vg:,:kt::'?:r gvnefh;; Varje roterande fil levereras med PFERDs For ytterligare fragor géllande optimering av
virlden héga kvalitet och prestanda. Genom hela er process eller férbattring av arbetsmiljon
’ tillverkningsprocessen granskas ramaterial star vara saljare till forfogande.
Analys av bearbetningsuppgiften sker och varje enskild fil slutkontrolleras optiskt. et i .
direkt pa plats och en individuell och . » ; Lat d,',g OB EE B kvalitet, prestanda
Insam verktygslésning foreslas! \9/8[)k1tyg fran PFERD ér certifierade enligt ISO och I6nsamhet fran PFERD.
{f
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Frasverktyg med vandskar
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Frasverktyg med vandskar
High Speed Disc ALUMASTER

Innovativa High Speed Disc ALUMASTER &r ett unikt verktyg med extremt hég avverkning sarskilt
framtaget for anvandning med vinkelslipmaskiner. Optimal for bearbetning av aluminium efter-
som inget halsovadligt och explosivt damm uppstar. Det bestar av tio stycken specialutvecklade
hardmetallskar som ar fixerade pa en extremt robust grundstomme av fiberarmerad plast — GFK.

Fordelar:

Passar pa vinkelslipmaskiner

(2 115/125 mm).

Avger inget halsovadligt eller explosivt
damm.

Dammutsug behévs inte.

Ekonomiskt och miljévanligt alternativ till

nav- och lamellrondeller med jamférbar vikt.

Innovativ latt och rejal skivkonstruktion med
integrerad skardjupsbegransining ger:

- hogsta sakerhet

- extremt lang livslangd

- bekvamt arbete

Speciellt utvecklade indexer- och utbytbara
vandskar.

Extremt hdg avverkning.

Material som kan bearbetas:

Aluminiumlegeringar

Massing, koppar, zink

Plast

Fiberarmerade duroplaster (GFK, CFK)

Anvandningsexempel:

Urfrasning

Bearbetning av svetsfogar
Bearbetning av kalsvetsar
Kantbearbetning/fasning
Ytbearbetning

Anvandningsrekommendationer:

Verktyget ar huvudsakligen utvecklat for
anvandning pa aluminium, aluminiumle-
geringar och aluminiumgjutgods. Aven
icke-jarnmetaller med lagre hallfasthet och
fiberarmerade plaster ar bearbetningsbara.
Detta maste kontrolleras fran fall till fall
beroende pd anvandning.

For storsta Io6nsamma anvandning rekom-
menderas tryckluftsvinkelslipmaskiner

med effekt fran 1 000 watt eller elektro-
vinkelslipmaskiner med nominell effekt fran
1 400 watt.

Belasta inte vinkelslipmaskinen onddigt
hart: High Speed Disc ALUMASTER avverkar
redan vid &gt tryck. Vinkelslipmaskinens
egen vikt racker.

Anvand ALUMASTER HSD-F i vinkel 5-30°, i
speciella fall aven upp till 60°.

Undvik att ga for djupt. Frasskivan ar inget
kapverktyg.

Bearbeta langs med kanten pa arbetsstycket
och inte mot kanten.

Bromsa inte verktyget pa arbetsstycket. Risk
for att hardmetallskaren gar sonder.

Branscher:

Fartygstillverkning
Tagtillverkning

Silo- och behaéllartillverkning
Fordonsindustri

HED-F 115/125 ALUMASTEN
T

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS rekommenderar High
Speed Disc ALUMASTER och ALUMASTER
HICOAT som innovativa verktygslésningar
for bearbetning av aluminium eftersom inget
hélsovadligt och explosivt damm uppstar.

e

EmissionFilter

PFERDEFFICIENCY rekommenderar High
Speed Disc ALUMASTER och ALUMASTER
HICOAT for langt, resursbesparande och
mindre tréttande arbete med perfekt resultat

pa kortaste tid.
TimeSaving Resource Saving

EnergySaving

Waste Saving
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Frasverktyg med vandskar
High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER med HICOAT-beldaggning

Véndskar med en hogkvalitativ HICOAT-beldggning for kletande aluminiumlegeringar med en
kiselhalt pa 5-10 %, abrasiva aluminiumgodslegeringar med en kiselhalt pa éver 15 % liksom
fér andra abrasiva material eller icke-jarnmetaller. Beldggningen férhindrar bade igensattning av
verktyget och abrasiv forslitning dven vid anvandning pa sarskilt kravande material.

Fordelar: Val av passande vandskar

Extrem hardhet.

Mycket lag friktionskoefficient.
Mycket lag vidhaftning.

God ytfinhet.

Valj ratt vandskar med hjalp av tabellen:

@ Vilket material ska bearbetas
@ Vilket vandskar passar

Minskad gradbildning. © Materialgrupp @ Vindskar
Material som kan bearbetas: Hogpresteran- ;o g
de/kravande anvindnin
Kletande aluminiumlegeringar med en anvandning 9
H _ [¢)
Ezi?:rizzéljega%d/g material Mijuka Aluminiumlegeringar HICOAT Obelagda
T . icke-jarn-
Abrasiva aluminiumgodslegeringar med en metefller Maéssing, koppar, zink HICOAT Obelagda
kiselhalt pa Gver 15 % Icke- . - .
Abrasiva material som fiberforstarkta plaster ~ Jarnmetaller  parga mq_rd?(.ahhr]mln|umleger|ngar HICOAT -
Icke-jarnmetaller med hogre hallfasthet an icke-jamn-  (hog kiselhalt}
aluminium (brons, méssing etc) metaller  Brons HICOAT -
Plast Fiberarmerade plaster (GFK/CFK), HICOAT B

termoplaster

Sadkerhetsanvisningar:

Flansmuttern maste dras fast med tillhéran-
de verktyg, t ex en spannnyckel. Spannsys-
tem som inte har ett speciellt verktyg for at-
dragning, ddr det alltsa racker att dra at for
hand, &r inte tilldtna. Passande spannflans
hittar ni i Verktygshandboken, katalog 9.
Dra at hardmetallskarens fastskruvar med
den medféljande torxnyckeln. For korrekt
fastsattning ska vridmomentet vara ca

4 Nm. Alternativt anvand en momentnyckel,
vridmoment 4 Nm.

Lost sittande hardmetallskar kan brytas loss
vid anvandning och maste darfér kontrol-
leras regelbundet sa att de sitter fast
ordentligt.

Anvand inte skadade hardmetallskar!

Risk for brott!

Anvénd enbart originaltilloehor fran PFERD.

= Anvand horselskydd!

‘)

€ = CE-maérkt

. . Observera
= Anvand inte om skivan ar defekt! =

~ sakerhetsanvisningarna!

_ Notera vinkel 5-60°
~ (ALUMASTER HSD-F)!

Dra at
skruvarna!

£

5-60°

= Ej for kapning!

@@

=
=

= Anvand skyddsglasdgon!

= Anvand skyddshandskar!

(

<
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PFERD

Frasverktyg med vandskar
High Speed Disc ALUMASTER

T High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
Specialverktyg for bearbetning av aluminiumlegeringar med vinkelslipmaskin.

Innehall: PFERDVALUE:
D H High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
Hardmetallskar, set

Skruvset for hardmetallskar
Torxnyckel, forvaringslada i plast

EmissionfFilter

® |

A |

W

x| EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
U
D H u Max till. EAN Beteckning
[mm] [mm] [mm] varvtal 4007220
[r/min]
115 22,23 13,0 13 300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER
T High Speed Disc ALUMASTER HSD-F HICOAT
Specialverktyg fér bearbetning av sarskilt krdvande aluminiumlegeringar med vinkelslipmaskin.
Hardmetallskar med HICOAT-belaggning.
D H Innehall: PFERDVALUE:
High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
HICOAT il
Hardmetallskar, set, HICOAT E'"'”;”'” @ ‘ “d
Skruvset for hardmetallskar ‘ ‘ “ ‘ ‘ ‘
:% Torxnyckel, férvaringslada i plast. EneraySong | Wasteswng | TmeSwng | Resourcesaing
D H u Max till. EAN Beteckning
[mm] [mm] [mm] varvtal 4007220
[r/min]
115 22,23 13,0 13 300 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT

Katalog "4 4
i




PFERD

K Frasverktyg med vandskar
High Speed Disc ALUMASTER

Vandskarsset, vandskarsset HICOAT
Hardmetallskar, set, for High Speed Disc ALUMASTER.

Bestallningsanvisningar:
Seten finns bade med och utan HICOAT-
beldaggning

D Innehall Passar till EAN Beteckning
[mm] [styck] 4007220
12 10 ALUMASTER HSD-F 018583 1 WSP-A-12R ALUMASTER

061220 1 WSP-A-12R ALUMASTER HICOAT

Skruvset for hardmetallskar

Skruvset for PFERD-hardmetallskar. ‘
Passar till vandskar Innehall EAN Beteckning
[styck] 4007220
WSP-A-12 R ALUMASTER y WSP-A-12R ALUMASTER HICOAT 5 005392 1 WSP-S-M4S

Serviceset ALUMASTER, serviceset ALUMASTER HICOAT m *
| =

For utbyte av enstaka hardmetallskar pa High Speed Disc ALUMASTER. =
Innehall, set: Bestallningsanvisningar: e ©
2 hardmetallskar Seten finns bade med och utan HICOAT- 3 o)
2 skruvar beldggning [ ]

1 TORX-nyckel

Passar till EAN Beteckning
4007220
ALUMASTER HSD-F 061237 1 ASS-R12
061244 1 ASS-R12 HICOAT

Vridmomentnyckel och reservblad
4+ e
WIHA momentnyckel med vridmoment 4 Nm for optimal och saker fastdragning av hardmetall-

skaren pa High Speed Disc ALUMASTER.

[ ="~
Passar till EAN @ Beteckning
4007220
Vridmomentnyckel
ALUMASTER 104620 1 DSWK WIHA Torque 4,0
Reservklinga
DSWK WIHA 4,0 104637 1 TWK WIHA Torque T15

2 1105



Frasverktyg med vandskar
Kantbearbetningssystem EDGE FINISH

Kantbearbetningssystemet EDGE FINISH omfattar — férutom en speciellt utformad maskin for
kantbearbetning — ett skdrande verktyg for definierad fasning, kantbrytning eller rundning pa

medelstora till stora arbetsstycken.

Med motsvarande hardmetallskar och passande adapter far man exakta kantgeometrier. De

speciella vandskaren i hardmetall har en hdgkvalitativ beldggning for basta avverkningsresultat. De

finns i utféranden STEEL, INOX och ALU for erhéllande av 30°- resp. 45°-fas pa konstruktioner
av stal, rostfritt stal (INOX) och aluminium. For stal finns dessutom en version speciellt framtagen
for forberedande av korrosionsskydd. Den har en definierad radie pa 3 mm.

Kantavrundning krévs bl a som sdkerhetsatgard for korrosionsskydd enligt:

ISO 12944-3
ISO 8501-3
SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ. 1198)

Fordelar:

Saker och bekvam att styra tack vare mycket
god haptik.

H&g avverkning och lang livslangd genom
specialbeldaggning pa hardmetallskaren.
Individuellt justerbara fashojder upp till

6 mm.

Mindre tréttande arbete tack vare antivibra-
tionshandtaget SENSOHANDLE.

Anvandningsexempel:

Avrundning av kanter som foreberedelse
for applicering av rostskyddsskikt pa fartyg,
lastkranar och andra medelstora till stora
stalkonstruktioner som ar utsatta for kor-
rosion.

Fasning for forberedning av svetsfogar pa
medelstora till stora konstruktioner

(v-fog 60° enligt ISO 9692-1).

Fasning for kantbrytning (45°).

Val av passande vandskar:

Gor enligt féljande for att valja ratt vandskar:

Material som kan bearbetas:

Stal
Rostfritt stal (INOX)
Aluminium

Anvandningsrekommendationer:

Arbeta med kantbearbetningssystemet
EDGE FINISH mot rotationsriktningen langs
med arbetsstycket for att undvika skador
pa vandskaren och vibrationsmarken pa
arbetsstycket.

Bearbeta forst grova branngrader med nav-
eller POLIFAN lamellrondeller f6r att undvika
skador pa hardmetallskaren och for att fa en
enklare styrning.

Forlang maskinens livslangd genom regel-
bundet underhall och korrekt férvaring.

@ Valj material som ska bearbetas.
@ Vilj vandskar.

Materialgrupp Passande Rek. Max inmatning Max
vandskar varvtals- per arbets- fasbredd/radie

omrade moment [mm]

[r/min] [mm]

Stal EF-WSP-F STEEL 7 100-8 700 3 6
EF-WSP-R3 STEEL 7 100-8 700 - 3

Rostfritt stal INOX) EF-WSP-F INOX 7 500-8 000 2 3
Aluminium EF-WSP-F ALU 11 000 6 6

Sida

Katalog

1061 2

PFERD

Sakerhetsanvisning:

Anvand inte skadade hardmetallskar! Risk
for skador!

@ = Anvand skyddsglaségon!
= Anvand skyddshandskar!

Anvéand horselskydd!

_ Observera géllande
~ sakerhetsforeskrifter!

_ Observera rekommenderat
~ varvtal!

Q0O

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS rekommenderar
kantbearbetningssystemet EDGE FINISH som
en innovativ verktygslésning for behagligare
arbete med reducerade vibrationer, bra haptik
och optimerade verktygsstyrning.

A )+

VibrationfFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY rekommenderar kantbe-
arbetningssystemet EDGE FINISH for langt,
resursbesparande och mindre tréttande arbete
med perfekt resultat pa kortaste tid.

|| ©

Waste Saving Time Saving




PFERD

K Frasverktyg med vandskar
Kantbearbetningssystem EDGE FINISH

Uppbyggnad av kantbearbetningssystemet EDGE FINISH

En hogpresterande vinkelslipmaskin med varv-
tal fran 2 750-11 000 r/min ar grunden for
detta system. Tva olika adaptrar for vandskar
finns att tillgd. Dessa kan, om det behovs,
bytas mot varandra. De ger en énskad arbets-
vinkel pa antingen 30° eller 45° och bestyckas
med tre vandskar av hardmetall. Med en
hogkvalitativ beldggning uppnas mycket hog
avverkning och en definierad fas eller radie.

2 @® Adapter for vandskar 45°/R3
A A © Adapter for vandskar 30°
Det speciella styrlagret sikerstaller en optimal A A @ Vandskar fas
styrning ldngs med den bearbetade kanten. A A/ \A g\slanldskarj; 3
tyrlager 45°

Alla beskrivna delar finns bade som komplett | med sakerhetsmutter

o “Se ° @ Vinkelslipmaskin UWER 18/110 EF

system och separat. Praktisk vaska med ut- (!3 @ Styrlager 30°
rymme &ven for tillbehér finns att bestalla. s L1 med sakerhetsmutter
gy @ Torx-skruvset M4
11111
Kantbearbetningssystem UWER 18/110 EF-R3/45° TK och == Utforlig information samt pas-
EDGE FINISH i vaska (TK) UWER 18/110 EF-30° TK sande monteringstilloehor il

vinkelslipmaskin UWER 18/110 EF
finns i katalog 9, maskiner och
tillbehor.

For optimal forvaring — maskin och verktyg i en
robust vaska av hardplast. Innehaller:
UWER 18/110 EF med 4 m natkabel, tre
spannycklar och antivibrationshandtag
Adapter for vandskar med styrlager
Skruvset for vandskar

Bestallningsuppgifter under tabellen nedan.

Maskindata UWER 18/110 EF 11 000-2 750 r/min / 1 750 watt
Max fashéjd 6 mm .

Steglds varvtalsreglering.

Digital elektronik for konstanta varvtal.
Aterstartsskydd vid spanningsfall (USP).
Antivibrationshandtag.

Mijuk start som skydd fér anvandaren,
verktyget och maskinen.

Lasbar strombrytare.

Spindellasning. -

Innehall: \ ‘
4 m néatkabel, 3 st spannycklar, \ 50

antivibrationshandtag

PFERDVALUE
Vibration Filter Hap(i(ﬁ\tev_{ EnergySaving ‘ WasteSaving TimeSaving ‘ Resour(esavmq‘
Beteckning EAN Varvtal Spanning Ineffekt Uteffekt  Arbets- Inkl Passande adapter Netto-
4007220 [r/min] [volt] [watt] [watt] spindel- adapter for vandskar vikt
50-60 Hz ganga for [kgl
vandskar
EDGE FINISH UWER 18/110 004272 11 000-2 750 230 1750 1150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-R3/45° TK 230V" R3/45° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 004364 11 000-2 750 230 1750 1150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-30° TK 230V" 30° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 973172 11 000-2 750 230 1750 1150 M14 - EF-WSP-A R3/45°, 3,640
EF 230Vv? EF-WSP-A 30°

YVandskar ingdr inte. Bestall dessa separat (se s 108).
2 Adapter for vandskéar med styrlager, vandskar och skruvset ingdr inte.
Bestall dessa separat (se s 108).

2 1107



PFERD

Frasverktyg med vandskar
Kantbearbetningssystem EDGE FINISH

Vandskarsset 3 mm radie, vandskarsset fas
Vandskarsset till kantbearbetningssystemet EDGE FINISH.

Bestallningsanvisningar:
Komplettera beteckningen med 6nskat

EF-WSP-R3 EF-WSP-F utférande.
Passar till o r Innehall Utforande @
vandskarsadapter [mm] [styck] STEEL INOX ALU
EAN 4007220

Vandskarsset 3 mm radie

EF-WSP-A R3/45° - 3,0 3 005101 - - 1
Vandskarsset fas
EF-WSP-A 30°, EF-WSP-A R3/45° 45°/30° - 3 005118 071182 039533 1

Beteckning

EF-WSP-R3

EF-WSP-F

Adapter for vandskar 3 mm radie/45° fas,
adapter for vandskar 30° fas

Adapter for vandskar till kantbearbetningssystemet EDGE FINISH.

Bestéllningsanvisningar:

EF-WSP-A R3/45° EF-WSP-A 30° Véndskaren och tillhérande skruvset ingar
inte. Dessa bestalls separat.
Passar till vandskar Passar a r EAN Beteckning
maskintyper [mm] 4007220

Adapter for vandskar 3 mm radie/45° fas,

EF-WSP-R3, EF-WSP-F  UWER 18/110 EF  45° 3,0 005200 1 EF-WSP-A R3/45°
Adapter for vandskar 30° fas

EF-WSP-F UWER 18/110 EF  30° - 005170 1 EF-WSP-A 30°

(1;. Y Styrlager 3 mm radie/45° fas, styrlager 30° fas

@ - \ Styrlager till kantbearbetningssystemet EDGE FINISH.

EF_FL‘_(@F EF‘Z—”_FHE)O Bestéllning;anvi;ningar:
Levereras inklusive sakerhetssexkantmutter
MG INOX.
Passar till vandskarsadapter EAN Beteckning
4007220

Styrlager 3 mm radie/45° fas
EF-WSP-A R3/45° 005163 1 EF-FL-R3/45°
Styrlager 30° fas
EF-WSP-A 30° 005132 1 EF-FL-30°

Skruvset for hardmetallskar

‘ Skruvset till PFERD hardmetallskar.
Passar till vandskar Innehall EAN Beteckning
[styck] 4007220
EF-WSP-R3, EF-WSP-F 5 005392 1 WSP-S-M4S
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HSS-stegborrar med HICOAT-belaggning
HSS-stegborrar med HICOAT-beldaggning

PFERD

S

HSS-stegborrar med HICOAT-beldggning

Idz Robust hogprestandaverktyg for gradfri borrning och gradning av plat, ror och profiler. Material
‘ med en tjocklek pé upp till 4 mm kan borras och gradas med liten kraftanstrangning i ett arbets-
‘ | | moment. Den hogkvalitativa beldggningen ar slitstark och mangsidigt anvandbar vid bearbetning
av stal, rostriftt stal (INOX), icke-jarnmetaller, termoplaster och duroplaster.

@ 8 Fordelar: Typ av bearbetning:
g i Borrning och gradning i endast ett arbets- Borrning, gradning
- moment. Anvandningsrekommendationer:
Tyst gang och hog skarféormaga. R :
@ 10 Enkel centrering och borrning tack vare in\‘/_and ,HSS soteglgporrar_methIC?iAT— il
B borrspets av hog kvalitet. eldggning pa platar, ror och protiler till max

Verktygskonan underlattar tillbakadragning
vid genomborrade platar.
Spanor som inte bryts transporteras enkelt
bort som pé en spiralborr.

4 mm materialtjocklek.

Anvand skarolja resp. tryckluft som kyl-/
smorjmedel.

Rekommenderade varvtal utlases i tabellen.

Bildande av l6seggar och kallsvetsningar pa Passande maskiner:
eggarna undviks. Borrmaskin

Material som kan bearbetas:
Stal, rostfritt stal (INOX), ytterligare icke-
jarnmetaller, plaster

Borromrade Antal d, L, EAN Beteckning
[mm] borrsteg [mm] [mm] 4007220
4-20 9 8 75 802755 1 STB HSS 04-20/8 HC-FEP

4-30 14 10 100 802762

Rekommenderat varvtalsomrade [r/min] pa HSS stegborr

1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP

Steg-2 Stal Rostfritt stal (INOX) Icke-jarnmetaller Plast

[mm] Rek varvtal [r/min]
4 2390 1590 2390 1590
6 1590 1060 1590 1060
8 1190 800 1190 800
10 950 640 950 640
12 800 530 800 530
14 680 450 680 450
16 600 400 600 400
18 530 350 530 350
20 480 320 480 320
22 430 290 430 290
24 400 270 400 270
26 370 240 370 240
28 340 230 340 230
30 320 210 320 210




PFERD
' rx HSS halsagar, set och tillbehor

Allman information

Halsagar av seg och hallfast HSS-bimetall med bra livslangd. Sagtanderna ar tillverkade av hogvar-
digt M42-bimetall. Fér hantverkare, installatorer, elektriker och montérer finns fardiga set med de
vanligaste hdlsdgarna for respektive arbetsomrade.

Fordelar: Anvandningsrekommendationer:
Lonsam sagning av runda 6ppningar. Observera rekommenderat varvtal.
Vibrationer vid sagning undviks genom Spann fast centrumborren i halsagsskaftet
hélsagens variabla tanddelning. och var noga med att den ar minst 3 mm
Hog rundgangsnoggrannhet. (1/8") framfor halsagen.

HOg spanavgang. Vid sdgning av metaller bor en hoégvardig
Enkel centrering och styrning med utbytbar skarolja anvandas. Skaroljan ger lugn gang
HSS centrumborr. och forlanger halsagens livslangd.
Levereras med tryckfjader for battre utkast Undantag: Vid bearbetning av aluminium
av det sdgade materialet. anvands fotogen istallet for skarolja.

HSS halsagar ar lampliga for bearbetning

Material som kan bearbetas: av rostfritt stal INOX). Ta bort partiklar, som

. bildas vid bearbetningen, fran arbetsstycket
stal o for att undvika korrosion. Rengér pa kemisk
ROStfr.'tf[ stal (INOX) och/eller mekanisk vég (etsning/polering . ..
Aluminium etc.). Sakerhetsanvisning:

Koppar, brons, méssing Observera att alla tander bor anvandas

Plast : '« nvandas Vid anvandning av skaftférlangningar far
Trs jamnt. Undvik pendelrorelser vid sagning for rekommenderade varvtal fér halsdgarna inte
ra att férhindra tandbrott. averskridas.
. . Undvik 6verhettning. Risk for olycksfall!
Anvandningsexempel:
Skapa Gppningar Val av maskin:

= Anvand skyddsglasogon!

/)
Y
@ = Beakta rekommenderade varvtal!

Borrmaskin

Anvandningsexempel for HSS halsagar och HM karnborrar

[} Anvandningsexempel o Anvindningsexempel [} Anvandningsexempel
[mm] [mm] [mm]
25,0 Sanitets- och varmeledningsror 45,0 Vatten- och varmeledningsrér 70,0  Eldosor g 70 mm
30,0 Sanitets- och varmeledningsror 50,0 Vatten- och vdrmeledningsror 74,0  Eldosor @ 74 mm
32,0 Diskbanksarmaturer g 32 mm med isolering 80,0 Kopplingsdosor, infallda armaturer,
35,0 Sanitets- och varmeledningsror, 55,0 Infallda armaturer g 55 mm eldosor g 80 mm

eldosor, halogenarmatur 60,0 Inféllda armaturer @ 60 mm 90,0 Inféllda armaturer @ 90 mm

40,0 Sanitetsavloppsror 68,0 Vaggdosa @ 68 mm 105,0  Franluftsror

Katalog | Sida
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HSS halsagar, set och tillbehor
Halsagar HSS

Halsagar HSS

Halsag av seg och hallfast HSS bimetall med bra livslangd for 6ppningar.

Ganga: Bestallningsanvisningar:
LS 14-LS 30 =1/2-20 Maximalt skardjup finns i nedanstdende
LS 32-LS 152 =5/8-18 tabell.

Halsagshallare bestalls separat. Uforlig

Passande halsagshallare: information och bestallningsuppgifter om

::2 ;g:::g ?(5)2 z ::gg ; Lss4 halsagshallare finns pa s 115.
d, d, EAN Max Max Rek. Rek. Rek. Rek. @ Beteckning

[mm] [tum] 4007220 skardjup skardjup varvtal varvtal varvtal varvtal

[mm] [tum] [r/min] [r/min] [r/min] [r/min]

stal rostfritt  icke-jarn- plast

stal (INOX) metaller
14 9/16 319086 34 15/16 620 310 800 1000 1 LS 14
16 5/8 062319 34 15/16 550 275 730 880 1 LS 16
17 11/16 319093 36 1716 520 260 680 820 1 LS 17
19 3/4 062326 36 17/16 460 230 600 740 1 LS 19
20 - 062333 36 1716 425 210 560 700 1 LS 20
21 13/16 319109 36 17/16 410 205 540 670 1 LS 21
22 7/8 062340 36 17/16 390 195 520 640 1 LS 22
24 15/16 319116 36 17/16 360 180 470 580 1 LS 24
25 1 062357 36 17/16 350 175 470 560 1 LS 25
27 11/16 062364 36 17/16 325 160 435 520 1 LS 27
29 11/8 062371 36 1716 300 150 400 480 1 LS 29
30 13/16 062388 36 17/16 285 145 380 470 1 LS 30
32 11/4 062395 36 17116 275 140 360 440 1 LS 32
33 15/16 062401 36 17/16 260 135 345 420 1 LS 33
35 13/8 062418 36 17/16 250 125 330 400 1 LS 35
37 17116 319123 36 17116 235 115 310 370 1 LS 37
38 1172 062425 36 17/16 230 115 300 370 1 LS 38
40 19/16 319130 36 1716 215 110 280 350 1 LS 40
41 15/8 062432 36 1716 210 105 280 340 1 LS 41
43 11116 319147 31 11/4 200 100 260 330 1 LS 43
44 13/4 062449 31 11/4 195 95 260 320 1 LS 44
46 113/16 319154 31 11/4 185 90 250 300 1 LS 46
48 17/8 062456 31 11/4 180 90 240 290 1 LS 48
51 2 062463 31 11/4 170 85 230 270 1 LS 51
52 21/16 319161 31 11/4 165 80 220 270 1 LS 52
54 21/8 062470 31 11/4 160 80 210 260 1 LS 54
57 2 1/4 062487 31 11/4 150 75 200 250 1 LS 57
59 25/16 319178 31 11/4 145 70 190 240 1 LS 59
60 2 3/8 062494 31 11/4 140 70 190 230 1 LS 60
64 2172 062500 31 11/4 135 65 180 220 1 LS 64
65 29/16 319185 31 11/4 135 60 180 220 1 LS 65
67 25/8 062517 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 67
68 211/16 500811 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 68
70 2 3/4 062524 31 11/4 125 60 160 200 1 LS 70
73 27/8 062531 31 11/4 120 60 160 190 1 LS 73
76 3 062548 31 11/4 115 55 150 180 1 LS 76
79 31/8 062555 31 11/4 110 55 140 180 1 LS 79
83 31/4 062562 31 11/4 105 50 140 170 1 LS 83
86 33/8 319192 31 11/4 100 50 130 160 1 LS 86
89 31/2 062579 31 11/4 95 45 130 160 1 LS 89
92 35/8 062586 31 11/4 95 45 120 150 1 LS 92
95 33/4 062593 31 11/4 90 45 120 150 1 LS 95
Fortsattning nésta sida
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HSS halsagar, set och tillbehor
Halsagar HSS

d, d, EAN Max Max Rek. Rek. Rek. Rek. Beteckning
[mm]  [tum] 4007220 skardjup skardjup varvtal varvtal varvtal varvtal
[mm] [tum] [r/min] [r/min] [r/min] [r/min]
stal rostfritt  icke-jarn- plast
stal (INOX) metaller
98 37/8 319208 31 11/4 90 45 120 140 1 LS 98
102 4 062609 31 11/4 85 40 110 140 1 LS 102
105 41/8 062616 31 11/4 80 40 110 130 1 LS 105
11 43/8 319222 31 11/4 75 35 100 130 1 LS 111
114 4172 062623 31 11/4 75 35 100 120 1 LS 114
121 43/4 319239 31 11/4 70 35 90 120 1 LS 121
127 5 319246 31 11/4 65 30 80 110 1 LS 127
140 51/2 319253 31 11/4 60 30 75 100 1 LS 140
152 6 319260 31 11/4 55 25 70 90 1 LS 152
HSS halsagar set
Set for hantverkare
Setet innehaller fem HSS-halsagar i de vanligaste diametrarna inklusive tilloehor. Levereras i en
praktisk plastlada som skyddar mot smuts och skador. Bruksanvisning medféljer.
Halsagar LS 32 och LS 38 kan anvandas tillsammans med adapter LSA och underlaggsbricka.
Innehall:
5 st HSS haélsdgar LS 22, LS 25, LS 29, LS 32,
LS 38
1 st halsagshallare LSS 4
1 st adapter LSA for halsdgshallare LSS 4
1 st insexnyckel, 4 mm
1 st tryckfjader
Matt EAN Beteckning
[mm] 4007220
168 x 116 x 57 319314 1 LS-SO7H
Set for installatorer
Setet innehaller sex HSS-halsagar i de vanligaste diametrarna, inklusive tilloehor for VVS-instal-
lationer. Levereras i en praktisk plastlada som skyddar mot smuts och skador. Bruksanvisning
medfoljer.
Halsag LS 38 kan anvéndas tillsammans med adapter LSA och underlaggsbricka.
Innehall:
6 st HSS halsagar LS 19, LS 22, LS 29, LS 38,
LS 44, LS 57
2 st halsagshallare LSS 2, LSS 4
1 st adapter LSA for halsdgshallare LSS 4
1 st insexnyckel, 4 mm
1 st utkastfjader
Matt EAN Beteckning
[mm] 4007220
219 x 156 x 60 319338 1 LS-SO9 |
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HSS halsagar, set och tillbehor <
HSS halsagar set

Matt
[mm]

219 x 156 x 60

PFERD

Set for elektriker (internationella dimensioner)

Setet innehaller sex HSS-halsagar i de vanligaste diametrarna, inklusive tillbehor for elektriker.
Levereras i en praktisk plastldda som skyddar mot smuts och skador. Bruksanvisning medféljer.
Halsag LS 35 kan anvandas tillsammans med adapter LSA och underlaggsbricka.

Innehall:

6 st HSS halsagar LS 22, LS 29, LS 35, LS 44,
LS 51, LS 64

2 st hélsagshallare LSS 2, LSS 4

1 st adapter LSA for halsagshallare LSS 4

1 st insexnyckel, 4 mm

1 st utkastfjader

EAN Beteckning
4007220

319321 1 LS-SO 9 E-1

Matt
[mm]

219 x 156 x 60

Set for elektriker Tyskland

Setet innehaller nio HSS-halsagar i de i Tyskland vanligaste diametrarna, inklusive tillbehor for
elektriker. Levereras i en praktisk plastldda som skyddar mot smuts och skador. Bruksanvisning
medfoljer.

Halsag LS 32 och LS 38 kan anvandas tillsammans med adapter LSA och underlaggsbricka.

Innehall:

9 st HSS halsagar LS 19, LS 22, LS 25, LS 32,
LS 38, LS 44, LS 51, LS 60, LS 68

2 st halsagshallare LSS 2, LSS 4

1 st adapter LSA for halsagshallare LSS 4

1 st centrumborr LSB 6/90

1 st insexnyckel, 4 mm

1 st tryckfjader

EAN Beteckning
4007220

319369 1 LS-SO 13 E-2

Matt
[mm]

219 x 180 x 66

Set f6r montorer

Setet innehaller nio HSS-halsagar i de vanligaste diametrarna, inklusive tillbehér f6r montérer vid
anldggnings-, behallar- och rérledningstillverkning. Levereras i en praktisk plastlada som skyddar
mot smuts och skador. Bruksanvisning medféljer.

Halsag LS 35 och LS 38 kan anvandas tillsammans med adapter LSA och underlaggsbricka.

Innehall:

9 st HSS halsagar LS 19, LS 22, LS 29, LS 35,
LS 38, LS 44, LS 51, LS 57, LS 64

2 st halsagshallare LSS 2, LSS 4

1 st centrumborr LSB 6/90

1 st adapter LSA for halsagshallare LSS 4

1 st insexnyckel, 4 mm

1 st tryckfjader

EAN Beteckning
4007220

319352 1 LS-SO 13 M
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PFERD

Halsagshallare LSS

HSS halsagar, set och tillbehor

Halsagshallare anvands for infastning av halsag och centrumborr.

Tryckfjaderns anvandning

Det material som sagats bort hindras fran att kldammas fast mellan hélsdgens innervagg och bor-
ren. Materialet trycks ut av fiaderkraften. Om man inte vill ha denna funktion vid en viss bearbet-

ning, t ex vid redan installerade ror, gar det att enkelt dra bort fjadern for hand.

Bestéllningsanvisningar:
Finns i tre storlekar.
Valj passande skaft beroende pa halsagsdia-
meter och maskin.

Passar till d

2

hélsagar [mm]

LS 14-30 9,53

LS 32-152 9,53

LS 14-30 6,35
Skaftformer

Av vidstaende tabell framgar skaftformer och
storlekar pa LSS-hallarna och LSB centrumborr.
Samordning med passande PFERD hdlsagar har
gjorts.

Skaftmatt [mm)]

Sexkantig Rund
10,5
@ o
1

LSS 1
LSS 2

Halsagshallarna LSS 1 och LSS 2 levereras

med HSS centrumborr LSB 6/60 och en 1SS 4

tryckfjader.

Halsagshallaren LSS 4 levereras med HSS

centrumborr LSB 6/90 och en tryckfjader.

d, Skaftform EAN Ga

[tum] 4007220

3/8 sexkant 062630 1/2-20
3/8 sexkant 062647 5/8-18
1/4 rund 062661 1/2-20
PFERD- d, d,
halsagshallare [mm] [tum]
LSS 1 9,53 3/8
LSS 2 9,53 3/8
LSS 4 6,35 1/4
PFERD- d, d,
centrumborr [mm] [tum]
LSB 6/60 6,35 /4
LSB 6/90 6,35 1/4

Tillbehor

S L

O

UNF
UNF
UNF

Skaft-
form

Skaft-
form

Beteckning

LSS 1
LSS 2
LSS 4

Passar PFERD
halsag

LS 14 till LS 30
LS 32 till LS 152
LS 14 il LS 30

Passar PFERD
halsagshallare

LSS 1, LSS 2
LSS 4

Tryckfjader

Alla hélsagshallare levereras med en tryckfjader
for att det sdgade materialet Idttare ska kunna
tryckas ut.

Fore anvandning kan tryckfjadern monteras/
demonteras utan extra verktyg. Tryckfjadern
skruvas pa med den mindre diametersidan
pa borren till stopp. Det ar dven mgjligt att
anvanda tryckfjddern med adapter LSA.

HSS halsagar Tryckfjader  Underldggsskiva

Adapter (LSA)

v () @) =—— o

Halsagshallare (LSS)

Katalog -




HSS halsagar, set och tillbehor

Tillbehor

PSL 11 Ay .}ﬁi
(Ee

AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

Passar till Skaftform
halsagar

LS 14-152 sexkant
LS 14-30 -

LS 32-152 -

Kombinationsexempel

HSS halsag
LS 44

14,

Adapter fran adapterset
AS-PSL 32-152

PFERD

K

Snabbspdnnsystem f6ér halsagar, adapterset

PFERD har ett monteringssystem for latt och snabb anvandning av HSS halsagar. Snabbspannsys-

temet och de tva seten med adaptrar, bestaende av tre delar, matchas mot halsagens diameter
och gor att HSS-halsagar fran PFERD kan anvandas latt och enkelt pa alla vanligt férekommande

maskiner.

Fordelar:
Enkelt och snabbt att byta mellan olika
halsagar.
Efter anvandning lossas halsagen enkelt fran
snabbspannsystemet med ett knapptryck,
utan att andra verktyg behéver anvandas.
Utbytbar HSS centrumborr.

Anvandningsrekommendationer:
Skruva enkelt och snabbt fast adaptern pa
onskad halsadg och spann fast i snabbspann-

systemet.
EAN d,
4007220 [mm]
900185 11
900215 -
900192 -

Snabbspannsystem PSL 11

Bestallningsanvisningar:

Adapterset AS-PSL 14-30 passar for halsagar
med diameter fran 14 till 30 mm. Adap-
terset AS-PSL 32-152 passar for halsagar
med diameter fran 32 till 152 mm. Bada
adapterseten innehéller tre adaptrar med
samma dimension.

d, Beteckning
[tum]
7116 1 PSL 11
- 1 AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

LS 44 med adapter AS-PSL 32-152
och snabbspannsystem PSL 11

|
LSB 6/60

LSB 6/90 y———————————

Passar till  Passande
halsagar halsags-
hallare

LS 14-152 LSS 1, LSS 2
LSS 4

? 2

HSS centrumborr LSB

Bestallningsanvisningar:
Halsagshallarna LSS 1 och LSS 2 levereras
med HSS centrumborr LSB 6/60.

d, d, Skaftform
[mm] [tum]

6,35 1/4 rund

6,35 1/4 rund

HSS-centrumborr for HSS-halsédgshéllare och snabbspénnsystem for hélsagar.

Halsagshallaren LSS 4 levereras med HSS
centrumborr LSB 6/90.

For snabbspannsystemet PSL 11 kan HSS
centrumborr LSB 6/90 anvandas.

EAN Beteckning
4007220
319284 1 LSB 6/60
062708 1 LSB 6/90
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PFERD

< HSS halsagar, set och tillbehor
Tillbehor

Reparationsset for halsagshallare
Med reparationssetet for halsagshallare kan de vanligaste reservdelarna bytas ut vid forlust eller MWW

skador. ® 'MMMMHI
Innehall: o
2 tryckfjadrar
2 insexskruvar
1 sexkantnyckel SW 4
EAN Beteckning
4007220
758953 1 RSL-5
Adapter LSA
Med adaptern LSA, en underlaggsbricka och halsagshallarna LSS 1 och LSS 4 kan halsagarna
LS 32 till LS 38 anvandas.
Passar till Passande EAN Beteckning
halsagar halsagshallare 4007220
LS 32-38 LSS 1,LSS 4 319291 1 LSA
Skaftforlangning for halsagar s i fy
ey e . ]

Med skaftforlangningen SVL-300 forlangs skaften till HSS halsdgshallarna LSS 1 och LSS 2. ™ - I, J‘
Fordelar: Ger noédvandigt avstand mellan maskin och

For bearbetning av svaratkomliga stallen. arbetsomrade.

Sarskilt 1amplig for arbete med latta Skador undviks pa arbetsstycke och maskin.

konstruktioner. Inget damm genom maskinen vid sagning.

Djupa hal kan sagas utan anstrangning.

Passande Skaftform EAN Invidndig Invandig |

b . Nyckelbredd Beteckning
halsags- 4007220 sexkant sexkant [mm] [tum] (sw)
hallare d, d, d,
[mm] [tum] [mm]
LSS 1, LSS 2 sexkant 798447 9,53 3/8 300 12 11 1 SVL-300

Katalog | Sida
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Hardmetallkarnborrar och tillbehor

Allman information

Hardmetallkdrnborrar ar proffsverktyg som snabbt och exakt borrar hal (6ppningar) fran 16 till
105 mm i diameter. De anvénds for bearbetning av legerat och olegerat stél, rostfritt stal (INOX),
icke-jarnmetaller och plaster, dven glasfiberarmerade plaster (GFK). Hardmetallkérnborrar anvands

pa handborrmaskiner eller stationdra maskiner.

Fordelar:

Hog rundgangsnoggrannhet, da skarhuvud
och skaft ar tillverkade av ett stycke.
Optimal skareffekt tack vare slipade tander
av hdgklassig hardmetall.

Utbytbar HSS centrumborr.

Bestallningshénvisning:

8 mm verktygslangd (kort utférande) for
bearbetning av plat och plana material, kan
erhéllas i varierande diametrar fran 16 till
105 mm.

35 mm verktygslangd (langt utférande)

for bearbetning av ror och valvda ytor, kan
erhéllas i varierande diametrar fran 16 till
60 mm.

Hardmetallkdrnborrar fran PFERD &r omslip-
ningsbara. Fackmassig omslipning i god tid
oOkar verktygets livslangd avsevart. Kontakta
er lokale verktygsslipare.

Hardmetallborrar levereras inklusive cen-
trumborr.

Anvandningsrekommendationer:

Angivna riktvarden for varvtal (se rek
varvtal [r/min]) géller f6r maskiner som,

vid belastning, haller konstant varvtal. For
svaga maskiner med kraftigt varvtalsfall kan
vardena 6kas med ca 30%. Riktvardena for
varvtalen kan ékas med upp till 100% om
tanderna, t ex vid ror eller valvda material,
inte ar i ingrepp kontinuerligt. Darigenom
undviks vibrationer och tandbrott vid manu-
ell anvandning.

HM kdrnborrar &r lampliga for bearbetning
av rostfritt stal (INOX).

Ta bort partiklar som fastnar pa arbets-
stycket under bearbetning for att undvika

korrosion. Rengdr arbetsstycket kemiskt eller

mekaniskt (etsning/polering e dyl).

Ror

Borrdjup vid ror

}\/éggtjocklek
max 4 mm

v
}

Plat

Lamna fri plats for kdrnborren nar den skar
genom platen. Underlaget bér ligga utanfor
borromradet.

%.— Tippa €]
U & borren
S|

| e A
17TV ~ WV 9 Y

Max 4  Centrering Styrning Anvénd ett latt och
mm med cen-  jamnt tryck sé fort
trumborr  skérspetsarna vidror

materialet.

Tanddelning

Tack vare den variabla tanddelningen (avstand
fran tand till tand) pa PFERD karnborrar
undviks vibrationer.

riabel tanddelning

Skaftform och -matt

Nedanstaende tabell visar dimensioner och skaftform for karnborr LOS fran PFERD.

PFERD karnborr Karnborr-o Skaft-g [mm] Skaftform
LOS HM 1608 till LOS HM 2208 o 16 till 22 mm 7 N [
LOS HM 2308 till LOS HM 5508 @ 23 till 55 mm 10 @ D

LOS HM 6008 till LOS HM 10508 o 60 till 105 mm 12 —L

Sakerhetsanvisning:

= Anvand skyddsglaségon!

_ Observera rekommenderade
~ varvtal!

1181 2



PFERD

Hardmetallkarnborrar och tillbehor
Hardmetallkarnborr

Plant utférande, verktygslangd 8 mm x
Det korta utférandet (verktygslangd 8 mm) for bearbetning av plana material upp till 4 mm
tjocklek. .
d } ) o,
d, d, EAN Rek. Rek. Rek. Rek. Passande Beteckning
[mm] [mm] 4007220 varvtal varvtal varvtal varvtal borr
[r/min] [r/min] [r/min] [r/min]
stal rostfritt stal icke-jarn- plast
(INOX) metaller
16 7 062913 790-1 200 400-1 000 880-1 310 880-1310 LOSB 6/48 1 LOS HM 1608
18 7 062937 710-1 060 350-880 780-1 170 780-1 170 LOSB 6/48 1 LOS HM 1808
19 7 062944 670-1 000 330-840 740-1 110 740-1 110 LOSB 6/48 1 LOS HM 1908
20 7 062951 630-950 320-800 700-1 050 700-1 050 LOSB 6/48 1 LOS HM 2008
21 7 062968 600-910 300-760 670-1 000 670-1 000 LOSB 6/48 1 LOS HM 2108
22 7 062975 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/48 1 LOS HM 2208
23 10 062982 550-830 280-690 610-910 610-910 LOSB 6/48 1 LOS HM 2308
24 10 062999 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 6/48 1 LOS HM 2408
25 10 063002 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 6/48 1 LOS HM 2508
27 10 063026 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 6/48 1 LOS HM 2708
28 10 063033 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 6/48 1 LOS HM 2808
30 10 063057 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 6/48 1 LOS HM 3008
32 10 063071 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 6/48 1 LOS HM 3208
34 10 063095 375-560 185-470 410-620 410-620 LOSB 6/48 1 LOS HM 3408
35 10 063101 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 6/48 1 LOS HM 3508
38 10 063132 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 6/48 1 LOS HM 3808
40 10 063156 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 6/48 1 LOS HM 4008
42 10 063170 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 6/48 1 LOS HM 4208
43 10 063187 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 6/48 1 LOS HM 4308
45 10 063200 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 6/48 1 LOS HM 4508
48 10 063231 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 6/48 1 LOS HM 4808
50 10 063255 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 6/48 1 LOS HM 5008
52 10 063279 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 6/48 1 LOS HM 5208
54 10 063293 235-355 120-295 260-390 260-390 LOSB 6/48 1 LOS HM 5408
55 10 063309 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 6/48 1 LOS HM 5508
60 12 063354 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/48 1 LOS HM 6008
65 12 063361 195-295 100-245 220-320 220-320 LOSB 8/48 1 LOS HM 6508
68 12 063378 190-280 95-235 210-310 210-310 LOSB 8/48 1 LOS HM 6808
70 12 063385 180-270 90-230 200-300 200-300 LOSB 8/48 1 LOS HM 7008
75 12 063392 170-255 85-215 190-280 190-280 LOSB 8/48 1 LOS HM 7508
80 12 063408 160-240 80-200 180-260 180-260 LOSB 8/48 1 LOS HM 8008
90 12 063422 140-210 70-180 160-230 160-230 LOSB 8/48 1 LOS HM 9008
100 12 063446 125-190 65-160 140-210 140-210 LOSB 8/48 1 LOS HM 10008
105 12 063453 120-180 60-150 130-200 130-200 LOSB 8/48 1 LOS HM 10508

Katalog -




Hardmetallkarnborrar och tillbehor
Hardmetallkarnborr

Langt utférande, verktygslangd 35 mm

PFERD

Det langa utférandet (verktygslangd 35 mm) for anvandning pa rér och valvda material. Maximal

o) 14, materialtjocklek &r 32 mm.
Undantag: LOS HM 6060
Maximal materialtjocklek &r 57 mm
Bestallningsanvisningar:
LOS HM 6060: verktygslangd 60 mm.
d, d, EAN Rek. Rek. Rek. Rek. Passande @ Beteckning
[mm]  [mm] 4007220 varvtal varvtal varvtal varvtal borr
[r/min] [r/min] [r/min] [r/min]
stal rostfritt stal icke-jarn- plast
(INOX) metaller
16 7 063491 790-1 200 400-1 000 880-1 310 880-1 310 LOSB 6/69 1 LOS HM 1635
17 7 063507 750-1 130 370-930 820-1 240 820-1 240 LOSB 6/69 1 LOS HM 1735
18 7 063514 710-1 060 350-880 780-1 170 780-1 170 LOSB 6/69 1 LOS HM 1835
19 7 063521 670-1 000 330-840 740-1 110 740-1 110 LOSB 6/69 1 LOS HM 1935
20 7 063538 630-950 320-800 700-1 050 700-1 050 LOSB 6/69 1 LOS HM 2035
21 7 063545 600-910 300-760 670-1 000 670-1 000 LOSB 6/69 1 LOS HM 2135
22 7 063552 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/69 1 LOS HM 2235
24 10 063576 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 8/69 1 LOS HM 2435
25 10 063583 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 8/69 1 LOS HM 2535
26 10 063590 490-740 250-610 540-810 540-810 LOSB 8/69 1 LOS HM 2635
27 10 063606 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 8/69 1 LOS HM 2735
28 10 063613 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 8/69 1 LOS HM 2835
30 10 063637 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 8/69 1 LOS HM 3035
32 10 063651 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 8/69 1 LOS HM 3235
35 10 063682 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 8/69 1 LOS HM 3535
38 10 063712 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 8/69 1 LOS HM 3835
40 10 063736 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 8/69 1 LOS HM 4035
42 10 063750 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 8/69 1 LOS HM 4235
43 10 063767 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 8/69 1 LOS HM 4335
45 10 063781 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 8/69 1 LOS HM 4535
48 10 063811 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 8/69 1 LOS HM 4835
50 10 063835 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 8/69 1 LOS HM 5035
52 10 063842 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 8/69 1 LOS HM 5235
55 10 063859 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 8/69 1 LOS HM 5535
60 12 063866 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/94 1 LOS HM 6060
HSS centrumborr fér hardmetallkdrnborrar
P ey I | HSS centrumborr LOSB
HSS centrumborr &r utbytbar.
Passar till Verktygslangd EAN @ Beteckning
hardmetall- [mm] 4007220
karnborrar o
16-55 8 063873 1 LOSB 6/48
16-22 35 063880 1 LOSB 6/69
24-55 35 063903 1 LOSB 8/69
60 60 063910 1 LOSB 8/94
60-105 8 063897 1 LOSB 8/48

2



