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Slipstift
Allmän information

Rak slipmaskin Maskin för böjlig axel Bänkslipmaskin

Handfilmaskin Manuellt arbete

Finslip- och polerverktyg

4 Utförlig information och beställ-
ningsanvisningar för Poliflex- 
finslipstift finns i katalog 4.

Diamant- och CBN-verktyg

5 Utförlig information och beställ-
ningsanvisningar för diamantslip-
stift finns i katalog 5. Alla verktyg 

och mer info:

www.pferd.com

PFERD-kundrådgivning

Alla frågor gällande optimering av slipprocesser eller lösning av ett speciellt användningsproblem 
tar vi gärna hand om. 

Kontakta oss! Kontaktuppgifter till samtliga kontor över hela världen finns på: www.pferd.com 

PFERDTOOL-CENTER

På TOOL-CENTER, PFERDs point-of-sale, finns all viktig information som behövs för att göra det 
optimala valet av verktyg.

Kontakta oss för mer information!

PFERD-kvalitet

Slipstift, bänkslipskivor, profileringsverktyg och slip- och polerstenar från PFERD utvecklas, tillver-
kas och testas under höga kvalitetskrav. 

Forskning och utveckling, egen tillverkningsanläggning samt kontinuerlig kontroll och vidareutveck-
ling av kvalitets- och säkerhetsstandarder i egna laboratorier garanterar den höga kvaliteten från 
PFERD.

Kvalitetssystemet hos PFERD är certifierat enligt ISO 9001. 

PFERD-förpackningar

Slipstift från PFERD levereras i skyddande plastpåsar. Genom det transparenta fönstret på förpack-
ningens framsida ser man direkt verktygets form, färg och korn. Upphängningshål upptill gör det 
enkelt att hänga förpackningarna i PFERDTOOL-CENTER. Slipstift för gjuterier CAST STEEL och 
CAST EDGE levereras separat i robusta industriförpackningar (IP).

Förpackningsenhet (FE) för de enskilda verktygen finns i produkttabellen. 
På etiketten står teknisk information, beteckning, EAN-kod och artikelnummer.
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Slipstift
Den snabba vägen till det optimala verktyget

➊ Materialgrupp Bindning  Fenoplastbindning Keramisk bindning

➌ Slipstiftets utförande  INOX INOX EDGE RUBBER ALU TOUGH CAST CAST STEEL STEEL STEEL EDGE CAST EDGE

Slipmedel  ADW AN AH CN AWCO ARN ADR ADW AR CU

Rekommenderad  
skärhastighet  35–50 m/s 35–50 m/s 5–20 m/s 20–40 m/s 30–50 m/s 30–50 m/s 25–40 m/s 30–50 m/s 25–40 m/s 30–50 m/s

➋ Bearbetning 

Stål, 
stålgjutgods

Stål till 1 200 N/mm²  
(under 38 HRC)

Konstruktionsstål, kolstål, 
verktygsstål, 
olegerat stål, 
sätthärdningsstål,  
seghärdat stål

Universell slipning 
på kanter och ytor 

Ytslipning 
med hög avverkning   

Kantslipning 
med hög formstabilitet   

Härdat, seghärdat stål  
över 1 200 N/mm² (över 38 HRC)

Verktygsstål, 
seghärdat stål, 
legerat stål

Universell slipning 
på kanter och ytor 

Ytslipning 
med hög avverkning  

Kantslipning 
med hög formstabilitet  

Stålgjutgods
Olegerat stålgjutgods, 
låglegerat stålgjutgods

Universell slipning 
på kanter och ytor 

Ytslipning 
med hög avverkning      

Kantslipning 
med hög formstabilitet     

Rostfritt stål (INOX) Rost- och syrabeständigt stål Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stål

Ytslipning 
med hög avverkning   

Kantslipning 
med hög formstabilitet   

Icke-järnmetaller

Mjuka Icke-järnmetaller,  
mjuka metaller

Aluminiumlegeringar, mässing, koppar, zink

Universell slipning 
på kanter och ytor

 

Hårda icke-järnmetaller
Brons, titan, titanlegeringar,  
hårda aluminiumlegeringar    

Varmhållfasta material
Nickel- och koboltbaserade legeringar 
(flygmotor- och turbintillverkning)  

Gjutjärn Grått gjutjärn, vitt gjutjärn

Gjutjärn med lamellgrafit EN-GJL (GG),  
med kulgrafit/segjärn EN-GJS (GGG),  
vitt aducergods EN-GJMW (GTW),  
svart aducergods EN-GJMB (GTS)

Ytslipning 
med hög avverkning       

Kantslipning och urslipning av 
inneslutningar 
med hög formstabilitet

      

Plast, andra material
Fiberarmerade plaster, termoplaster, 
gummi, trä

Universell slipning 
på kanter och ytor  

➍ Katalogsida  26 28 40 31 22 32 38 9 13 36

 = mycket lämplig  = lämplig

PFERD har ett mycket omfattande sortiment av keramiskt bundna och fenoplastbundna slipstift. Slipstift tillverkas i de mest varierande former för 
olika användningsområden med ett stort urval av slipmedel, kornstorlekar och hårdhetsgrader. Slipstiften tillverkas i moderna produktionsanlägg-
ningar och kännetecknas av exakt formnoggrannhet, snäva toleranser och hög konstant kvalitet. För val av lämpliga slipstift inriktar vi oss på olika 
materialgrupper, viktiga användningsområden och speciella krav på användningen.
Denna översikt visar vilka olika utföranden (slipmedel och bindning) som kan rekommenderas för olika material beroende på typ av bearbetning.

➊ Materialgrupp
De olika materialgrupperna är färgmarkerade och är det första steget för val av det optimala slipstiftet.

➋ Bearbetning
Efter materialvalet väljer man typ av bearbetning. Detta val är viktigt för att kunna välja det optimala slipstiftet och den rätta bindningen. 
Slipstiftets bindning, hårdhet och kornblandning har en avgörande betydelse för verktygets prestanda, livslängd och avverkning:
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Slipstift
Den snabba vägen till det optimala verktyget

➊ Materialgrupp Bindning  Fenoplastbindning Keramisk bindning

➌ Slipstiftets utförande  INOX INOX EDGE RUBBER ALU TOUGH CAST CAST STEEL STEEL STEEL EDGE CAST EDGE

Slipmedel  ADW AN AH CN AWCO ARN ADR ADW AR CU

Rekommenderad  
skärhastighet  35–50 m/s 35–50 m/s 5–20 m/s 20–40 m/s 30–50 m/s 30–50 m/s 25–40 m/s 30–50 m/s 25–40 m/s 30–50 m/s

➋ Bearbetning 

Stål, 
stålgjutgods

Stål till 1 200 N/mm²  
(under 38 HRC)

Konstruktionsstål, kolstål, 
verktygsstål, 
olegerat stål, 
sätthärdningsstål,  
seghärdat stål

Universell slipning 
på kanter och ytor 

Ytslipning 
med hög avverkning   

Kantslipning 
med hög formstabilitet   

Härdat, seghärdat stål  
över 1 200 N/mm² (över 38 HRC)

Verktygsstål, 
seghärdat stål, 
legerat stål

Universell slipning 
på kanter och ytor 

Ytslipning 
med hög avverkning  

Kantslipning 
med hög formstabilitet  

Stålgjutgods
Olegerat stålgjutgods, 
låglegerat stålgjutgods

Universell slipning 
på kanter och ytor 

Ytslipning 
med hög avverkning      

Kantslipning 
med hög formstabilitet     

Rostfritt stål (INOX) Rost- och syrabeständigt stål Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stål

Ytslipning 
med hög avverkning   

Kantslipning 
med hög formstabilitet   

Icke-järnmetaller

Mjuka Icke-järnmetaller,  
mjuka metaller

Aluminiumlegeringar, mässing, koppar, zink

Universell slipning 
på kanter och ytor

 

Hårda icke-järnmetaller
Brons, titan, titanlegeringar,  
hårda aluminiumlegeringar    

Varmhållfasta material
Nickel- och koboltbaserade legeringar 
(flygmotor- och turbintillverkning)  

Gjutjärn Grått gjutjärn, vitt gjutjärn

Gjutjärn med lamellgrafit EN-GJL (GG),  
med kulgrafit/segjärn EN-GJS (GGG),  
vitt aducergods EN-GJMW (GTW),  
svart aducergods EN-GJMB (GTS)

Ytslipning 
med hög avverkning       

Kantslipning och urslipning av 
inneslutningar 
med hög formstabilitet

      

Plast, andra material
Fiberarmerade plaster, termoplaster, 
gummi, trä

Universell slipning 
på kanter och ytor  

➍ Katalogsida  26 28 40 31 22 32 38 9 13 36

 = mycket lämplig  = lämplig

 ■ Universell slipning: Vid universell slipning på ytor och kanter är det viktigt med balans mellan avverkning och livslängd.
 ■ Ytslipning: Vid ytslipning är belastningen på slipstiftet lägre. Därför är slipstiftsbindningen jämförelsevis mjuk och har optimerats för hög 
avverkning.

 ■ Kantslipning: Vid kantslipning måste slipstiften vara formstabila. Därför är slipstiftsbindningen jämförelsevis hård och dimensionerad för bra 
livslängd.

➌ Slipstiftets utförande
När man bestämt bearbetning (se kolumn ➋) väljer man utförande på den vågräta raden. Utföranden som är ”mycket lämpliga” är markerade med en 
fylld punkt () . Utföranden som är ”lämpliga” är markerade med en ofylld punkt (). 

➍ Hänvisning till katalogsida
Ytterligare information om utförande, slipstiftsformer och -dimensioner samt kornstorlekar finns på de katalogsidor som anges i tabellen.
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Slipstift
Allmän information

Slipstift-ø 
[mm]

Skärhastigheter [m/s]
10 15 20 25 30 40 50

Varvtal  [r/min]

  2 95 500 143 200 191 000 238 700 286 500 382 000 477 500
  3 63 700 95 500 127 300 159 200 191 000 254 600 318 300
  4 47 700 71 600 95 500 119 400 143 200 191 000 238 700
  5 38 200 57 300 76 400 95 500 114 600 152 800 191 000
  6 31 800 47 700 63 700 79 600 95 500 127 300 159 200
7 27 300 40 900 54 600 68 200 81 900 109 100 136 400
8 23 900 35 800 47 700 59 700 71 600 95 500 119 400

10 19 100 28 600 38 200 47 700 57 300 76 400 95 500
12 15 900 23 900 31 800 39 800 47 700 63 700 79 600
14 13 600 20 500 27 300 34 100 40 900 54 600 68 200
16 11 900 17 900 23 900 29 800 35 800 47 700 59 700
20 9 500 14 300 19 100 23 900 28 600 38 200 47 700
25 7 600 11 500 15 300 19 100 22 900 30 600 38 200
32 6 000 9 000 11 900 14 900 17 900 23 900 29 800
40 4 800 7 200 9 500 11 900 14 300 19 100 23 900
50 3 800 5 700 7 600 9 500 11 500 15 300 19 100

Rekommenderat varvtalsområde

Det rekommenderade varvtalet fås ur tabellen 
och är baserat på verktygets diameter och 
skärhastighet.
Den rekommenderade skärhastigheten finns 
på de inledande sidorna i denna katalogdel, 
där de olika hårdhetsgraderna beskrivs.

Observera:
De optimala varvtalen finns i produkttabel-
lerna. Dessa är begränsade till 150 000 r/min 
eftersom det inte finns maskiner med högre 
varvtal i handeln.

Exempel: 
Slipstift-ø 20 mm 
STEEL 
Skärhastighet: 30–50 m/s 
Varvtal: 28 600–47 700 r/min

Säkerhetsanvisning

Alla slipstift från PFERD har en tillåten maximal periferihastighet på 50 m/s. För olika skaftlängder och skaftdiametrar har de maximala varvtalen 
fastställts i DIN 69170, på basis av EN 12413. Dessa skall ovillkorligen beaktas, för att undvika skaftbrott. Oberoende av skaftlängden måste skaftets 
inspänningslängd (L3) uppgå till minst 10 mm. 

Det enligt EN 12413 beräknade maximalt tillåtna varvtalet är beroende av följande faktorer:
 ■ slipstiftets form och mått
 ■ stålskaftets Sd diameter 

 ■ fri skaftlängd L0 

I varje PFERD-förpackning med slipstift medföljer varvtalsangivelserna för den fria skaftlängden (L0) för respektive slipstift. Kontrollera att 
rundgångsnoggrannheten är perfekt och att inspänningen är korrekt. 

Tabeller med max tillåtna varvtal för PFERDs hela slipstiftprogram erhålles på begäran.

=  Använd 
skydds-
glasögon!

=  Använd  
hörselskydd!

=  Använd  
andnings-
skydd!

=  Använd skydds-
handskar!

=  Observera  
säkerhetsanvisningarna!

T

D

L0 L3

L2

Sd

Spännhylsa Teckenförklaring enligt EN 12413

D = slipstifts-ø
T  = slipstiftslängd
Sd = skaft-ø

L0 = fri skaftlängd
L2 = skaftlängd
L3 =  skaftets inspänningslängd

Bearbetning med slipstift

 ■ Kantbearbetning (fasning, avrundning)
 ■ Gradning
 ■ Urslipning
 ■ Utjämning
 ■ Ytbearbetning
 ■ Bearbetning av svetsfogar
 ■ Finslipning
 ■ Putsning
 ■ Uppruggning av ytor (utförande RUBBER)
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Slipstift
Förklaring till beteckningar i enlighet med ISO 525

➊ Former enligt DIN 69170

ZY = Cylindriskt stift WR =  Cylindriskt stift 
med rundad topp

KE = Koniskt stift

SP =  Cylindriskt stift 
med spets

KU = Kulformat stift TO =  Skålformat 
stift

USA-former enligt ANSI B74.2
Serie W (cylindriska stift i tumdimensioner), Serien A och B (övriga former)

➋ Dimensioner

Slipstiftets ytter-ø D och bredd T i mm ger de första siffrorna i beteckningen:
3 mm x 6 mm = 0306 20 mm x 25 mm = 2025 50 mm x 13 mm = 5013

USA-normerade dimensioner
De cylindriska slipstiften i serie W och formslipstiften i serie A och B anges med ett tal (t ex W 143).

➌ Skaft

I beteckningen anges skaftdiametern. Skaftlängden är fastställd enligt följande:
Skaft-ø 3 mm  = 30 mm skaftlängd
Skaft-ø 6 mm = 40 mm skaftlängd
Skaft-ø 8 mm = 40 mm skaftlängd

Skaft-ø 1/8“ = 1 1/4“ skaftlängd 
Skaft-ø 1/4“ = 1 1/2“ skaftlängd

➍ Slipmedel

I huvudsak används två sorters slipmedel med internationellt fastställda beteckningar enligt ISO 525:
A= aluminiumoxid/korund (Al2O3) C= kiselkarbid (SiC)

Följande bokstavsbeteckningar används för att ge kornblandningarna en mera entydig beteckning som komplettering till ISO 525:
AD = ädelkorund mörkröd 
AW = ädelkorund vit 
AR = ädelkorund rosa 
AN = normalkorund 
AH = bubbelkorn 
CN = kiselkarbid grön 
CU = kiselkarbid grå 
CO = keramiskt korn

ADW = blandkorund AD + AW 
ARN = blandkorund AR + AN 
ADR = blandkorund AD + AR 
AWCO = blandkorund AW + CO

➎  Kornstorlekar enligt ISO 525 och ISO 8486

Kornstorlekarna i PFERD-slipstift beror på stiftets form och diameter. 
I beställningsexemplet anges kornstorlek 30.

➏ Hårdhetsgrad enligt ISO 525

Hårdheten graderas med bokstäver i alfabetisk 
ordning stigande från mjuk till hård. 
I beställningsexemplet är det hårdhet M.

Hårdhetsgrad-kodning Egenskap

A B C D ytterst mjuk

E F G – mycket mjuk

H I J K mjuk

L M N O medel

P Q R S hårt

T U V W mycket hårt

X Y Z – ytterst hårt

➐ Strukturtäthet enligt ISO 525

Den internationella skalan för strukturtäthet 
går från 1 = tät till 14 = öppen (porös) struktur. 
I beställningsexemplet är strukturtätheten 
specificerad med talet 5.

➑ Bindning enligt ISO 525
Bindningstyperna betecknas med internatio-
nellt fastställda bokstäver: 
V = keramisk bindning 
B = fenoplastbindning

➒  Materialspecifik beteckning

Den materialspecifika beteckningen står för det bearbetade materialet.
STEEL = Universell för stål och stålgjutgods
STEEL EDGE = Speciellt för kanter på stål och stålgjutgods

 ZY 2025 6 ADW 30 M 5 V STEEL
 ➊	 ➋	 ➌	 ➍	 ➎	➏	➐	➑	 ➒
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Slipstift
Förlängningar för maskinspindlar

Med spindelförlängningar kan slipstift med skaft-ø 3, 6 och 8 mm förlängas. Det blir då lättare att 
nå svåråtkomliga ställen. Spindelförlängningarna spänns fast i maskinens spännhylsa (tryckluft- el-
ler elektromaskin) eller i den böjliga axelns handstycke. Vid sporadiskt förekommande arbeten är 
en spindelförlängning ett lönsamt alternativ till specialtillverkade slipstift med långa skaft.

Säkerhetsanvisning:

 ■ Användning av spindelförlängningar i kom-
bination med slipstift med långa skaft är av 
säkerhetsskäl inte tillåtet.

 ■ Ytterligare säkerhetsanvisningar finns i 
katalog 9.

Maskiner och tillbehör

9
Ytterligare information och 
beställningsuppgifter för 
spindelförlängningar finns i 
katalog 9.

=  Observera 
Säkerhetsanvisning!

Förlängning SPV 150-3 S6 
för skaftdiameter 3 mm  

EAN 4007220185308

11,5

150

30

6

Förlängning SPV 150-6 S8  
för skaftdiameter 6 mm  

EAN 4007220185315
13,5

150

30

8

Förlängning SPV 150-8 S8 
för skaftdiameter 8 mm 

EAN 4007220184400

15,9

150

30

8

Förlängning SPV 100-6 S8 
för skaftdiameter 6 mm 

EAN 4007220185261

12

144

30

8

Förlängning SPV 100-6 SPG 6 
för skaftdiameter 6 mm  

EAN 4007220656051

12

129

20

M10 x 0,75

Förlängning SPV 75-6 S8 
för skaftdiameter 6 mm  

EAN 4007220185278

12

120

30

8

Förlängning SPV 75-6 SPG 6  
för skaftdiameter 6 mm  

EAN 4007220333143

12

104

20

M10 x 0,75

Förlängning SPV 50-3 S8 
för skaftdiameter 3 mm 

EAN 4007220185254
9,5

78

30

8
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Slipstift
För universell användning på stål och stålgjutgods

Slipstift STEEL

Utförande STEEL är den mest universella bindningen för bearbetning av stål och stålgjutgods. 
Det är mycket lämpligt för slipning av formdetaljer i snabbstål (HSS) och slipning av svetsfogar på 
stålkonstruktioner.

Fördelar:

 ■ Hög avverkningsförmåga för universella 
arbeten på stål.

 ■ Kortare sliptider och därmed kostnadsbe-
sparingar tack vare den höga avverkningen.

 ■ Särskilt lämpliga för bearbetning på ytor och 
kanter.

Material som kan bearbetas:

 ■ Stål
 ■ Stålgjutgods

Utförande: 

 ■ Keramisk bindning
 ■ Slipkornsblandning av mörkröd och vit 
ädelkorund

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift STEEL ger bäst prestanda vid skär-
hastighet 30 till 50 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

T L2

SdD

Cylindriska stift STEEL

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsvarar 
USA-form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
2 x 5 - - - - - 094365 W 141 150 000 201 800 10 ZY 0205 3 ADW ... M5V STEEL
3 x 6 - - - - - 094518 W 144 150 000 206 100 10 ZY 0306 3 ADW ... M5V STEEL
4 x 8 - - - 094679 - 094662 - 150 000 175 100 10 ZY 0408 3 ADW ... M5V STEEL

5 x 10 - - - 094877 - 094860 W 153 130 000 130 700 10 ZY 0510 3 ADW ... M5V STEEL
6 x 13 - - - 095140 - 095133 W 163 93 600 93 600 10 ZY 0613 3 ADW ... M5V STEEL
8 x 10 - - 095331 - 095348 - W 169 87 600 87 600 10 ZY 0810 3 ADW ... M5V STEEL
8 x 16 - - 095522 - 659878 - - 61 000 61 000 10 ZY 0816 3 ADW ... M5V STEEL
10 x 2 - - - - - 098653 W 172 85 000 95 400 10 ZY 1002 3 ADW ... M5V STEEL

10 x 13 - - 095706 - - - W 176 58 400 58 400 10 ZY 1013 3 ADW ... M5V STEEL
13 x 3 - - - 098783 - 098776 W 122 65 000 73 400 10 ZY 1303 3 ADW ... M5V STEEL

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
3 x 6 - - - - - 094457 W 144 150 000 206 100 10 ZY 0306 6 ADW ... M5V STEEL
4 x 8 - - - 094570 - - - 150 000 177 400 10 ZY 0408 6 ADW ... M5V STEEL

5 x 10 - - - 094754 - - W 153 130 000 157 800 10 ZY 0510 6 ADW ... M5V STEEL
6 x 13 - - - 095034 - 095027 W 163 131 500 131 500 10 ZY 0613 6 ADW ... M5V STEEL
8 x 10 - - - - 095263 - W 169 110 000 119 300 10 ZY 0810 6 ADW ... M5V STEEL
8 x 16 - - 095416 - 095423 - - 110 000 119 300 10 ZY 0816 6 ADW ... M5V STEEL

10 x 13 - - 095614 - 095621 - W 176 85 000 95 400 10 ZY 1013 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 20 - - 095850 - 095867 - W 177 85 000 95 400 10 ZY 1020 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 25 - - 095959 - 659892 - W 178 83 200 83 200 10 ZY 1025 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 32 - - 096017 - 659908 - W 179 62 800 62 800 10 ZY 1032 6 ADW ... M5V STEEL
13 x 13 - - 096093 - - - W 185 65 000 73 400 10 ZY 1313 6 ADW ... M5V STEEL
13 x 20 - - 096260 - 659915 - W 186 65 000 73 400 10 ZY 1320 6 ADW ... M5V STEEL
13 x 25 - - 096345 - 096352 - W 187 65 000 66 000 10 ZY 1325 6 ADW ... M5V STEEL
13 x 40 - - 098035 - - - W 188 42 400 42 400 10 ZY 1340 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 4 - - 098912 - 660003 - - 55 000 59 600 10 ZY 1604 6 ADW ... M5V STEEL

Fortsättning nästa sida
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Slipstift
För universell användning på stål och stålgjutgods

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsvarar 
USA-form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

16 x 20 - 096451 - 096468 - - W 195 55 000 59 600 10 ZY 1620 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 32 - 096598 - 096604 - - - 51 200 51 200 10 ZY 1632 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 40 - 096727 - - - - - 40 500 40 500 10 ZY 1640 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 50 - 659922 - - - - W 197 31 300 31 300 10 ZY 1650 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 6 - - 099117 - 660010 - W 201 43 000 47 700 10 ZY 2006 6 ADW ... M5V STEEL

20 x 20 - 096895 - 659946 - - W 204 43 000 47 700 10 ZY 2020 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 25 - 096994 - 097007 - - W 205 43 000 47 700 10 ZY 2025 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 32 - 097106 - 659953 - - W 206 41 100 41 100 10 ZY 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 40 - 097212 - 097229 - - W 207 32 400 32 400 10 ZY 2040 6 ADW ... M5V STEEL
25 x 6 - - 099322 - - - W 216 35 000 38 100 10 ZY 2506 6 ADW ... M5V STEEL

25 x 25 - 097335 - 659977 - - W 220 35 000 38 100 10 ZY 2525 6 ADW ... M5V STEEL
25 x 32 - 097434 - - - - - 32 900 32 900 10 ZY 2532 6 ADW ... M5V STEEL
32 x 8 - 099575 - 660034 - - W 226 27 000 29 800 5 ZY 3208 6 ADW ... M5V STEEL

32 x 16 099667 - - - - - - 27 000 29 800 5 ZY 3216 6 ADW ... M5V STEEL
32 x 20 099773 - 660065 - - - W 228 27 000 29 800 5 ZY 3220 6 ADW ... M5V STEEL
32 x 32 097595 - 097601 - - - W 230 25 700 25 700 5 ZY 3232 6 ADW ... M5V STEEL
32 x 40 097717 - 659984 - - - W 231 20 300 20 300 5 ZY 3240 6 ADW ... M5V STEEL
40 x 6 - - 100455 - - - W 235 22 000 23 800 5 ZY 4006 6 ADW ... M5V STEEL

40 x 10 - 099889 - - - - W 236 22 000 23 800 5 ZY 4010 6 ADW ... M5V STEEL
40 x 20 100028 - 100035 - - - - 22 000 23 800 5 ZY 4020 6 ADW ... M5V STEEL
40 x 40 097809 - 659991 - - - W 238 16 200 16 200 5 ZY 4040 6 ADW ... M5V STEEL
50 x 8 - 100509 - - - - - 17 000 19 000 5 ZY 5008 6 ADW ... M5V STEEL

50 x 13 - 100189 - - - - - 17 000 19 000 5 ZY 5013 6 ADW ... M5V STEEL
50 x 25 - - 100325 - - - W 242 17 000 19 000 5 ZY 5025 6 ADW ... M5V STEEL

Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]
50 x 25 100554 - - - - - W 242 17 000 19 000 5 ZY 5025 8 ADW ... M5V STEEL
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Slipstift
För universell användning på stål och stålgjutgods

L2

SdD

Kulformade stift STEEL

Kulformade stift KU används ofta för slipning av konturer och bakgradning.

D
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
13 - - 101209 - 65 000 73 400 10 KU 13 6 ADW ... M5V STEEL
16 - 101261 - 660140 55 000 59 600 10 KU 16 6 ADW ... M5V STEEL
20 - 101339 - 101346 43 000 47 700 10 KU 20 6 ADW ... M5V STEEL
25 - - - 660164 35 000 38 100 10 KU 25 6 ADW ... M5V STEEL
32 660171 - 660188 - 27 000 29 800 5 KU 32 6 ADW ... M5V STEEL

L2

SdD

T

Cylindriska stift med rundad topp STEEL

Cylindriska stift med rundad topp WR för olika gradnings- och sliparbeten.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
30 46 60

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
13 x 20 - 660096 - 65 000 73 400 10 WR 1320 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 25 660119 - 660126 43 000 47 700 10 WR 2025 6 ADW ... M5V STEEL

L2

SdD

T

Cylindriska stift med spets STEEL

Cylindriska stift med spets SP för bearbetning av mindre öppningar och hål.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
30 46 60

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
8 x 16 - 102008 - 110 000 119 300 10 SP 0816 6 ADW ... M5V STEEL

13 x 20 - 102138 - 65 000 73 400 10 SP 1320 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 32 102237 - 660256 43 000 47 700 10 SP 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 50 102312 - - 30 500 30 500 10 SP 2050 6 ADW ... M5V STEEL
25 x 40 660270 - - 35 000 35 000 10 SP 2540 6 ADW ... M5V STEEL
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Slipstift
För universell användning på stål och stålgjutgods

L2

SdD

T

Koniska stift STEEL

Koniska stift KE för bekväm arbetsställning vid ytslipning och för slipning av kälsvetsar.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60 80

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
10 x 25 - - 102763 - 102770 85 000 95 400 10 KE 1025 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 45 - - 102862 - 660300 52 000 52 000 10 KE 1645 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 32 - 102671 - 660294 - 43 000 47 700 10 KE 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 40 - 102961 - 660348 - 43 000 47 700 10 KE 2040 6 ADW ... M5V STEEL
25 x 25 - 102534 - - - 35 000 38 100 10 KE 2525 6 ADW ... M5V STEEL
25 x 45 - 534687 - 660317 - 34 000 34 000 10 KE 2545 6 ADW ... M5V STEEL
25 x 70 - 103043 - - - 20 400 20 400 10 KE 2570 6 ADW ... M5V STEEL
32 x 32 660287 - 102596 - - 27 000 29 800 5 KE 3232 6 ADW ... M5V STEEL

A 1

A 11

L2

SdD

T

Serie A STEEL

Form A 1 passar perfekt för bearbetning av mindre öppningar och hål.

Form A 11 passar bäst för olika gradnings- och sliparbeten.

Motsvarar USA-form D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6,35 x 40 mm [Sd x L2]
A 1 19 x 64 114582 33 500 33 500 10 A 1 6,3 ADW 30 M5V STEEL

A 11 22 x 50 114681 30 400 30 400 10 A 11 6,3 ADW 30 M5V STEEL

Slipstiftsset SSO 5300 STEEL

Innehåller 100 st slipstift i utförande STEEL med skaftdiameter 6 mm i de vanligaste formerna och 
dimensionerna, för många olika användningsområden.

Levereras i säljfrämjande POS-förpackning (Point Of Sale).

Innehåll:
10 st av varje

■■ ZY 1620
■■ ZY 2025
■■ ZY 2506
■■ ZY 2532
■■ ZY 3216

■■ ZY 3232
■■ ZY 4020
■■ SP 2032
■■ KE 2032
■■ KE 2570

Sd

[mm]
Kornstorlek Beteckning

grov
EAN 4007220

6 114513 1 SSO 5300 STEEL

12 3
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Slipstift
För kantbearbetning på stål och stålgjutgods

Slipstift STEEL EDGE

Utförande STEEL EDGE är speciellt lämpligt för kantslipning och för gradning på stål och stålgjut-
gods. Till bearbetningsuppgifterna hör dessutom slipning av faser för preparering av svetsfogar 
och slipning av konturer.

Fördelar:

 ■ Hög livslängd och låg förslitning på verkty-
get tack vare hård, formstabil bindning.

 ■ Hög kantstabilitet gör att de också kan 
användas i maskiner med låga varvtal.

 ■ Speciellt lämpliga för kantbearbetning.

Material som kan bearbetas:

 ■ Stål
 ■ Stålgjutgods

Utförande: 

 ■ Keramisk bindning
 ■ Rosa ädelkorund

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift STEEL EDGE ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 25 till 40 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.
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Slipstift
För kantbearbetning på stål och stålgjutgods

T L2

SdD

Cylindriska stift STEEL EDGE

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsva-
rar USA-

form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
2 x 5 - - - - - 094372 W 141 150 000 201 800 10 ZY 0205 3 AR ... O5V STEEL EDGE
3 x 6 - - - - - 094525 W 144 150 000 206 100 10 ZY 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE

3 x 10 - - - - - 118139 W 145 131 400 131 400 10 ZY 0310 3 AR ... O5V STEEL EDGE
3 x 13 - - - - - 118146 W 146 95 400 95 400 10 ZY 0313 3 AR ... O5V STEEL EDGE

4 x 8 - - - 094693 - 094686 - 150 000 175 100 10 ZY 0408 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5 x 10 - - - 094891 - 094884 W 153 130 000 130 700 10 ZY 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5 x 13 - - - - - 118238 W 154 114 800 114 800 10 ZY 0513 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5 x 15 - - - 534670 - - - 98 100 98 100 10 ZY 0515 3 AR ... O5V STEEL EDGE
6 x 10 - - - 118320 - 118313 W 162 100 000 110 500 10 ZY 0610 3 AR ... O5V STEEL EDGE
6 x 13 - - - 095164 - 095157 W 163 93 600 93 600 10 ZY 0613 3 AR ... O5V STEEL EDGE
6 x 19 - - - 118368 - 118351 W 164 64 500 64 500 10 ZY 0619 3 AR ... O5V STEEL EDGE
6 x 25 - - - 534656 - - - 53 100 53 100 10 ZY 0625 3 AR ... O5V STEEL EDGE

8 x 2 - - - - - 098578 W 165 85 000 119 300 10 ZY 0802 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8 x 10 - - 095355 - 095362 - W 169 85 000 87 600 10 ZY 0810 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8 x 13 - - 118399 - 118405 - W 170 74 400 74 400 10 ZY 0813 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8 x 16 - - 095546 - 095553 - - 61 000 61 000 10 ZY 0816 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 2 - - - - - 098660 W 172 65 000 95 400 10 ZY 1002 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 3 - - - 118429 - - W 173 65 000 100 500 10 ZY 1003 3 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 10 - - - - 118467 - W 175 65 000 77 500 10 ZY 1010 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 13 - - 095720 - 095737 - W 176 58 400 58 400 10 ZY 1013 3 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x 3 - - - 098806 - 098790 W 182 50 000 73 400 10 ZY 1303 3 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 13 - - 096154 - 096161 - W 185 45 300 45 300 10 ZY 1313 3 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 3 - - - 118580 - - W 191 42 000 60 000 10 ZY 1603 3 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 4 - - 098974 - 098981 - - 42 000 59 600 10 ZY 1604 3 AR ... O5V STEEL EDGE
19 x 3 - - - 118627 - - W 200 35 000 49 900 10 ZY 1903 3 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 6 - - - - 100424 - W 201 33 000 47 700 10 ZY 2006 3 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 3 - - - - - 118696 W 215 26 000 37 500 10 ZY 2503 3 AR ... O5V STEEL EDGE

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
3 x 6 - - - - - 094464 W 144 150 000 206 100 10 ZY 0306 6 AR ... O5V STEEL EDGE
4 x 8 - - - 094594 - 094587 - 150 000 177 400 10 ZY 0408 6 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 10 - - - 094778 - 094761 W 153 130 000 157 800 10 ZY 0510 6 AR ... O5V STEEL EDGE
6 x 13 - - - 095058 - 095041 W 163 100 000 131 500 10 ZY 0613 6 AR ... O5V STEEL EDGE
6 x 25 - - - 534663 - - - 62 200 62 200 10 ZY 0625 6 AR ... O5V STEEL EDGE
8 x 10 - - 095270 - 095287 - W 169 85 000 119 300 10 ZY 0810 6 AR ... O5V STEEL EDGE
8 x 16 - - 095430 - 095447 - - 85 000 119 300 10 ZY 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE

10 x 13 - - 095638 - 095645 - W 176 65 000 95 400 10 ZY 1013 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 20 - - 095874 - 095881 - W 177 65 000 95 400 10 ZY 1020 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 25 - - 095966 - 095973 - W 178 65 000 83 200 10 ZY 1025 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 32 - - 096024 - 096031 - W 179 62 800 62 800 10 ZY 1032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x 3 - - - 098745 - - W 182 50 000 73 400 10 ZY 1303 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 13 - - 096109 - 096116 - W 185 50 000 73 400 10 ZY 1313 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x 20 - - 096277 - 096284 - W 186 50 000 73 400 10 ZY 1320 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x 25 - - 096369 - 096376 - W 187 50 000 66 000 10 ZY 1325 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x 40 - - 098059 - - - W 188 42 400 42 400 10 ZY 1340 6 AR ... O5V STEEL EDGE

16 x 4 - - 098929 - 098936 - - 42 000 59 600 10 ZY 1604 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 10 - 099063 - - - - W 193 42 000 59 600 10 ZY 1610 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 20 - 096475 - 096482 - - W 195 42 000 59 600 10 ZY 1620 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 32 - 096611 - 096628 - - - 42 000 51 200 10 ZY 1632 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 40 - 096741 - 096758 - - - 40 500 40 500 10 ZY 1640 6 AR ... O5V STEEL EDGE

Fortsättning nästa sida
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Slipstift
För kantbearbetning på stål och stålgjutgods

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsva-
rar USA-

form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

16 x 50 - 096840 - - - - W 197 31 300 31 300 10 ZY 1650 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 6 - - 099124 - 099131 - W 201 33 000 47 700 10 ZY 2006 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20 x 10 - 099216 - 099223 - - W 202 33 000 47 700 10 ZY 2010 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 20 - 096901 - 096918 - - W 204 33 000 47 700 10 ZY 2020 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 25 - 097014 - 097021 - - W 205 33 000 47 700 10 ZY 2025 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 32 - 097113 - 097120 - - W 206 33 000 41 100 10 ZY 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 40 - 097236 - 097243 - - W 207 32 400 32 400 10 ZY 2040 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 50 - 098080 - - - - W 208 25 100 25 100 10 ZY 2050 6 AR ... O5V STEEL EDGE

25 x 6 - - 099339 - 099346 - W 214 26 000 38 100 10 ZY 2506 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 10 - 099377 - - - - W 217 26 000 38 100 10 ZY 2510 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 13 - 099438 - - - - W 218 26 000 38 100 10 ZY 2513 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 16 - - - 099513 - - - 26 000 38 100 10 ZY 2516 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 25 - 097342 - 097359 - - W 220 26 000 38 100 10 ZY 2525 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 32 - 097458 - 097465 - - - 26 000 32 900 10 ZY 2532 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 40 - 098127 - - - - W 221 26 000 26 000 10 ZY 2540 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 x 6 - - 119112 - - - W 225 21 000 30 000 5 ZY 3206 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 x 8 - 099582 - 099599 - - - 21 000 29 800 5 ZY 3208 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32 x 20 099780 - 099797 - - - W 228 21 000 29 800 5 ZY 3220 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 x 32 097618 - 097625 - - - W 230 21 000 25 700 5 ZY 3232 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 x 40 097731 - 097748 - - - W 231 20 300 20 300 5 ZY 3240 6 AR ... O5V STEEL EDGE

40 x 6 - - 100462 - - - W 235 16 000 23 800 5 ZY 4006 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 10 - 099896 - 099902 - - W 236 16 000 23 800 5 ZY 4010 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 15 - 099957 - 099964 - - - 16 000 23 800 5 ZY 4015 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 20 100042 - 100059 - - - - 16 000 23 800 5 ZY 4020 6 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 40 097816 - 097823 - - - W 238 16 000 16 200 5 ZY 4040 6 AR ... O5V STEEL EDGE

50 x 8 - 100516 - - - - - 13 000 19 000 5 ZY 5008 6 AR ... O5V STEEL EDGE
50 x 13 - 100202 - - - - - 13 000 19 000 5 ZY 5013 6 AR ... O5V STEEL EDGE
50 x 25 100332 - 100349 - - - W 242 13 000 19 000 5 ZY 5025 6 AR ... O5V STEEL EDGE
Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]
32 x 40 098196 - - - - - W 231 21 000 29 800 5 ZY 3240 8 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 40 098271 - - - - - W 238 16 000 23 800 5 ZY 4040 8 AR ... O5V STEEL EDGE
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Slipstift
För kantbearbetning på stål och stålgjutgods

L2

SdD

Kulformade stift STEEL EDGE

Kulformade stift KU används ofta för slipning av konturer och bakgradning.

D
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60 80 100

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
3 - - - - - 101018 150 000 300 200 10 KU 03 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5 - - - 101100 - 101094 130 000 190 900 10 KU 05 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8 - - 101551 - 101568 - 85 000 116 200 10 KU 08 3 AR ... O5V STEEL EDGE

10 - - 101520 - 101537 - 65 000 83 300 10 KU 10 3 AR ... O5V STEEL EDGE
13 - - 101605 - 101612 - 50 000 54 000 10 KU 13 3 AR ... O5V STEEL EDGE

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
3 - - - - - 100981 150 000 317 300 10 KU 03 6 AR ... O5V STEEL EDGE
5 - - - 101056 - 101049 130 000 190 900 10 KU 05 6 AR ... O5V STEEL EDGE
8 - - 101148 - 101155 - 85 000 119 300 10 KU 08 6 AR ... O5V STEEL EDGE

10 - - 101490 - 101506 - 65 000 95 400 10 KU 10 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 - - 101216 - 101223 - 50 000 73 400 10 KU 13 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 - 101278 - 101285 - - 42 000 59 600 10 KU 16 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 - 101353 - 101360 - - 33 000 47 700 10 KU 20 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 - 101391 - 101407 - - 26 000 38 100 10 KU 25 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 101445 - 101452 - - - 21 000 29 800 5 KU 32 6 AR ... O5V STEEL EDGE

L2

SdD

T

Cylindriska stift med rundad topp STEEL EDGE

Cylindriska stift med rundad topp WR passar bäst för olika gradnings- och sliparbeten.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
30 46 60 80 100

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
3 x 6 - - - - 100745 150 000 219 800 10 WR 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 10 - - 100837 - 100820 130 000 136 500 10 WR 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE
Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]

5 x 10 - - 100783 - - 130 000 168 400 10 WR 0510 6 AR ... O5V STEEL EDGE
8 x 16 - 100851 - 100868 - 85 000 119 300 10 WR 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 20 - 100905 - 100912 - 50 000 73 400 10 WR 1320 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 25 100943 - 100950 - - 33 000 47 700 10 WR 2025 6 AR ... O5V STEEL EDGE
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Slipstift
För kantbearbetning på stål och stålgjutgods

L2

SdD

T

Cylindriska stift med spets STEEL EDGE

Cylindriska stift med spets SP för bearbetning av mindre öppningar och hål.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
30 46 60 80 100

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
3 x 6 - - - - 101810 150 000 252 000 10 SP 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 10 - - 101940 - 101933 130 000 149 500 10 SP 0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8 x 16 - 102084 - 102091 - 72 800 72 800 10 SP 0816 3 AR ... O5V STEEL EDGE

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
3 x 6 - - - - 101773 150 000 255 500 10 SP 0306 6 AR ... O5V STEEL EDGE

5 x 10 - - 101872 - 101865 130 000 190 900 10 SP 0510 6 AR ... O5V STEEL EDGE
8 x 16 - 102015 - 102022 - 85 000 119 300 10 SP 0816 6 AR ... O5V STEEL EDGE

13 x 20 - 102152 - 102169 - 50 000 73 400 10 SP 1320 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 32 102244 - 102251 - - 33 000 47 700 10 SP 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 50 102329 - - - - 30 500 30 500 10 SP 2050 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 40 102350 - - - - 26 000 35 000 10 SP 2540 6 AR ... O5V STEEL EDGE
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Slipstift
För kantbearbetning på stål och stålgjutgods

L2

SdD

T

Koniska stift STEEL EDGE

Koniska stift KE för bekväm arbetsställning vid utjämning av grader på en yta.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60 80

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
10 x 10 - - 102404 - - 65 000 95 400 10 KE 1010 3 AR ... O5V STEEL EDGE

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
10 x 10 - - 102374 - - 65 000 95 400 10 KE 1010 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 25 - - 102787 - 102794 65 000 95 400 10 KE 1025 6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x 13 - - 102428 - - 50 000 73 400 10 KE 1313 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 16 - 102466 - 102473 - 42 000 59 600 10 KE 1616 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 45 - - 102879 - 102886 42 000 52 000 10 KE 1645 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 20 - 102497 - 102503 - 33 000 47 700 10 KE 2020 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 32 - 102688 - 102695 - 33 000 47 700 10 KE 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 40 - 102978 - 102985 - 33 000 47 700 10 KE 2040 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 25 - 102541 - 102558 - 26 000 38 100 10 KE 2525 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 45 - 102923 - 102930 - 26 000 34 000 10 KE 2545 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 70 - 103067 - - - 20 400 20 400 10 KE 2570 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 x 32 102602 - 102619 - - 21 000 29 800 5 KE 3232 6 AR ... O5V STEEL EDGE

Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]
32 x 50 103098 - - - - 21 000 29 800 5 KE 3250 8 AR ... O5V STEEL EDGE

L2

SdD

T

Skålformade stift STEEL EDGE

Skålformade stift TO passar perfekt för bearbetning av profiler, plana ytor och avsatser, utan att 
det skadar cylinderytan.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
20 x 16 - 103128 - 103135 33 000 47 700 10 TO 2016 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 20 - 103142 - - 26 000 38 100 10 TO 2520 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 x 25 103173 - 103180 - 21 000 29 800 5 TO 3225 6 AR ... O5V STEEL EDGE
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Slipstift
För kantbearbetning på stål och stålgjutgods

A 1 A 2 A 3 A 4 A 5 A 6 A 11

A 21

A 12

A 24 A 34

A 14

A 25 A 36A 15 A 26 A 37

Serie A STEEL EDGE

Slipstift serie A används i regel på större kon-
struktioner. Genom den speciella formen på 
slipstift serie A kan slipning göras på de mest 
varierade konturer.
Bearbetningsområdet sträcker sig från urslip-
ning av slitsar och spår på svåråtkomliga stäl-
len, via bearbetning av hål och små öppningar 
ända till utjämning.

Förklaring av förkortningar:
D 	 = slipstifts-ø
T 	 = slipstiftslängd
Sd 	 = skaft-ø
L2 	 = skaftlängd                       

Motsvarar 
USA-form

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
30 60 100

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
A 1 19 x 64 117101 - - 30 400 30 400 10 A 1 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 2 25 x 32 117125 - - 26 000 37 500 10 A 2 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 3 25 x 70 117149 - - 18 600 18 600 10 A 3 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 4 32 x 32 117163 - - 21 000 30 000 5 A 4 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 5 19 x 29 117170 - - 35 000 49 900 10 A 5 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 6 19 x 29 117187 - - 35 000 49 900 10 A 6 6 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 11 22 x 50 117200 - - 27 600 27 600 10 A 11 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 12 17 x 32 117224 - - 40 000 54 500 10 A 12 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 14 17 x 22 117248 - - 40 000 54 500 10 A 14 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 15 6 x 27 - 117262 117255 100 000 112 900 10 A 15 6 AR ... O5V STEEL EDGE
A 21 25 x 25 117279 - - 26 000 37 500 10 A 21 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 24 6 x 19 - 117316 117309 100 000 117 400 10 A 24 6 AR ... O5V STEEL EDGE
A 25 25 117323 - - 26 000 37 500 10 A 25 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 26 16 117330 - - 42 000 60 000 10 A 26 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 34 38 x 10 117385 - - 18 000 25 000 5 A 34 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 36 41 x 10 - 117415 - 16 000 23 100 5 A 36 6 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 37 32 x 6 - 117422 - 21 000 30 000 5 A 37 6 AR 60 O5V STEEL EDGE

Skaft-ø 6,35 x 40 mm [Sd x L2]
A 1 19 x 64 114599 - - 33 500 33 500 10 A 1 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 2 25 x 32 114612 - - 26 000 37 500 10 A 2 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 3 25 x 70 114636 - - 18 600 18 600 10 A 3 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 4 32 x 32 114650 - - 21 000 30 000 5 A 4 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 5 19 x 29 114667 - - 35 000 49 900 10 A 5 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE

A 11 22 x 50 114698 - - 30 400 30 400 10 A 11 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 12 17 x 32 114711 - - 40 000 54 500 10 A 12 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 15 6 x 27 - 114759 - 100 000 112 900 10 A 15 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 24 6 x 19 - 114803 - 100 000 117 400 10 A 24 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 25 25 114810 - - 26 000 37 500 10 A 25 6,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 36 41 x 10 - 114902 - 16 000 23 100 5 A 36 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 37 32 x 6 - 114919 - 21 000 30 000 5 A 37 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
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Slipstift
För kantbearbetning på stål och stålgjutgods

B 43 B 44 B 45 B 46 B 51 B 52 B 53 B 54 B 55 B 61 B 64

B 69 B 70 B 71 B 72 B 73 B 81 B 82 B 84 B 95 B 96 B 97

B 98 B 102 B 103 B 105 B 114 B 115 B 121 B 122 B 123 B 124 B 125

Serie B STEEL EDGE

Slipstift serie B används i regel på mindre 
detaljer eller filigrankonstruktioner, t ex vid 
verktygs- eller formtillverkning. Genom den 
speciella formen på slipstift serie B kan de mest 
varierade konturer slipas.
Bearbetningsområdet sträcker sig från urslip-
ning av slitsar och spår på svåråtkomliga stäl-
len, via bearbetning av hål och små öppningar 
ända till utjämning.

Förklaring av förkortningar:
D	 = slipstifts-ø
T	 = slipstiftslängd
Sd	 = skaft-ø
L2	 = skaftlängd

Motsvarar 
USA-form

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
46 60 80 100

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
B 43 6 x 8 - - - 117453 100 000 149 200 10 B 43 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 44 6 x 10 - - - 117460 100 000 141 100 10 B 44 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 45 5 x 8 - - - 117477 130 000 181 900 10 B 45 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 46 3 x 8 - - - 117484 150 000 267 100 10 B 46 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 51 11 x 19 - - 117507 - 60 000 63 600 10 B 51 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 52 10 x 19 117514 - 117521 - 65 000 66 200 10 B 52 3 AR ... O5V STEEL EDGE
B 53 6 x 16 - 117545 - 117538 100 000 149 200 10 B 53 3 AR ... O5V STEEL EDGE
B 54 6 x 13 - 117569 - 117552 100 000 101 500 10 B 54 3 AR ... O5V STEEL EDGE
B 55 3 x 6 - - - 117576 150 000 257 000 10 B 55 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 61 19 x 8 - - 117590 - 35 000 45 000 10 B 61 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 64 6 x 2 - - - 117637 100 000 149 200 10 B 64 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 69 8 x 2 - - - 117668 85 000 120 800 10 B 69 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 70 19 x 3 - - - 117675 35 000 49 900 10 B 70 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 71 16 x 2 - - - 117682 42 000 60 000 10 B 71 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 72 13 x 3 - - - 117699 50 000 75 100 10 B 72 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 73 13 x 3 - - - 117705 50 000 75 100 10 B 73 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 81 19 x 8 - - - 117712 35 000 49 900 10 B 81 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 82 13 x 6 - - - 117736 50 000 75 100 10 B 82 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 84 8 x 5 - - - 117750 85 000 120 800 10 B 84 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 95 3 x 5 - - - 117798 150 000 260 300 10 B 95 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 96 3 x 6 - - - 117804 150 000 236 100 10 B 96 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 97 2 x 10 - - - 117811 107 300 107 300 10 B 97 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 98 2 x 6 - - - 117828 150 000 168 300 10 B 98 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

B 102 16 x 13 - - 117842 - 42 000 46 400 10 B 102 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 103 16 x 5 - - 117866 - 42 000 60 000 10 B 103 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 105 6 x 6 - - - 117880 100 000 149 200 10 B 105 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 114 6 x 10 - - - 117958 100 000 136 900 10 B 114 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 115 2 x 3 - - - 117965 150 000 299 400 10 B 115 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 121 13 117972 - - - 50 000 56 200 10 B 121 3 AR 46 O5V STEEL EDGE
B 122 10 117996 - 118009 - 65 000 90 200 10 B 122 3 AR ... O5V STEEL EDGE
B 123 5 - - - 118016 130 000 198 900 10 B 123 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 124 3 - - - 118023 150 000 291 800 10 B 124 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 125 6 - - - 118030 100 000 149 200 10 B 125 3 AR 100 O5V STEEL EDGE

Skaft-ø 3,17 x 30 mm [Sd x L2]
B 123 5 - - - 115701 130 000 198 900 10 B 123 3,1 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 125 6 - - - 115732 100 000 149 200 10 B 125 3,1 AR 100 O5V STEEL EDGE
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Slipstift
För kantbearbetning på stål och stålgjutgods

Slipstiftsset 2002 STEEL EDGE

Innehåller 15 st små slipstift med skaftdiameter 3 mm, de vanligast formerna och dimensionerna 
för finbearbetning.

Innehåll:
2 st av varje:

■■ ZY 0510   
■■ ZY 0810   
■■ ZY 1604

1 st av varje:   
■■ ZY	 0408   
■■ ZY	 0613   
■■ ZY	 0802   
■■ ZY	 1013   
■■ ZY	 1303   
■■ WR	0510   
■■ KU	 05   
■■ SP	 0306   
■■ SP	 0816

Sd

[mm]
Kornstorlek Beteckning

fin
EAN 4007220

3 114476 1 2002 O F STEEL EDGE

Slipstiftsset 2001 STEEL EDGE

Innehåller 10 st slipstift med skaftdiameter 6 mm, de vanligaste formerna och dimensionerna.

Innehåll:
1 st av varje:   

■■ ZY 1013   
■■ ZY 1320   
■■ ZY 2006   
■■ ZY 2013   
■■ ZY 2025   

■■ KU	 16   
■■ WR	2025   
■■ KE	 2032   
■■ SP	 1320   
■■ KE	 2020

Sd

[mm]
Kornstorlek Beteckning

grov
EAN 4007220

6 114469 1 2001 O G STEEL EDGE
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Slipstift
För universell användning på svårbearbetade material

Slipstift TOUGH

Utförande TOUGH är speciellt utvecklad för användning på titan-, nickel- och koboltbaserade 
legeringar samt för bearbetning av härdade konstruktionsdetaljer i stål och påsvetsningar. Till 
bearbetningsuppgifterna hör framför allt slipning av reparationssvetsar på turbinskovlar och även 
efterbearbetning av turbinskovlar vid flygplansunderhåll och efterslipning av reparationssvetsar vid 
verktygs- och formtillverkning.

Fördelar:

 ■ Kallare slipning tack vare splittringsförmå-
gan i kornblandningen.

 ■ Hög avverkningsförmåga och mycket bra 
livslängd.

 ■ Konstant avverkningsförmåga tack vare 
självskärpningseffekten hos det keramiska 
kornet.

Material som kan bearbetas:

 ■ Härdat, seghärdat stål över  
1 200 N/mm2 (över 38 HRC)

 ■ Titanlegeringar
 ■ Titan
 ■ Varmhållfasta material
 ■ Nickel- och koboltlegeringar

Utförande:

 ■ Keramisk bindning
 ■ Slipkornsblandning av keramiskt korn och 
vit ädelkorund

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift TOUGH ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 30 till 50 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.
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Slipstift TOUGH

Utförande TOUGH är speciellt utvecklad för användning på titan-, nickel- och koboltbaserade 
legeringar samt för bearbetning av härdade konstruktionsdetaljer i stål och påsvetsningar. Till 
bearbetningsuppgifterna hör framför allt slipning av reparationssvetsar på turbinskovlar och även 
efterbearbetning av turbinskovlar vid flygplansunderhåll och efterslipning av reparationssvetsar vid 
verktygs- och formtillverkning.

Fördelar:

 ■ Kallare slipning tack vare splittringsförmå-
gan i kornblandningen.

 ■ Hög avverkningsförmåga och mycket bra 
livslängd.

 ■ Konstant avverkningsförmåga tack vare 
självskärpningseffekten hos det keramiska 
kornet.

Material som kan bearbetas:

 ■ Härdat, seghärdat stål över  
1 200 N/mm2 (över 38 HRC)

 ■ Titanlegeringar
 ■ Titan
 ■ Varmhållfasta material
 ■ Nickel- och koboltlegeringar

Utförande:

 ■ Keramisk bindning
 ■ Slipkornsblandning av keramiskt korn och 
vit ädelkorund

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift TOUGH ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 30 till 50 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

Slipstift
För universell användning på svårbearbetade material

T L2

SdD

Cylindriska stift TOUGH

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Mot-
svarar 

USA-
form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60 80 100 320

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
1 x 5 - - - - - - 898383 - 104 200 104 200 10 ZY 0105 3 AWCO ... J5V TOUGH

1,5 x 8 - - - - - - 898390 - 104 700 104 700 10 ZY 1,508 3 AWCO ... J5V TOUGH

1,7 x 8 - - - - - - 898406 - 112 300 112 300 10 ZY 1,708 3 AWCO ... J5V TOUGH

2 x 5 - - - - 898413 898420 - W 141 150 000 201 800 10 ZY 0205 3 AWCO ... J5V TOUGH

3 x 6 - - - 898437 802106 802120 - W 144 150 000 206 100 10 ZY 0306 3 AWCO ... J5V TOUGH

4 x 8 - - - 898444 802137 802144 - - 150 000 175 100 10 ZY 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH

5 x 10 - - - 898451 802151 802168 - W 153 130 700 130 700 10 ZY 0510 3 AWCO ... J5V TOUGH

6 x 13 - - 898468 802175 802182 802199 - W 163 93 600 93 600 10 ZY 0613 3 AWCO ... J5V TOUGH

8 x 10 - - 947852 - - - - W 169 87 600 87 600 10 ZY 0810 3 AWCO ... J5V TOUGH

8 x 16 - - 898475 898499 898505 - - - 61 000 61 000 10 ZY 0816 3 AWCO ... J5V TOUGH

10 x 13 - - - - 947869 - - W 176 58 400 58 400 10 ZY 1013 3 AWCO ... J5V TOUGH

13 x 3 - - - 898574 - - - W 182 65 000 73 400 10 ZY 1303 3 AWCO ... J5V TOUGH

20 x 6 - - 898581 898598 - - - W 201 45 000 47 700 10 ZY 2006 3 AWCO ... J5V TOUGH

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
5 x 10 - - - - - 947876 - W 153 150 000 157 800 10 ZY 0510 6 AWCO ... J5V TOUGH

8 x 16 - - 802205 - 802212 - - - 100 000 119 300 10 ZY 0816 6 AWCO ... J5V TOUGH

10 x 13 - - 802229 - 802274 - - W 176 85 000 95 400 10 ZY 1013 6 AWCO ... J5V TOUGH

10 x 20 - - 898512 - 898550 - - - 85 000 95 400 10 ZY 1020 6 AWCO ... J5V TOUGH

13 x 25 - - 802304 - 802311 - - W 187 65 000 66 000 10 ZY 1325 6 AWCO ... J5V TOUGH

16 x 20 - 947883 802328 802335 - - - W 195 55 000 59 600 10 ZY 1620 6 AWCO ... J5V TOUGH

16 x 32 - 947890 802342 802366 - - - - 51 200 51 200 10 ZY 1632 6 AWCO ... J5V TOUGH

20 x 25 - 947906 802373 802397 - - - W 205 45 000 47 700 10 ZY 2025 6 AWCO ... J5V TOUGH

20 x 40 - 947913 898604 898628 - - - W 207 32 400 32 400 10 ZY 2040 6 AWCO ... J5V TOUGH

25 x 25 - 947920 - - - - - W 220 35 000 38 100 10 ZY 2525 6 AWCO ... J5V TOUGH

32 x 16 - - 947937 - - - - - 27 000 29 800 5 ZY 3216 6 AWCO ... J5V TOUGH

32 x 32 947944 - 802427 - - - - W 230 25 700 25 700 5 ZY 3232 6 AWCO ... J5V TOUGH

40 x 10 - - 898635 898642 - - - W 236 22 000 23 800 5 ZY 4010 6 AWCO ... J5V TOUGH

40 x 20 - - 802434 - - - - - 22 000 23 800 5 ZY 4020 6 AWCO ... J5V TOUGH

L2

SdD
Kulformade stift TOUGH

Kulformade stift KU används ofta för slipning av konturer och bakgradning.

D
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
46 60 80 100

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
3 - 898659 898666 - 150 000 300 200 10 KU 03 3 AWCO ... J5V TOUGH
6 - 898673 802465 802472 140 000 159 100 10 KU 06 3 AWCO ... J5V TOUGH
8 898680 - 802489 802519 100 000 116 200 10 KU 08 3 AWCO ... J5V TOUGH

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
13 802533 802557 802595 - 65 000 73 400 10 KU 13 6 AWCO ... J5V TOUGH
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Slipstift
För universell användning på svårbearbetade material

L2

SdD

T

Cylindriska stift med spets TOUGH

Cylindriska stift med spets SP för bearbetning av mindre öppningar och hål.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
46 60 80 100

EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
3 x 6 - 898697 898703 898734 150 000 252 000 10 SP 0306 3 AWCO ... J5V TOUGH
4 x 8 - - 898758 898765 150 000 195 400 10 SP 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH

5 x 10 - - - 948071 149 500 149 500 10 SP 0510 3 AWCO ... J5V TOUGH
6 x 10 - 898789 - - 134 100 134 100 10 SP 0610 3 AWCO ... J5V TOUGH
6 x 13 898772 - 802663 802670 108 100 108 100 10 SP 0613 3 AWCO ... J5V TOUGH
8 x 16 898796 802687 802694 802700 72 800 72 800 10 SP 0816 3 AWCO ... J5V TOUGH

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
13 x 20 802717 802724 802731 - 65 000 73 400 10 SP 1320 6 AWCO ... J5V TOUGH

L2

SdD

T

Koniska stift TOUGH

Koniska stift KE för bekväm arbetsställning vid ytslipning och för slipning av kälsvetsar.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
46 60

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
10 x 25 802601 802618 85 000 95 400 10 KE 1025 6 AWCO ... J5V TOUGH
16 x 45 802625 802656 52 000 52 000 10 KE 1645 6 AWCO ... J5V TOUGH
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Slipstift
För universell användning på svårbearbetade material

Slipstiftsset 2002 TOUGH

Innehåller 15 st mindre slipstift med skaftdiameter 3 mm av de vanligaste formerna för fin
bearbetning

Innehåll: 
1 st av varje

■■ ZY 0205
■■ ZY 0306
■■ ZY 0408
■■ ZY 0510
■■ ZY 0613
■■ ZY 0816
■■ ZY 1303
■■ ZY 2006

■■ KU	03
■■ KU	06
■■ KU	08
■■ SP	 0306
■■ SP	 0408
■■ SP	 0613
■■ SP	 0816

Sd

[mm]
Kornstorlek Beteckning

fin
EAN 4007220

3 947616 1 2002 J F TOUGH

Slipstiftsset 2001 TOUGH

Innehåller 10 st slipstift med skaftdiameter 6 mm av de vanligaste formerna och dimensionerna.

Innehåll:
1 st av varje

■■ ZY 1013
■■ ZY 1325
■■ ZY 1620
■■ ZY 2025
■■ ZY 2040

■■ ZY	 4010
■■ KU	13
■■ SP	 1320
■■ KE	 1025
■■ KE	 1645

Sd

[mm]
Kornstorlek Beteckning

grov
EAN 4007220

6 947609 1 2001 J G TOUGH
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Slipstift
För universell användning på rostfritt stål (INOX)

Slipstift INOX

Utförande INOX är speciellt lämpligt för användning på ytor av rostfritt stål (INOX) och för univer­
sell användning på mjuka metaller och brons. Lämplig användning är grovslipning av gjutgods­
delar i rostfritt stål (INOX) och slipning av formdelar av varmhållfasta legeringar.

Fördelar:

 ■ Speciellt lämpliga för användning på värme­
känsliga material tack vare kall slipning.

 ■ Låga vibrationer ger bekvämare slipning.

Material som kan bearbetas:

 ■ Rostfritt stål (INOX)
 ■ Brons
 ■ Hårda icke­järnmetaller

Utförande:

 ■ Fenoplastbindning
 ■ Slipkornsblandning av mörkröd och vit 
ädelkorund

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift INOX ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 35 till 50 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

T L2

SdD

Cylindriska stift INOX

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsvarar 
USA-form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
8 x 16 - - 346877 - - 100 000 119 300 10 ZY 0816 6 ADW ... L6B INOX

10 x 20 - - 346891 - W 177 90 000 95 400 10 ZY 1020 6 ADW ... L6B INOX
10 x 32 - - 346907 - W 179 62 800 62 800 10 ZY 1032 6 ADW ... L6B INOX
16 x 32 - 096697 - - - 51 200 51 200 10 ZY 1632 6 ADW ... L6B INOX
20 x 25 - 097083 - 346914 W 205 45 000 47 700 10 ZY 2025 6 ADW ... L6B INOX
20 x 40 - 097304 - - W 207 32 400 32 400 10 ZY 2040 6 ADW ... L6B INOX
25 x 13 - 099483 - - W 218 37 000 38 100 10 ZY 2513 6 ADW ... L6B INOX
25 x 25 - 346938 - - W 220 37 000 38 100 10 ZY 2525 6 ADW ... L6B INOX
25 x 32 - 097533 - - - 32 900 32 900 10 ZY 2532 6 ADW ... L6B INOX
32 x 16 099742 - - - - 29 000 29 800 5 ZY 3216 6 ADW ... L6B INOX
32 x 40 097793 - - - W 231 20 300 20 300 5 ZY 3240 6 ADW ... L6B INOX
40 x 6 - - - 346976 W 235 23 000 23 800 5 ZY 4006 6 ADW ... L6B INOX

40 x 10 - 099940 - - W 236 23 000 23 800 5 ZY 4010 6 ADW ... L6B INOX
40 x 20 100127 - - - - 23 000 23 800 5 ZY 4020 6 ADW ... L6B INOX
50 x 13 - 100271 - - - 19 000 19 000 5 ZY 5013 6 ADW ... L6B INOX
50 x 25 100394 - - - W 242 19 000 19 000 5 ZY 5025 6 ADW ... L6B INOX

Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]
32 x 40 098257 - - - W 231 28 500 29 800 5 ZY 3240 8 ADW ... L6B INOX
50 x 40 100653 - - - W 243 19 000 19 000 5 ZY 5040 8 ADW ... L6B INOX
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Slipstift
För universell användning på rostfritt stål (INOX)

L2

SdD

T

Cylindriska stift med rundad topp INOX

Cylindriska stift med rundad topp WR passar bäst för olika gradnings- och sliparbeten.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
25 x 32 353813 37 000 37 300 10 WR 2532 6 ADW 30 L6B INOX

L2

SdD

T

Koniska stift INOX

Koniska stift KE för bekväm arbetsställning vid ytslipning och för slipning av kälsvetsar.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
20 x 20 347034 45 000 47 700 10 KE 2020 6 ADW 30 L6B INOX
25 x 45 660331 34 000 34 000 10 KE 2545 6 ADW 30 L6B INOX

A 1

A 3

A 11

L2

SdD

T

Serie A INOX

Slipstift serie A används i regel på större konstruktioner av rostfritt stål, t ex behållartillverkning. 
Genom den speciella formen på slipstift serie A kan slipning göras på de mest varierade konturer. 
Bearbetningsområdet sträcker sig från slipning på svåråtkomliga ställen, via bearbetning av hål 
och små öppningar ända till utjämning.

Motsvarar USA-form D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

60
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
A 1 19 x 64 347096 30 400 30 400 10 A 1 6 ADW 60 L6B INOX
A 3 25 x 70 347119 18 600 18 600 10 A 3 6 ADW 60 L6B INOX

A 11 22 x 50 347133 27 600 27 600 10 A 11 6 ADW 60 L6B INOX
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Slipstift
För kantbearbetning på rostfritt stål (INOX)

Slipstift INOX EDGE

Utförande INOX EDGE är speciellt lämpligt för bearbetning av kanter på rostfritt stål (INOX). 
Till bearbetningsuppgifterna hör nedslipning av kälsvetsar på konstruktionsdetaljer i rostfritt stål, 
borttagning av grader på formdetaljer av varmhållfasta legeringar, borttagning av grader på  
rostfritt gjutgods och slipning av faser som förberedelse för svetsning på profiler av rostfritt stål.

Fördelar:

 ■ Speciellt lämpliga för användning på värme-
känsliga material tack vare kall slipning.

 ■ Låga vibrationer ger bekvämare slipning.
 ■ Hög kantstabilitet gör att de också kan 
användas i maskiner med låga varvtal.

 ■ Hög formstabilitet på kanter.

Material som kan bearbetas:

 ■ Rostfritt stål (INOX)

Utförande:

 ■ Fenoplastbindning
 ■ Normalkorund

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift INOX EDGE ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 35 till 50 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.
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Slipstift INOX EDGE

Utförande INOX EDGE är speciellt lämpligt för bearbetning av kanter på rostfritt stål (INOX). 
Till bearbetningsuppgifterna hör nedslipning av kälsvetsar på konstruktionsdetaljer i rostfritt stål, 
borttagning av grader på formdetaljer av varmhållfasta legeringar, borttagning av grader på  
rostfritt gjutgods och slipning av faser som förberedelse för svetsning på profiler av rostfritt stål.

Fördelar:

 ■ Speciellt lämpliga för användning på värme-
känsliga material tack vare kall slipning.

 ■ Låga vibrationer ger bekvämare slipning.
 ■ Hög kantstabilitet gör att de också kan 
användas i maskiner med låga varvtal.

 ■ Hög formstabilitet på kanter.

Material som kan bearbetas:

 ■ Rostfritt stål (INOX)

Utförande:

 ■ Fenoplastbindning
 ■ Normalkorund

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift INOX EDGE ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 35 till 50 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

Slipstift
För kantbearbetning på rostfritt stål (INOX)

T L2

SdD

Cylindriska stift INOX EDGE

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsvarar 
USA-form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46 60

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
8 x 16 - - 346860 - - 100 000 119 300 10 ZY 0816 6 AN ... N5B INOX EDGE

10 x 20 - - 346884 - W 177 92 000 95 400 10 ZY 1020 6 AN ... N5B INOX EDGE
10 x 32 - - 096062 - W 179 62 800 62 800 10 ZY 1032 6 AN ... N5B INOX EDGE
13 x 25 - - 096420 - W 187 66 000 66 000 10 ZY 1325 6 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 32 - 096673 - 096680 - 51 200 51 200 10 ZY 1632 6 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 50 - 096871 - - W 197 31 300 31 300 10 ZY 1650 6 AN ... N5B INOX EDGE

20 x 8 - 346952 - - - 46 000 47 700 10 ZY 2008 6 AN ... N5B INOX EDGE
20 x 25 - 097076 - - W 205 46 000 47 700 10 ZY 2025 6 AN ... N5B INOX EDGE
20 x 40 - 097298 - - W 207 32 400 32 400 10 ZY 2040 6 AN ... N5B INOX EDGE

25 x 6 - - 346969 - W 216 37 000 38 100 10 ZY 2506 6 AN ... N5B INOX EDGE
25 x 13 - 099476 - - W 218 37 000 38 100 10 ZY 2513 6 AN ... N5B INOX EDGE
25 x 32 - 097526 - - - 32 900 32 900 10 ZY 2532 6 AN ... N5B INOX EDGE
25 x 40 - 098141 - - W 221 26 000 26 000 10 ZY 2540 6 AN ... N5B INOX EDGE

32 x 8 - 099629 - - W 226 29 000 29 800 5 ZY 3208 6 AN ... N5B INOX EDGE
32 x 16 099735 - - - - 29 000 29 800 5 ZY 3216 6 AN ... N5B INOX EDGE
32 x 20 099834 - - - W 228 29 000 29 800 5 ZY 3220 6 AN ... N5B INOX EDGE
32 x 32 097670 - - - W 230 25 700 25 700 5 ZY 3232 6 AN ... N5B INOX EDGE
32 x 40 097786 - - - W 231 20 300 20 300 5 ZY 3240 6 AN ... N5B INOX EDGE
40 x 6 - - 100479 - W 235 23 000 23 800 5 ZY 4006 6 AN ... N5B INOX EDGE

40 x 10 - 099933 - - - 23 000 23 800 5 ZY 4010 6 AN ... N5B INOX EDGE
40 x 20 100110 - - - - 23 000 23 800 5 ZY 4020 6 AN ... N5B INOX EDGE
40 x 40 346945 - - - W 238 16 200 16 200 5 ZY 4040 6 AN ... N5B INOX EDGE
50 x 8 - 100523 - - - 19 000 19 000 5 ZY 5008 6 AN ... N5B INOX EDGE

50 x 13 - 100264 - - - 19 000 19 000 5 ZY 5013 6 AN ... N5B INOX EDGE
50 x 25 100387 - - - W 242 19 000 19 000 5 ZY 5025 6 AN ... N5B INOX EDGE

Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]
32 x 40 098240 - - - W 231 28 500 29 800 5 ZY 3240 8 AN ... N5B INOX EDGE

L2

SdD

Kulformade stift INOX EDGE

Kulformade stift KU används ofta för slipning av konturer och bakgradning.

D
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
16 347003 58 000 59 600 10 KU 16 6 AN 30 N5B INOX EDGE
20 347010 46 000 47 700 10 KU 20 6 AN 30 N5B INOX EDGE
25 347027 37 000 38 100 10 KU 25 6 AN 30 N5B INOX EDGE
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Slipstift
För kantbearbetning på rostfritt stål (INOX)

L2

SdD

T

Koniska stift INOX EDGE

Koniska stift KE för bekväm arbetsställning vid ytslipning och för slipning av kälsvetsar.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30 46

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
10 x 25 - - 347041 92 000 95 400 10 KE 1025 6 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 45 - - 347065 52 000 52 000 10 KE 1645 6 AN ... N5B INOX EDGE
25 x 45 - 660324 - 34 000 34 000 10 KE 2545 6 AN ... N5B INOX EDGE
32 x 32 347072 - - 29 000 29 800 5 KE 3232 6 AN ... N5B INOX EDGE

A 1

A 3

A 11

L2

SdD

T

Serie A INOX EDGE

Slipstift serie A används i regel på större konstruktioner av rostfritt stål, t ex behållartillverkning. 
Genom den speciella formen på slipstift serie A kan slipning göras på de mest varierade konturer. 
Bearbetningsområdet sträcker sig från slipning på svåråtkomliga ställen, via bearbetning av hål 
och små öppningar ända till utjämning.

Motsvarar  
USA-form

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
A 1 19 x 64 347089 30 400 30 400 10 A 1 6 AN 30 N5B INOX EDGE
A 3 25 x 70 347102 18 600 18 600 10 A 3 6 AN 30 N5B INOX EDGE

A 11 22 x 50 347126 27 600 27 600 10 A 11 6 AN 30 N5B INOX EDGE
Skaft-ø 6,35 x 40 mm [Sd x L2]

A 11 22 x 50 347157 30 400 30 400 10 A 11 6,3 AN 30 N5B INOX EDGE
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Slipstift
För universell användning på mjuka icke-järnmetaller

Slipstift ALU

Utförande ALU är speciellt framtagen för universell användning på aluminium och mjuka metaller. 
Används för borttagning av grader på aluminiumgjutgods och för slipning av faser för preparering 
av svetsfogar på aluminiumprofiler.

Fördelar:

 ■ Den speciella impregneringen gör att mjuka, 
kletande eller sega material kan bearbetas 
utan att verktyget sätter igen.

 ■ Friskärande med hög avverkningsförmåga.

Material som kan bearbetas:

 ■ Aluminium
 ■ Koppar
 ■ Mässing
 ■ Zink

Utförande: 

 ■ Keramisk bindning
 ■ Grön kiselkarbid

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift ALU ger bäst prestanda vid skärhas-
tighet 20 till 40 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

T L2

SdD

Cylindriska stift ALU

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.
Kan formas enligt önskemål med en profileringssten.

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsvarar  
USA-form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

80
EAN 4007220

Skaft-ø 3 x 30 mm [Sd x L2]
3 x 6 948101 W 144 150 000 206 100 10 ZY 0306 3 CN 80 F10V ALU

6 x 13 948118 W 163 93 600 93 600 10 ZY 0613 3 CN 80 F10V ALU
Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]

10 x 13 802908 W 176 45 000 95 400 10 ZY 1013 6 CN 80 F10V ALU
13 x 20 802915 W 186 35 000 73 400 10 ZY 1320 6 CN 80 F10V ALU
16 x 20 096512 W 195 30 000 59 600 10 ZY 1620 6 CN 80 F10V ALU
16 x 32 802939 - 30 000 51 200 10 ZY 1632 6 CN 80 F10V ALU
20 x 32 097151 W 206 24 000 41 100 10 ZY 2032 6 CN 80 F10V ALU
32 x 32 802946 W 230 15 000 25 700 5 ZY 3232 6 CN 80 F10V ALU
40 x 20 100080 - 12 000 23 800 5 ZY 4020 6 CN 80 F10V ALU
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Slipstift
För bearbetning av plana ytor på grå- och segjärn

Slipstift CAST

Utförande CAST är i kombination med hög periferihastighet, speciellt bra för ytslipning på 
grå- och segjärn. Till bearbetningsuppgifterna hör putsning av arbetsstycken och urslipning av 
håligheter.

Fördelar:

 ■ Lämpliga för användning på ytor och kanter.
 ■ Hög avverkning och bra livslängd.
 ■ Hög avverkning tack vare grov kornstorlek.

Material som kan bearbetas:

 ■ Grå-/segjärn (GG/GJL, GGG/GJS)
 ■ Aducergods

Utförande:

 ■ Keramisk bindning
 ■ Slipkornsblandning av rosa ädelkorund och 
normalkorund

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift CAST ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 30 till 50 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

T L2

SdD

Cylindriska stift CAST

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsvarar 
USA-form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
16 x 32 - 096567 - 51 200 51 200 10 ZY 1632 6 ARN 30 K5V CAST
16 x 50 - 096819 W 197 31 300 31 300 10 ZY 1650 6 ARN 30 K5V CAST
20 x 25 - 096963 W 205 43 000 47 700 10 ZY 2025 6 ARN 30 K5V CAST
20 x 40 - 097199 W 207 32 400 32 400 10 ZY 2040 6 ARN 30 K5V CAST
25 x 32 - 097410 - 32 900 32 900 10 ZY 2532 6 ARN 30 K5V CAST
32 x 32 097564 - W 230 25 700 25 700 5 ZY 3232 6 ARN 24 K5V CAST
32 x 40 097694 - W 231 20 300 20 300 5 ZY 3240 6 ARN 24 K5V CAST
40 x 10 - 099865 W 236 22 000 23 800 5 ZY 4010 6 ARN 30 K5V CAST
40 x 20 100004 - - 22 000 23 800 5 ZY 4020 6 ARN 24 K5V CAST
50 x 8 - 100493 - 18 000 19 000 5 ZY 5008 6 ARN 30 K5V CAST

50 x 13 - 100165 - 18 000 19 000 5 ZY 5013 6 ARN 30 K5V CAST
Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]

32 x 40 098158 - W 231 27 000 29 800 5 ZY 3240 8 ARN 24 K5V CAST
50 x 25 100530 - W 242 18 000 19 000 5 ZY 5025 8 ARN 24 K5V CAST

L2

SdD

T

Cylindriska stift med spets CAST

Cylindriska stift med spets SP för bearbetning av mindre öppningar och hål.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
20 x 50 102305 30 500 30 500 10 SP 2050 6 ARN 30 K5V CAST
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Slipstift
För bearbetning av plana ytor på grå- och segjärn

L2

SdD

T

Koniska stift CAST

Koniska stift KE för bekväm arbetsställning vid ytslipning och för slipning av kälsvetsar.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 46

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
10 x 25 - 534649 85 000 95 400 10 KE 1025 6 ARN 46 K5V CAST
16 x 45 - 102848 52 000 52 000 10 KE 1645 6 ARN 46 K5V CAST
20 x 40 534694 - 43 000 47 700 10 KE 2040 6 ARN 24 K5V CAST

Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]
32 x 50 103081 - 27 000 29 800 5 KE 3250 8 ARN 24 K5V CAST

A 11

L2

SdD

T

Serie A CAST

Form A11 är utmärkt för bearbetning av små öppningar och hål.

Motsvarar USA-form D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
A 11 22 x 50 534700 27 600 27 600 10 A 11 6 ARN 30 K5V CAST
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Slipstift
För kantbearbetning på grå- och segjärn

Slipstift CAST EDGE

Utförande CAST EDGE är särskilt lämpligt för bearbetning av kanter och för urslipning av inne­
slutningar på grå­ och segjärn i kombination med höga skärhastigheter. Borttagning av skarpa 
grader och urslipning av sandinneslutningar och föroreningar i gjutgods hör till huvuduppgifterna.

Fördelar:

 ■ Mycket formstabila tack vare den höga 
bindningsandelen.

 ■ Hög kantstabilitet gör att de också kan 
användas i maskiner med låga varvtal.

Material som kan bearbetas:

 ■ Grå­/segjärn (GG/GJL, GGG/GJS)
 ■ Aducergods
 ■ Gjuthud med sandinneslutningar och  
föroreningar

Utförande: 

 ■ Keramisk bindning
 ■ Grå kiselkarbid

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift CAST EDGE ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 30 till 50 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

T L2

SdD

Cylindriska stift CAST EDGE

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsvarar 
USA-form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 30

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
16 x 32 - 096666 - 47 000 51 200 10 ZY 1632 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 25 - 097069 W 205 38 000 47 700 10 ZY 2025 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 40 - 097281 - 32 400 32 400 10 ZY 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 50 - 098097 W 208 25 100 25 100 10 ZY 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE
32 x 32 097663 - W 230 23 000 25 700 5 ZY 3232 6 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 20 100103 - - 19 000 23 800 5 ZY 4020 6 CU 24 R5V CAST EDGE

Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]
32 x 40 098233 - W 231 24 000 29 800 5 ZY 3240 8 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 40 098301 - W 238 19 000 23 800 5 ZY 4040 8 CU 24 R5V CAST EDGE
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Slipstift
För kantbearbetning på grå- och segjärn

L2

SdD

T

Cylindriska stift med spets CAST EDGE

Cylindriska stift med spets SP för bearbetning av mindre öppningar och hål.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
20 x 32 102282 38 000 47 700 10 SP 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 50 102336 30 500 30 500 10 SP 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE

L2

SdD

T

Koniska stift CAST EDGE

Koniska stift KE för bekväm arbetsställning vid ytslipning och för slipning av kälsvetsar.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
30 46

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
16 x 45 - 102916 47 000 52 000 10 KE 1645 6 CU 46 R5V CAST EDGE
20 x 32 102725 - 38 000 47 700 10 KE 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE
25 x 45 102947 - 30 000 34 000 10 KE 2545 6 CU 30 R5V CAST EDGE

A 3

A 11

L2

SdD

T

Serie A CAST EDGE

Form A 3 för bekväm arbetsställning vid ytslipning och för slipning av kälsvetsar.

Form A 11 är utmärkt för bearbetning av små öppningar och hål.

Motsvarar USA-form D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
A 3 25 x 70 117156 18 600 18 600 10 A 3 6 CU 30 R5V CAST EDGE

A 11 22 x 50 117217 27 600 27 600 10 A 11 6 CU 30 R5V CAST EDGE
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Slipstift
För kantbearbetning på grå- och segjärn

Slipstift för gjuterier CAST EDGE

Utförande CAST EDGE för gjuterier är särskilt lämpligt för universell användning och för urslipning 
av sandskikt och sandinneslutningar på grå- och segjärn i kombination med höga skärhastigheter. 

Fördelar:

 ■ Mycket hög avverkning och aggressivitet 
redan från början.

 ■ Hög avverkning i kombination med bra 
livslängd.

 ■ Levereras i praktisk och miljövänlig förpack-
ning.

Material som kan bearbetas:

 ■ Grå-/segjärn (GG/GJL, GGG/GJS)
 ■ Aducergods
 ■ Gjuthud med sandinneslutningar och  
föroreningar

Utförande: 

 ■ Keramisk bindning
 ■ Grå kiselkarbid

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift CAST EDGE ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 30 till 50 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

T L2

SdD

Cylindriska stift CAST EDGE

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsvarar USA-form Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

IP
Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
20 x 40 803028 W 205 32 400 32 400 50 ZY 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE N
25 x 32 803035 - 30 000 32 900 50 ZY 2532 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

L2

SdD

T

Cylindriska stift med spets CAST EDGE

Cylindriska stift med spets SP för bearbetning av mindre öppningar och hål.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

IP
Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
20 x 50 803042 14 100 14 100 50 SP 2050 6 CU 30 R5V 

CAST EDGE N

36 3
KatalogSida



Slipstift
För kantbearbetning på grå- och segjärn

L2

SdD

T

Koniska stift CAST EDGE

Koniska stift KE för bekväm arbetsställning vid ytslipning och för slipning av kälsvetsar.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

IP
Beteckning

24 30 46
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
16 x 45 - - 803059 24 000 24 000 50 KE 1645 6 CU 46 R5V CAST EDGE N
20 x 40 - 803066 - 20 900 20 900 50 KE 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]
35 x 50 642665 - - 15 600 15 600 50 KE 3550 8 CU 24 R5V CAST EDGE N
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Slipstift
För universell användning på stålgjutgods

Slipstift för gjuterier CAST STEEL

Utförande CAST STEEL är särskilt lämpligt för universell och tuff användning på stålgjutgods.
Dessutom idealiskt för borttagning av grader på stålgjutgods och för slipning av övergångar efter 
kapning av stiggjut.

Fördelar:

 ■ Mycket hög avverkning och aggressivitet 
redan från början.

 ■ Hög avverkning i kombination med bra 
livslängd.

 ■ Levereras i praktisk och miljövänlig förpack-
ning.

Material som kan bearbetas:

 ■ Stålgjutgods

Utförande:

 ■ Keramisk bindning
 ■ Slipkornsblandning av rosafärgad och 
mörkröd ädelkorund

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift CAST STEEL ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 25 till 40 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

T L2

SdD

Cylindriska stift CAST STEEL

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Motsvarar  
USA-form

Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

IP
Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
20 x 40 802953 W 207 32 400 32 400 50 ZY 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
25 x 32 802960 - 25 000 32 900 50 ZY 2532 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

L2

SdD

T

Cylindriska stift med spets CAST STEEL

Cylindriska stift med spets SP för bearbetning av mindre öppningar och hål.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

IP
Beteckning

30
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
20 x 50 802977 14 100 14 100 50 SP 2050 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
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Slipstift
För universell användning på stålgjutgods

L2

SdD

T

Koniska stift CAST STEEL

Koniska stift KE för bekväm arbetsställning vid ytslipning och för slipning av kälsvetsar.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

IP
Beteckning

24 30 46
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
16 x 45 - - 802991 24 000 24 000 50 KE 1645 6 ADR 46 O5V CAST STEEL
20 x 40 - 803011 - 20 900 20 900 50 KE 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

Skaft-ø 8 x 40 mm [Sd x L2]
35 x 50 642672 - - 15 600 15 600 50 KE 3550 8 ADR 24 O5V CAST STEEL
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Slipstift
För universell användning på plast

Slipstift RUBBER

Utförande RUBBER är speciellt lämpligt för universell användning på mjuka material som plast, 
gummi och trä. Till användningsområdena hör borttagning av grader på formsprutade  
plastdetaljer, borttagning av skägg på formgjutet gummi och formgjutna delar av PUR, slipning av 
träkärnor och träformar i modellverkstäder till gjuterier och uppruggning av olika limmade ställen 
(t ex vid reparation av transportband och däck).

Fördelar:

 ■ Öppen struktur och stora spånutrymmen 
genom bubbelkornkorund.

 ■ Avverkning på värmekänsliga material utan 
tillsats av kylmedel tack vare större spånut-
rymmen.

 ■ Hög avverkningsförmåga.

Material som kan bearbetas:

 ■ Elastomerer
 ■ Termoplaster
 ■ Gummi
 ■ Trä

Utförande: 

 ■ Keramisk bindning
 ■ Bubbelkorn

Användningsrekommendationer:

 ■ Slipstift RUBBER ger bäst prestanda vid 
skärhastighet 5 till 20 m/s.

Passande maskiner:

 ■ Maskiner för böjliga axlar
 ■ Raka maskiner

Säkerhetsanvisning: 

 ■ Max. tillåtna varvtal avser en fri skaftlängd 
på 10 mm.

T L2

SdD

Cylindriska stift RUBBER

Cylindriska stift ZY för optimal slipning av hål, radier och konturer.

D x T
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
1 2

EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
16 x 32 096703 - 12 000 51 200 10 ZY 1632 6 AH 1 D12V RUBBER
25 x 32 097540 - 8 000 32 900 10 ZY 2532 6 AH 1 D12V RUBBER
40 x 20 - 100134 5 000 23 800 5 ZY 4020 6 AH 2 D12V RUBBER

L2

SdD

Kulformade stift RUBBER

Kulformade stift KU används ofta för att rugga upp gummiytor vid däckreparationer.

D
[mm]

Kornstorlek Rek. 
varvtal
[r/min]

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

2
EAN 4007220

Skaft-ø 6 x 40 mm [Sd x L2]
40 948095 5 000 19 700 5 KU 40 6 AH 2 D12V RUBBER
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Bänkslipskivor
Allmän information

PFERD har ett brett program med bänkslipskivor för bearbetning av olika typer av material.
Det finns bänkslipskivor med varierande dimension, kornstorlek och slipmedel. PFERD-programmet 
är anpassat efter de vanligaste bänkslipmaskinerna på marknaden.

Fördelar:

 ■ Lång livslängd.
 ■ Hög formstabilitet.
 ■ Bra avverkning.
 ■ Medföljande adaptrar för montering på de 
flesta bänkslipspindlar.

Användningsexempel:

 ■ Gradning
 ■ Kantbearbetning (fasning, avrundning)
 ■ Skärpning

Användningsrekommendationer:

 ■ Regelbunden skärpning av skivan frilägger 
nya skarpa korn och bibehåller en rak slipyta.

 ■ Anpassa anhållet regelbundet till slipskivans 
diameter (spaltbredd max 3 mm).

Passande maskiner:

 ■ Bänkslipmaskiner

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Säkerhetsanvisning:

 ■ Maximal tillåten periferihastghet är 35 m/s.
 ■ Maximalt tillåtet varvtal får av säkerhetsskäl 
aldrig överskridas.

 ■ Innan montering måste slipskivan klangpro-
vas för att säkerställa att den inte har några 
sprickor (oskadade slipskivor ger en klar 
klang).

= Använd skyddsglasögon!

= Använd andningsskydd!

= Använd hörselskydd!

= Använd skyddshandskar!

=
Observera
säkerhetsanvisningarna!

= Använd inte om skivan är defekt!
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Bänkslipskivor
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

D

T

H

Utförande UNIVERSAL

Slipskivor i utförande UNIVERSAL är idealiska för universell användning inom verkstadsindustrin.

Material som kan bearbetas:
Stål, stålgjutgods, rostfritt stål (INOX), gjutjärn

Utförande:
Keramisk bindning, normalkorund, hårdhets-
grad: Q (kornstorlek 24), P (kornstorlek 36),  
M (kornstorlek 60), strukturtäthet: 5  
(kornstorlek 24 och 36), 6 (kornstorlek 60)

D x T
[mm]

H
[mm]

Kornstorlek Adaptrar för 
centrumhål

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
24 36 60

EAN 4007220

Normalkorund (AN)
125 x 20 32 - 037904 037997 25/20/16 5 350 1 BW 12520-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 16 32 610138 - 610145 25/20/16 4 500 1 BW 15016-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 20 32 610176 037911 610183 25/20/16 4 500 1 BW 15020-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 25 32 610213 - 610220 25/20/16 4 500 1 BW 15025-32 AN ... UNIVERSAL
175 x 25 32 - 037928 038000 25/20/16 3 750 1 BW 17525-32 AN ... UNIVERSAL

51 - 037935 038017 32 3 750 1 BW 17525-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 20 32 610305 - 610312 25/20/16 3 350 1 BW 20020-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 25 32 610350 037942 610367 25/20/16 3 350 1 BW 20025-32 AN ... UNIVERSAL

51 - 037959 038024 32 3 350 1 BW 20025-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 30 32 612378 - 610398 25/20/16 3 350 1 BW 20030-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 32 51 - 037966 038031 32 3 350 1 BW 20032-51 AN ... UNIVERSAL
250 x 32 51 - 037973 038048 32 2 700 1 BW 25032-51 AN ... UNIVERSAL
300 x 40 76 - 037980 038062 - 2 250 1 BW 30040-76 AN ... UNIVERSAL

D

T

H

Utförande HSS

Slipskivor i utförande HSS för skärpning av HSS-borrar eller för bearbetning av andra  
höglegerade stål.

Material som kan bearbetas:
Verktygsstål, sätthärdningsstål, härdat, seghär-
dat stål över 1 200 N/mm2 (över 38 HRC)

Utförande:
Keramisk bindning, vit ädelkorund, 
hårdhetsgrad: K, strukturtäthet: 7

D x T
[mm]

H
[mm]

Kornstorlek Adaptrar för 
centrumhål

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
60 80

EAN 4007220

Ädelkorund (AW)
125 x 20 32 - 037812 25/20/16 5 350 1 BW 12520-32 AW ... HSS
150 x 16 32 610152 - 25/20/16 4 500 1 BW 15016-32 AW ... HSS
150 x 20 32 610190 037829 25/20/16 4 500 1 BW 15020-32 AW ... HSS
150 x 25 32 610237 - 25/20/16 4 500 1 BW 15025-32 AW ... HSS
175 x 25 32 - 037836 25/20/16 3 750 1 BW 17525-32 AW ... HSS

51 - 037843 32 3 750 1 BW 17525-51 AW ... HSS
200 x 20 32 610329 - 25/20/16 3 350 1 BW 20020-32 AW ... HSS
200 x 25 32 610374 037850 25/20/16 3 350 1 BW 20025-32 AW ... HSS

51 - 037867 32 3 350 1 BW 20025-51 AW ... HSS
200 x 30 32 612385 - 25/20/16 3 350 1 BW 20030-32 AW ... HSS
200 x 32 51 - 037874 32 3 350 1 BW 20032-51 AW ... HSS
250 x 32 51 - 037881 32 2 700 1 BW 25032-51 AW ... HSS
300 x 40 76 - 037898 - 2 250 1 BW 30040-76 AW ... HSS
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Bänkslipskivor
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

D

T

H

Utförande CARBIDE

Slipskivor i utförande CARBIDE för hårda material, t ex för skärpning av hårdmetallverktyg.

Material som kan bearbetas:
Hårdmetall, härdat, seghärdat stål  
över 1 200 N/mm2 (över 38 HRC),  
stålmaterial med en hårdhet över 54 HRC, glas

Utförande:
Keramisk bindning, grön kiselkarbid, 
hårdhetsgrad: J, strukturtäthet: 7

D x T
[mm]

H
[mm]

Kornstorlek Adaptrar för 
centrumhål

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
60 80 120

EAN 4007220

Kiselkarbid (CN)
125 x 20 32 - 038079 - 25/20/16 5 350 1 BW 12520-32 CN ... CARBIDE
150 x 16 32 - - 610169 25/20/16 4 500 1 BW 15016-32 CN ... CARBIDE
150 x 20 32 718902 038086 610206 25/20/16 4 500 1 BW 15020-32 CN ... CARBIDE
150 x 25 32 - - 610244 25/20/16 4 500 1 BW 15025-32 CN ... CARBIDE
175 x 25 32 - 038093 - 25/20/16 3 750 1 BW 17525-32 CN ... CARBIDE

51 - 038109 - 32 3 750 1 BW 17525-51 CN ... CARBIDE
200 x 20 32 - 610336 610343 25/20/16 3 350 1 BW 20020-32 CN ... CARBIDE
200 x 25 32 - 629031 610381 25/20/16 3 350 1 BW 20025-32 CN ... CARBIDE

51 - 038116 - 32 3 350 1 BW 20025-51 CN ... CARBIDE
200 x 30 32 - - 612392 25/20/16 3 350 1 BW 20030-32 CN ... CARBIDE
200 x 32 51 - 038123 - 32 3 350 1 BW 20032-51 CN ... CARBIDE
250 x 32 51 - 038130 - 32 2 700 1 BW 25032-51 CN ... CARBIDE
300 x 40 76 - 038147 - - 2 250 1 BW 30040-76 CN ... CARBIDE
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Slip- och polerbrynen
Allmän information

PFERD slip- och polerbrynen är mångsidiga verktyg för slutbearbetning av formar vid verktygs- och 
formtillverkning. De används för stegvis finslipning efter avverkning eller efter gnistbearbetning 
(EDM) för att slipa in en streckpolish i formriktningen eller för att förbereda högglanspolering med 
diamantpasta.

Fördelar:

 ■ Lång livslängd.
 ■ Hög formstabilitet.
 ■ Hög slipprestanda.
 ■ Jämn avverkning.
 ■ Fin slipbild.

Användningsexempel:

 ■ Ytbearbetning
 ■ Polering
 ■ Avrundning
 ■ Finbearbetning
 ■ Stegvis finslipning

Användningsrekommendationer:

 ■ Vid manuell användning rekommenderas ett 
snabbspännskaft för bättre ergonomi. 

 ■ För högre ytfinish rekommenderas tillsats av 
slipolja.

 ■ Förvara olika sorters polerstenar separat för 
att undvika kornsläpp.

Passande maskiner:

 ■ Handfilmaskin

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Utförlig information om 
keramiska fiberbrynen 
finns i katalog 4.

För att underlätta arbetet 
rekommenderas en hand-
filmaskin. Utförlig informa-
tion finns i katalog 9.

Utförlig information om slipoljor 
finns i katalog 4.

Den snabba vägen till det optimala verktyget

Materialgrupp Utförande  UNIVERSAL CARBIDE

Stål

Stål till 1 200 N/mm²  
(under 38 HRC)

Konstruktionsstål, kolstål, verktygsstål, olegerat 
stål, sätthärdningsstål, seghärdat stål  

Härdat, seghärdat stål  
över 1 200 N/mm² (över 38 HRC)

Verktygsstål, seghärdat stål,  
legerat stål  

Rostfritt stål 
(INOX)

Rost- och syrabeständigt stål Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stål 

Hårdmetall – – 

Icke- 
järnmetaller

Mjuka icke-järnmetaller, mjuka 
metaller

Aluminiumlegeringar, mässing, koppar, zink 

Hårda icke-järnmetaller
Brons, titan, titanlegeringar,  
hårda aluminiumlegeringar 

 = mycket lämplig  = lämplig
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PFERD slip- och polerbrynen är mångsidiga verktyg för slutbearbetning av formar vid verktygs- och 
formtillverkning. De används för stegvis finslipning efter avverkning eller efter gnistbearbetning 
(EDM) för att slipa in en streckpolish i formriktningen eller för att förbereda högglanspolering med 
diamantpasta.

Fördelar:

 ■ Lång livslängd.
 ■ Hög formstabilitet.
 ■ Hög slipprestanda.
 ■ Jämn avverkning.
 ■ Fin slipbild.

Användningsexempel:

 ■ Ytbearbetning
 ■ Polering
 ■ Avrundning
 ■ Finbearbetning
 ■ Stegvis finslipning

Användningsrekommendationer:

 ■ Vid manuell användning rekommenderas ett 
snabbspännskaft för bättre ergonomi. 

 ■ För högre ytfinish rekommenderas tillsats av 
slipolja.

 ■ Förvara olika sorters polerstenar separat för 
att undvika kornsläpp.

Passande maskiner:

 ■ Handfilmaskin

Beställningsanvisning:

 ■ Komplettera beteckningen med önskad 
kornstorlek.

Utförlig information om 
keramiska fiberbrynen 
finns i katalog 4.

För att underlätta arbetet 
rekommenderas en hand-
filmaskin. Utförlig informa-
tion finns i katalog 9.

Utförlig information om slipoljor 
finns i katalog 4.

Den snabba vägen till det optimala verktyget

Materialgrupp Utförande  UNIVERSAL CARBIDE

Stål

Stål till 1 200 N/mm²  
(under 38 HRC)

Konstruktionsstål, kolstål, verktygsstål, olegerat 
stål, sätthärdningsstål, seghärdat stål  

Härdat, seghärdat stål  
över 1 200 N/mm² (över 38 HRC)

Verktygsstål, seghärdat stål,  
legerat stål  

Rostfritt stål 
(INOX)

Rost- och syrabeständigt stål Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stål 

Hårdmetall – – 

Icke- 
järnmetaller

Mjuka icke-järnmetaller, mjuka 
metaller

Aluminiumlegeringar, mässing, koppar, zink 

Hårda icke-järnmetaller
Brons, titan, titanlegeringar,  
hårda aluminiumlegeringar 

 = mycket lämplig  = lämplig

Slip- och polerbrynen
UNIVERSAL, CARBIDE och verktygshållare

B

H L

Utförande UNIVERSAL

Slip- och polerbrynen UNIVERSAL, allroundverktyg för stegvis finslipning inom verktygs- och 
formtillverkning.

Material som kan bearbetas:
Härdat, seghärdat stål över 1 200 N/mm2  
(över 38 HRC), rostfritt stål (INOX), aluminium, 
ytterligare icke-järnmetaller

Utförande:
Keramisk bindning, normalkorund

Bredd
[mm]

Höjd
[mm]

Längd
[mm]

Kornstorlek Beteckning
220 320 400 600

EAN 4007220

Fyrkant
4 4 150 106679 106969 107034 107096 12 SPS 4x4x150 AN ... UNIVERSAL
6 3 150 106914 106976 107041 107102 12 SPS 6x3x150 AN ... UNIVERSAL

6 150 106921 106983 107058 107119 12 SPS 6x6x150 AN ... UNIVERSAL
13 3 150 106938 107003 107065 107126 12 SPS 13x3x150 AN ... UNIVERSAL

6 150 106945 107010 107072 107133 12 SPS 13x6x150 AN ... UNIVERSAL
25 13 150 106952 107027 107089 107140 6 SPS 25x13x150 AN ... UNIVERSAL

B

H L

Utförande CARBIDE

De mjuka slip- och polerbrynena CARBIDE ger hög avverkning utan igensättning vid bearbetning 
av hårda material inom verktygs- och formtillverkning.

Material som kan bearbetas:
Varmhållfasta material, hårdmetall, stålmaterial 
med en hårdhet över 54 HRC

Utförande:
Keramiskt bindning, grön kiselkarbid

Bredd
[mm]

Höjd
[mm]

Längd
[mm]

Kornstorlek Beteckning
150 220 320 400 600

EAN 4007220

Fyrkant
4 4 150 107157 107218 107270 107331 107393 12 SPS 4x4x150 CN ... CARBIDE
6 3 150 107164 107225 107287 107348 107409 12 SPS 6x3x150 CN ... CARBIDE

6 150 107171 107232 107294 107355 107416 12 SPS 6x6x150 CN ... CARBIDE
13 3 150 107188 107249 107300 107362 107423 12 SPS 13x3x150 CN ... CARBIDE

6 150 107195 107256 107317 107379 107430 12 SPS 13x6x150 CN ... CARBIDE
25 13 150 107201 107263 107324 107386 107447 6 SPS 25x13x150 CN ... CARBIDE

SPSH 6x6/6x13
SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

SPSH 3-13mm 3,1

Verktygshållare för slip- och polerbrynen

SPSH 6x6/6x13:
Dubbel hållare med plats för två olika tvärsnitt.

SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3:
Quattrohållare med plats för fyra olika tvärsnitt.

SPSH 3-13mm 3,1:
Verktygshållaren för manuell filmaskin är variabelt inställbar.

Passande tvärsnitt EAN
4007220

Beteckning

Manuell applikation
6 x 6 mm, 13 x 6 mm 107553 1 SPSH 6x6/6x13

6 x 3 mm, 13 x 1,5 mm / 6 x 6 mm, 
13 x 3 mm

107560 1 SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

Handfilverktyg skaft-ø 3,17 x 20 mm [Sd x L2]
alla slip- och polerbrynen 107577 1 SPSH 3-13mm 3,1
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Profileringsverktyg
Profileringsstenar, slipsegment, profileringsdiamant

B L

H

Profileringsstenar

Profileringssten SE 1203050 CU 30 R 5 V:
Profileringssten med grov kornstorlek (korn 30) för grova profileringsarbeten. Ett underlag av 
gummi ger ett halkfritt grepp och skyddar underlaget från skador.

Profileringssten SE 1203050 CU 30/60 R 5 V:
Profileringssten med två olika kornstorlekar.

■■ Ovansidan (grov): För profilering och avriv-
ning av stora slipstift med grova bindningar 
och kornstorlekar

■■ Undersidan (fin): För profilering och avriv-
ning av slipstift med fina bindningar och 
kornstorlekar

Profileringssten SE 702212 CU 46 M 5 V:
Mindre profileringssten i finare korn för profilering och avrivning av mindre slipstift.

L x H x B
[mm]

EAN
4007220

Beteckning

120 x 30 x 50 103500 5 SE 1203050 CU 30 R 5 V
505687 5 SE 1203050 CU 30/60 R 5 V

70 x 22 x 12 114445 5 SE 702212 CU 46 M 5 V

B L

H

Slipsegment

Kilformade slipsegment för bearbetning av sandformar och sandkärnor i gjuterier.
Med slipsegmenten kan övergångar och formdelningar på sandformar och kärnor efterputsas och 
avlägsnas.
Det kilformade utförandet gör att både trånga ställen och stora ytor kan bearbetas utan besvär.

L x H x B
[mm]

EAN
4007220

Beteckning

235 x 42 x 4 800034 10 SE 235-42-4 AN 46 N 5 B
246 x 32 x 5 800041 10 SE 246-32-5 AN 46 N 5 B

L

D Profileringsdiamant

Profileringsdiamant med stor enkornsdiamant för profilering och avrivning av slipstift, slipskivor 
och Poliflex slipstift (se katalog 4).
Med denna profileringsdiamant kan slipkorn som blivit slöa och metallpartiklar avlägsnas från 
slipverktyget och den önskade geometriska formen på slipstiftet återställas.

Användningsrekommendationer:
■■ Skydda profileringsdiamanten mot stötar 
och slagbelastning.

■■ Spänn fast och dra åt ordentligt vid 
montering.

■■ Montera profileringsdiamanten med en 
lutningsvinkel på 5–15 grader något under 
mitten på slipstiftet eller slipskivan.

L x D
[mm]

EAN
4007220

Karat
[ct]

Beteckning

81 x 6 103494 0,20 1 400 B
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Slipstift
Kundspecifika verktygslösningar

Skulle vårt omfattande program inte räcka till för att lösa arbetsuppgiften kan vi specialtillverka 
slipstift i PFERD-kvalitet på förfrågan. Vi tillverkar efter era önskemål, ritningar, uppgifter om bind-
ningar och hårdheter, kornstorlekar, slipmedel, former, dimensioner, skaft och förpackningar.

Kontakta oss så hjälper vi till!

2. Tillverkning  

Efter analysen görs en teknisk ritning för 
specialtillverkningen. 

Varje slipstift levereras med PFERDs höga 
kvalitet och prestanda. Genom hela 
tillverkningsprocessen granskas råmaterial 
och varje enskild slipstift slutkontrolleras 
optiskt.

Verktyg från PFERD är certifierade enligt 
ISO 9001.

1. Processanalys och  
verktygskonstruktion

Boka en tid med våra säljare och tekniska 
rådgivare. 
På www.pferd.com finns kontaktin-
formation till våra kontor över hela 
världen.

Analys av bearbetningsuppgiften sker 
direkt på plats och en individuell och 
lönsam verktygslösning föreslås! 

3. Användning  

Flexibel tillverkning och ett globalt logistik-
nätverk säkerställer leverans i tid. 

För ytterligare frågor gällande optimering 
av er process eller förbättring av arbetsmil-
jön står våra säljare till förfogande. 

Låt dig övertygas av kvalitet, prestanda 
och lönsamhet från PFERD.

Exempel på verktyg från PFERD tillverkade enligt kundönskemål
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Alla kvalitetsverktyg från samma ställe

Filar

1

Katalog 1

Filar

Roterande filar och skärande verktyg

2

Katalog 2

Roterande filar och skärande verktyg

Slipstift
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Katalog 3

Slipstift

Finslip- och polerverktyg
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Katalog 4

Finslip- och polerverktyg

Diamant- och CBN-verktyg
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Katalog 5

Diamant- och CBN-verktyg

Kapskivor, lamellrondeller och navrondeller
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Katalog 6

Kapskivor, lamellrondeller och 
navrondeller

Kapskivor för stationära maskiner
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Katalog 7

Kapskivor för stationära maskiner

Industriella borstar
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Katalog 8

Industriella borstar

Maskiner och tillbehör
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Katalog 9

Maskiner och tillbehör
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