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Kapskivor, lamellrondeller och navrondeller
Allman information

Kvalitet

Alla verktyg fran PFERD utvecklas, tillverkas och testas under hdga kvalitetskrav. Som mangarig
medlem av oSa - "Organisation fur die Sicherheit von Schleifwerkzeugen e.V. " (organisationen
for sakerhet for slipverktyg) har PFERD forbundit sig att att folja en kvalitetskontroll

| g | ®
som Overtraffar kraven enligt EN 12413 och EN 13743. O A
Kvalitetssystemet hos PFERD dr certifierat enligt 1ISO 9001. L '

Radgivning och utbildning
PFERD erbjuder individuell och malinriktad radgivning for att 16sa ert bearbetningsproblem. Séljare
och tekniska radgivare fran PFERD hjalper gdrna till. Kontakta oss garna for mer information!

PFERDAKADEMIE tillhandahaller teoretisk och praktisk utbildning inom slipning och kapning. |
olika seminarieblock, som bygger pa verktygshandbokens katalogdelar, 6kar ni era kunskaper om
PFERDs kap- och slipverktyg.

PFERDTOOL-CENTER

P& TOOL-CENTER, PFERDs point-of-sale, finns all viktig information som behdvs for att gora det
optimala valet av verktyg. Kontakta oss garna for mer information.

Specialtillverkningar

Om det inte finns nagot slipverktyg i vart omfattande standardsortiment som passar arbetsupp-
giften sa kan PFERD lata specialtillverka kapskivor, lamellrondeller och navrondeller mot férfragan.

Genom att se Gver bearbetningskraven, vilka material som bearbetas och under vilka férutsatt-
ningar, erbjuder vi individuell rddgivning for att komma fram till en optimal och I16nsam I6sning
forer.

PFERDVALUE - Mervarde med PFERD

Resultat frdn manga olika produkttester ar entydiga: Verktyg fran PFERD har ett matbart Mer information
mervarde. finns i broschyren
Upptdck PFERDERGONOMICS och PFERDEFFICIENCY: MPeFrI\E/aRde\e/%gj N

Under namnet PFERDERGONOMICS erbjuder Under namnet PFERDEFFICIENCY erbjuder PFERD". 3 g
PFERD ergonomiskt optimerade verktyg och PFERD innovativa, effektiva verktygslésningar g g
maskiner som bidrar till mer sakerhet och och maskiner med hég lénsamhet. g £
arbetskomfort och dérmed battre hélsa for

anvandaren. (4] (@] (O]
VibrationFilter NoiseFilter EmissiQFler HapticFilter Energyé/ng Waste Saving Time Saving ResourceSaving ;

6 | 3
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Kapskivor, lamellrondeller och navrondeller
Den snabba vagen till det optimala verktyget

Val av verktyg

Kapning

POLIFAN-
lamellrondeller

Kapskivor for

Vinkelslipmaskin s 10
Rak slipmaskin s 26
Bensinkap 528

Flexibla slipmaterial

Slipning
Bundna slipmaterial

CC-GRIND- Navrondeller s 52

31 li dell 43
> sliprondefier > Slipskalar 562
Slipskivor s 63

Kvalitetslinje och fargmarkning

Universal-utférandet PSF
innehaller ett basutbud

av solida verktyg for
bearbetning av de flesta
material. Verktyg i univer-
sal-utférandet PSF ger bra
arbetsresultat med hog
Ionsamhet.

Prestanda-utforandet SG % % % ¢

Special-utférandet SGP % % % %

Verktyg i special-utfo-
randet SGP &r speciellt
framtagna for specifika
uppgifter och ger anvan-
daren olika férdelar jam-
fort med konventionella
produkter. Dessutom om-
fattar special-utférandet
SGP verktyg som tack vare
sin sarskilt hoga prestanda
ar mycket kostnadsef-
fektiva.

Det breda programmet

i prestanda-utférandet
SG har en effektiv
verktygslosning for
varje bearbetning och
varje material. Verktyg i
prestanda-utférandet SG
ger basta resultat med
hoégsta Ionsamhet.

Material och fargmarkering

Stal till 1 200 N/mm?
(under 38 HRC)

Hardat, seghardat stal
over 1 200 N/mm?2 (6ver 38 HRC)

Stal,
stalgjutgods

Rostfritt stal (INOX) Rost- och syrabestandigt stal

Aluminium Iy : ) )
aluminiumgjutlegeringar utan kisel

Icke-jarnmetaller, mjuka
Icke-jdrnmetaller, harda
Varmhallfasta material

Icke-jarnmetaller

Gratt gjutjarn
Gjutjérn 2
Aducergods

Konstruktionsstal, kolstal, verktygsstal, olegerat stal,
satthardningsstal, stalgjutgods, seghardat stal

Verktygsstal, seghardat stal, legerat stal, stalgjutgods

Austenitiskt och ferritiskt rostfritt stal, t ex

Namn EN AlSI
V2A 1.4301 304
V2A 1.4310 301
V4A 1.4401 316
V4A 1.4571  316Ti

Inte hardbara och hardbara smideslegeringar, aluminiumgjutlegeringar med lag kiselhalt,

Massing, koppar, zink
Brons, titan
Inconel, Hastelloy

Gjutjarn med lamellgrafit EN-GJL (GG),
Gjutjarn med kulgrafit/segjarn EN-GJS (GGG)

Vitt aducergods EN-GIMW (GTW), svart aducergods EN-GJMB (GTS)

Sten Asfalt, terrakotta, pimpsten, lattbetong, sandsten, betong, armerad betong, betongsten, takpannor,
granit, klinker, tvattbetong, kakel, keramik, skiffer
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Kapskivor, lamellrondeller och navrondeller
Etikett och férpackning

Etikett

Informationsbalk

Har star produktutférande, matt
och for POLIFAN-lamellrondeller
slipmedel och kornstorlek.

oSa - Organisationen for sikerhet
for slipverktyg e.V.

PFERD har frivilligt férbundit sig att
gemensamt med andra producenter
tillverka kvalitetsverktyg enligt hogsta
sakerhetsstandarder. Medlemsféreta- PFERD
gen i 0Sa garanterar standig évervak-

ning av sakerheten och kvaliteten pa ng
sina produkter. e Germany b ety

B e 125X 1,0 x22.23mm

12 200 RPM @ww.pferd.com
WARSING:npespe 5 x.040 72"

Sakerhetsinformation ?ns;mhm US-EDP: 69853
Anvisningar for séker anvandning av < S, : EAN
slipverktyg finns pa s 7 och 8. o e maanied : /(European Article Number)

misit be used ca 8

machines. Danger - do not E

wxtend the mavimun safe

od.
Q-é 25
h E

@@@@@ oo “BE

4/007220'49973\3
D-51709 Marienpeide

PFERD - Hauptstra\se 13

Lamplig for rostfritt stal

(INOX)

EHT 125-1,0 SG STEELOX Fri fran jarn-, svavel- och klorhal-
S NOX tiga fyllnadsmaterial

Materialinformation //

Pa etikettens nedre del syns vilket/vilka
material verktyget passar till.

Férfallodatum och lot-nr.

Forpackning

PFERD levererar kapskivor, lamellrondeller och navrondeller i robusta industriférpackningar som skyddar verktygen mot skador. Férpackningsenheten
(FE) finns angiven i produkttabellerna. All viktig teknisk och bestallningsrelevant information finns pa etiketten.

21\

Teknisk

Férpackningsenhet \I —\ 125 T :] ][ l )
A7 mm | | —— information
ﬂ/ (5] S ) | el [ (56 *Hx
8 inch

Produktutférande .040" J L41 /T1

(fargmarkering)
EHT 125-1,0 SG STEELOX —_& PrERD-

beteckning
Verktygstyp
= T, IO T
Férpackningsdatum B — Packed on: 03,2018 97758 69953 2 0 7 3 3 —= EAN (European
och lot-nr. Article Number)
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Kapskivor, lamellrondeller och navrondeller

Losningar for rostfritt stal (INOX) och aluminium

Bearbetning av rostfritt stal (INOX)

Rostfritt stal INOX) kannetecknas sarskilt av sin korrosionsbestandighet, men ocksa for sin
seghet, hdga mekaniska hallfasthet och attraktiva utseende. De utomordentliga materialegen-
skaperna ger detta material manga anvandningsomraden men staller ocksa speciella krav pa
slipverktygen.

PFERD har ett brett urval av verktyg som é&r sarskilt framtagna for att inte férorena arbetsstycket
och for att alstra mindre varme &n konventionella produkter. Detta gor att korrosion undviks.

8 tips for att undvika korrosion

Anvand ratt slipverktyg!

Anvand endast verktyg
speciellt avsedda for rostfritt
stal (INOX), fria fran jarn-
(Fe), klor- (Cl) eller svavelhal-
tiga (S) fyllnadsmaterial. Darigenom
forhindras odnskade rester som kan leda
till korrosion. Lampliga verktyg ar
férsedda med ovan piktogram och med

tilldgget INOX eller STEELOX (stal+INOX).

For att undvika korrosionsrisk maste var-
mepaverkan pa arbetsstycket reduceras.
Anvand verktyg speciellt utformade for
bearbetning av rostfritt stal (INOX) och
storsta mojliga kornstorlek.

Observera vid anvandning!

3.

Arbeta med lagt tryck och med oscille-
rande rorelser for att forhindra missfarg-
ningar orsakade av varme, speciellt pa
tunnvaggiga arbetsstycken.

Verktyg som har anvants pa stal far
darefter inte anvandas for bearbetning
av rostfritt stal (INOX). Vidhaftande stal-
partiklar kan férorena ytan och darmed
orsaka korrosion.

Sakerstall att minsta mojliga mangd gnis-
tor hamnar pa arbetsstycket och att inget
slipdamm blir kvar pa arbetsstycket.

Viktigt: Slutbearbeta direkt!

6.

Gor slutbearbetning direkt for att fa 6ns-
kad ytfinhet. Lampliga produkter finns i
katalog 4 "Finslip- och poleringsverktyg”.
Skulle det anda uppsta anlépningsfarger/
oxidation vid slipning, maste dessa tas
bort med en efterféljande finslipprocess.
Rengor varje arbetsstycke grundligt efter
avslut av samtliga mekaniska arbeten.

Bearbetning av aluminium

Begreppet "aluminium” betecknar en hel rad av legeringar, i vilka det kemiska amnet aluminium
ar huvudbestandsdel. Mangfalden stracker sig fran mjuka, éver sega, till harda aluminiumlege-
ringar.

Oftast kan man inte anvanda vanliga slipverktyg, avsedda for stal, for bearbetning av aluminium.

Speciellt p& mjuka, kletande legeringar kan vidh&ftning av material och igensattning av slipverk-
tyget férekomma. Darfor har PFERD utvecklat en rad verktyg speciellt avsedda for aluminiumbe-
arbetning.

Vidare innehaller dessa produkter inget fyllnadsmaterial som kan ge o6nskade rester pa arbets-
stycket. Ytan ar darfor svetsbar direkt efter kapning eller slipning.

Produkter speciellt for bearbetning av aluminium

PFERD

Navrondeller SG ALU

POLIFAN-lamellrondeller
A-COOL SG ALU + INOX (med en

POLIFAN-lamellrondeller
A SGP CURVE ALU for kalsvets-

Kapskivor SG ALU och
PSF ALU + STONE

speciellt framtagen beldaggning som slipning (den enda lamellrondel-

férhindrar vidhéftning av spanor)

finns i katalog 2.

len med periferilameller och en

speciellt framtagen beldaggning som
férhindrar vidhaftning av spanor)

Den innovativa High Speed Disc ALUMASTER

Sida | Katalog

6
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Kapskivor, lamellrondeller och navrondeller
Teknisk information och sdkerhetsféreskrifter

Oversikt former och mattbokstiver

H H ———H -~ H
1 1 T 1
1 ] T | ] | U | T
* | | * | =
2 | | D ‘ AL LA
Kapskivor rakt utférande EHT Navrondeller E (Form 27) eller kapskivor Konisk (Form 11) och cylindrisk (Form 6)
(Form 41) férsankt utforande EH (Form 42) slipskal ETT

H H

—
777777 s s SSSN 7 S~ %Lﬂi

\ D \ 1 D | \ D

Lamellrondeller koniskt utférande PFC Lamellrondeller rak utférande PFF Lamellrondeller radiellt utférande PFR
(Form B) (Form A) (CURVE)

CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-FLEX CC-GRIND-STRONG

Sakerhet vid kapning och slipning

Forklaring till markning av slipverktyg

Observera information pa slipverktyget, slipmaskinen samt all bifogad anvandarinformation.
Anvand endast slipverktyg som motsvarar aktuell sékerhetsstandard. Pa dessa produkter finns
motsvarande nummer for EN-standard och "oSa”-market
(markning fran organisationen for sakerhet for slipverktyg):
- EN 12413 for slipverktyg av bundet slipmedel

(navrondeller, kapskivor, slipskalar, sliprondeller)
- EN 13743 f6r slipmedel pa underlag (POLIFAN-lamellsliprondeller)
Anvand lampligt slipverktyg for olika anvandningsomraden. Anvand aldrig ett verktyg som inte
kan identifieras ordentligt.
Slipverktyg med bindning B (t ex slipskalar) och BF (navrondeller, kapskivor, sliprondeller) for fri-
handsslipning far inte anvandas efter angivet forfallodatum. Forfallodatum utldses som manad
och ar, t ex 04/2017. Typ av bindning finns alltid angivet pa etiketten.
Observera begransning av anvandande och varnings- eller sékerhetsinformation:

21\

Slipverktygstillverkare, maskintillverkare och

anvandare bidrar alla till sékerheten vid kap-
ning och slipning. @ = Frihandslipning ej tillaten! _ Observera sékerhets-

rekommendationer!

PFERD tillverkar alla verktyg enligt foreskrivna

sakerhetsbestdmmelser. Anvandaren bér
ansvaret for att verktygen anvands korrekt och = Inte avsedd fér sidoslipning!

D

]
A

Anvand skyddsglaségon!

e
g
Il

for ratt andamal vid kapning och slipning.

Har foljer en sammanfattning med nédvandig
information for séker anvandning av navron-
deller, kapskivor, sliphéattor, slipskivor, POLIFAN-
lamellrondeller och CC-GRIND-sliprondeller

av market PFERD. Som komplement till detta
ska hansyn tas till anvandarinformationen

som finns for slipmaskinen som anvéands och
de gallande bestammelserna for arbets- och
halsoskydd.

= Far ej anvandas for vatslipning! = Anvand hérselskydd!

= Anvénd inte om skivan ar defekt! = Anvand skyddshandskar!

Anvand andningsskydd!

Observera minsta slipvinkel!

0000

6 | 7



Kapskivor, lamellrondeller och navrondeller
Teknisk information och sakerhetsféreskrifter

Lagring av slipverktyg Skador som orsakas av att verktyget gar sénder, slippartiklar,
gnistor, damm, angrék, buller, vibrationer och vid kroppskontakt

Slipverktyg skall alltid lagras under sadana férhallanden att skadlig med slipverktyget under anviindning

paverkan genom fukt, frost, stora temperaturvaxlingar samt mekaniska
skador undviks. Anvand aldrig fenoplastbundna slipverktyg eller flexibla
slipmaterial som utsatts for kraftig fukt, vata eller hbga temperaturer.

Fastspanning av slipverktyg

Anvand endast slipmaskiner avsedda fér anvandning tillsammans med
aktuellt verktyg.

Anvand aldrig en slipmaskin som ar defekt.

Anvand endast slipverktyg, vars ytterdiameter och haldiameter resp.
ganga motsvarar mattangivelserna pa slipmaskinen.

Anvand inga defekta slipverktyg. Innan varje anvandande maste en
visuell kontroll géras avseende eventuella skador pa slipverktyget.

Se till att fastspanningsdetaljer har god mekanisk funktion och ar
rena. Byt ut dem om de &r skadade eller notta. Finns speciella fastsatt-
ningshjalpmedel tillhandahallina fran tillverkaren av slipmaskinen (t ex
spannyckel), ska dessa anvandas.

Dra at spannanordningen ordentligt.

Endast spannflansar som har samma ytterdiameter och likformig
anlaggningsyta som flansytan far anvandas.

AN

Anvand mellanldagg mellan slipverktyg och andra fastsattningsdetaljer
om sadana finns.

Undvik att slipmaskinen oavsiktligt sétts pa genom att bryta energifor-
sorjningen innan slipverktyg satts fast eller byts ut.

Overskrid aldrig slipverktygets hégsta arbetshastighet. Se till att
slipmaskinens varvtal (U/min, 1/min, RPM resp. r/min) inte verskrider
maximalt tilldtet varvtal som finns angivet pa slipverktyg, bifogad
etikett eller forpackning.

Gor inga otilldtna ombyggnader pa slipverktyget.

Efter varje fastsattning testkér under minst 30 sekunder med arbets-
hastighet och korrekt fastsatt skyddskapa. Hall da slipmaskinen sa att
du inte traffas av eventuella delar fran slipverktyget om detta skulle
ga sonder.

Stationara kapskivor far endast anvandas pa maskiner som &r avsedda
for stationdra kapskivor. De far inte anvandas pa handhallna maskiner
eller maskiner som férs manuellt. Om kapskivan ar markt med maxi-
malt tillaten maskineffekt, sa far denna aldrig 6verskridas.

Anvandning av slipverktyg

Anvand rétt verktyg for varje tillimpning/bearbetning. Anvand aldrig
en produkt som inte kan identifieras.

Var alltid uppmarksam pa eventuella risker som kan uppsta nar slip-
verktyg anvands.

Innan slipmaskinen startas se till att skyddsanordningar och skyddska-
por anvands enligt slipmaskinens bruksanvisning och kontrollera att
de &r ordentligt fastsatta och felfria. En skyddskapa ska alltid sattas
fast och placeras mellan anvandare och verktyg. Gnistor ska inte
kunna flyga i riktning mot anvandaren.

Verktyget maste fixeras spanningsfritt med lamplig fastsattningsan-
ordning eller med sin egen vikt.

Slipmaskinen maste sattas igdng innan slipverktyget kommer i kontakt
med arbetsstycket.

Placera alltid slipverktyget forsiktigt pa arbetsstycket yta.

Styr alltid kapskivor rakt. Kapskivor far aldrig belastas i sidled eller
anvandas for sidoslipning.

Man far aldrig lagga ifran sig en slipmaskin utan att den &r avstangd
och har stannat helt.

Lamplig personlig skyddsutrustning krévs vid alla sliparbeten som
skydd mot mekanisk paverkan, slippartiklar, gnistor, damm, anga,
buller och vibrationer. Det kan vara skyddsglaségon, horselskydd,
andningsskydd och skyddshandskar. Langarmade, svarantandliga
kladesplagg och lampliga skyddskor skall anvandas. Satt upp langt har
och anvand inte l6st sittande kladesplagg, slips eller smycken. Dessa
regler galler f6r anvéndaren och dessutom alla personer som befinner
sig inom slipmaskinens arbetsomrade.

Att andas in slipdamm kan ge lungskador. Vid alla sliparbeten se till att
det finns tillrackligt utsug eller att andra lampliga dtgarder vidtagits.
Anvand inte slipverktyg i narheten av brannbara material. Brannbara
och explosiva dmnen maste tas bort runt om arbetsomradet innan
arbetet paborjas. Det kan bl.a galla damm (speciellt fran aluminium),
papper, forpackningsmaterial, textilier, tré och traspan samt brann-
bara vétskor och gaser.

Sakerstall att det finns lampligt utsug och undvik antandningskallor
eftersom damm fran kapning och slipning av aluminium kan explo-
dera. Slipdamm fran stal och aluminium far inte blandas.

Stanna slipmaskinen om kraftiga vibrationer uppstar och kontrollera
detta. Vidta omedelbart dtgarder om det skulle uppsta krypningar,
stickningar eller domningar i hander eller armar.

Ta aldrig bort sprangskyddet fran maskiner som har det monterat och
se till att det sitter som det ska, rétt monterat, innan maskinen startas.
Vid avstangning av maskinen — kontrollera att verktyget har stannat
ordentligt innan maskinen lamnas o6vervakad.

Avfallshantering av slipverktyg

Anvanda och defekta slipverktyg maste sorteras enligt gallande regler.
Observera att slipverktyg kan bli kontaminerade om de bearbetat vissa
material.

Dessa slipverktyg skall vid avfallshanteringen forstéras helt och hallet
sa att de inte kan anvandas mer.

Mer information finns hos leverantéren i “Freiwilligen Produkt-
informationen” (frivillig produktinformation, tyska och engelska).

Fler fragor?

n
, Kontakta oss garna!

Adresser till vara forsaljningsstallen
varlden over finns pa:

9 J  www.pferd.com
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Kapskivor
Den snabba vagen till det optimala verktyget

Val av produktgrupp

Maskin Bearbetning Produkt- Stal Rostfritt stal Aluminium Gjutgods Sten
utférande (STEEL) (INOX) (ALU) (CAST) (STONE)
Vinkelslip- Kapning
maskin Universal-
utférandet

PSF PSF PSF PSF PSF PSF
*hk STEEL  STEELOX STEELOX ALU+STONE ALU+STONE
s13 s14 s14 516 516
utforandet

5G SG SG SG Kapskivor for
KKk’ STEEL  STEELOX INOX STEELOX ALU gjuterier
s 17 s18 s19 s18 s 20 fran's 23
utférandet
SGP SGP SGP SGP
%%k CERAMIC STEELOX STEELOX
STEEL s 22 s 22
s21
Kapning och
slipning Universal-
utférandet
PSF
P SO PSF DUO STEELOX PSF DUO STEELOX
s15 s 15
Prestanda- 0
utférandet
G (ZIRKON) SG
ok ok v DUO CAST
s25
Rak slip- Kapning
maskin Prestanda-
(under utforandet
100 mm) SG
S O Gnd SG STEELOX SG STEELOX SG STEELOX = SG STEELOX
S 26 s 26 526 526
Bensinkap Kapning
och . Prestanda-
i("apmaskm utférandet
over SG
SG SG CAST + SG CAST +
2
30 mm) Fokok e STEEL STONE STONE STONE
s 28 s 29 s 29 s 29

| 6



PFERD

Val av kapskivebredd

Diameter 76-125 mm
0,8 mm

Tunna kapskivor 1,0 mm

1,3 och
1,6 mm

Kapskivor fran 1,9 mm

Diameter 150-230 mm

Tunna kapskivor till 2,0 mm

2,5 mm
Kapskivor
fran 2,9 mm

Kapskivor

Den snabba vagen till det optimala verktyget

Hogsta precision och snittkvalitet vid platarbeten

Universalbredd med fokus pa snabbhet, komfort och snittkvalitet

Universalbredd med fokus pa livslangd och komfort

Robust anvandning

Universalbredd med fokus pa snabbhet, komfort och snittkvalitet

Universalbredd med fokus pa livslangd och komfort

Robust anvandning

PFERDVALUE

VibrationFilter ~NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter

PFERDVALUE

VibrationfFilter ~NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter

1
3
S
11\ 4

-3

-
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Kapskivor
Tunna kapskivor — en sammanfattning

Tunna kapskivor - rakt utférande EHT (typ 41)

Nedanstaende 6verskadliga sammanfattning innehdller tunna kapskivor i alla produktutféranden.
Utforlig information om de enskilda kapskivorna finns pa efterféljande produktsidor.

Fordelar: PFERDVALUE:
Tunna och nastintill gradfria kapsnitt.
Hogsta Idbnsamhet genom snabba snitt.

Bekvam och séker.

VibrationFilter ~NoiseFilter

EnergySaving  TimeSaving

Emissionfilter  HapticFiter

o 1 A
[mm]  [mm] STEEL STEELOX INOX ALU
EAN 4007220
Universal-utférandet PSF % % vy
105 1,0 976135 098493 -
115 1,0 560242 560266 669310
1,6 538111 538135 669297
125 1,0 560259 560372 804278
1,6 538128 538142 804308
150 1,6 953341 581223 = STEELOX -
180 1,6 581209 581230 -
2,0 STEELOX = 702192 -
230 1,9 581339 581216 -
2,0 STEELOX = 702239 -
Prestanda-utférandet SG %% % v
105 1,0 953358 039755 953372 885222
1,3 STEELOX = 953396 « STEELOX -
115 0,8 STEELOX = - 095751 -
1,0 499719 499702 095799 804964
1,6 522813 355442 095805 804988
125 0,8 - - 095812 -
1,0 499740 499733 095829 804995
1,6 522691 355459 095898 805008
150 1,6 953365 581179 095904 953426
2,0 STEELOX = 096178 « STEELOX -
180 1,6 581155 807729 095911 805015
2,0 STEELOX = 702321 « STEELOX -
230 1,9 581162 807736 095942 097922
2,0 STEELOX = 957592 « STEELOX -
Special-utférandet SGP % %% %
105 0,8 STEELOX = 953464 -
1,0 STEELOX = 953471 -
1,3 103883 - -
115 0,8 STEELOX = 835357 -
1,0 103890 538074 -
1,6 103906 538081 -
125 0,8 STEELOX = 835364 -
1,0 103920 538098 -
1,6 103937 538104 + STEELOX -
2,0 STEELOX = 629512
2,5 STEELOX = 667996
150 1,6 103951 953488 -
2,0 STEELOX = 880487
180 1,6 103968 357873 -
2,0 STEELOX = 702338
230 1,9 103982 522776 -
2,0 STEELOX = 880487

PFERD

Snabb och bekvam:

De tunna - en sammanfattning.
Utforlig information pa
efterféljande sidor.

N A Spannflansset for tunna kap-

skivor 180/230 mm for dkad
sidostabilitet och precis styrning
finns pa s 22.
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PFERD

K Kapskivor
Universal-utférandet PSF % % v
PSF STEEL % % ¢
Kapskiva for stal, med hog avverkning och bra livslangd.
Fordelar: Slipmedel:
Snabbare arbetsférlopp genom hog Aluminiumoxid A
prestanda. PFERDVALUE:

Hog 16 het bra livslangd.
69 I6nsamhet genom bra livslang Tunna kapskivor:

Material som kan bearbetas:
Stal

Vibrationfilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Typ av bearbetning: -
Kapning av plat, profiler och homogent %

material, gora éppningar EnergySaing  Timesaving

D T/U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [ T 1
100 2,4 321256 16,0 15 300 25 EHT 100-2,4 PSF STEEL/16,0
105 1,0 976135 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 PSF STEEL/16,0
115 1,0 560242 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 PSF STEEL
1,6 538111 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 PSF STEEL
2,4 669174 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 PSF STEEL
125 1,0 560259 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 PSF STEEL
1,6 538128 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 PSF STEEL
2,4 669167 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 PSF STEEL
150 1,6 953341 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 PSF STEEL
180 1,6 581209 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 PSF STEEL
3,0 163474 22,23 8 500 25 EHT 180-3,0 PSF STEEL
230 1,9 581339 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 PSF STEEL
3,0 163498 22,23 6 600 25 EHT 230-3,0 PSF STEEL
Foérsankt utforande EH (typ 42) ¢ — 1
100 2,4 163511 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 PSF STEEL/16,0
115 2,4 163528 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 PSF STEEL
3,2 522998 22,23 13 300 25 EH 115-3,2 PSF STEEL
125 2,4 163429 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 PSF STEEL
3,2 523001 22,23 12 200 25 EH 125-3,2 PSF STEEL
180 3,0 163436 22,23 8 500 25 EH 180-3,0 PSF STEEL

230 3,0 163450 22,23 6 600 25 EH 230-3,0 PSF STEEL




PFERD

Kapskivor
Universal-utforandet PSF % % vk v

12510 PSF STEELOX
STEEL+INOX

PSF STEELOX % % ¢

Kapskiva for stal och rostfritt stal INOX), med hog avverkning och bra livslangd.

Fordelar:
Universell anvandning pa stal och rostfritt
stal.
Snabbare arbetsférlopp genom hég

Typ av bearbetning:
Kapning av plat, profiler och homogent
material, gora Gppningar

prestanda. leipnjeldel: "
Hog lénsamhet genom bra livsléangd. uminiumoxi
Tunna kapskivor ar optimala foér anvandning PFERDVALUE:

med laddningsbara vinkelslipmaskiner.

Material som kan bearbetas:
Stal, rostfritt stal (INOX)

Tunna kapskivor:

— W B0J

Vibrationfiter ~ NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

EnergySaving TimeSaving

D T/U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [ T 1
76 0,8 060889 10,0 20 100 25 EHT 76-0,8 PSF STEELOX/10,0
1,0 060940 10,0 20 100 25 EHT 76-1,0 PSF STEELOX/10,0
105 1,0 098493 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 PSF STEELOX/16,0
115 1,0 560266 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX
1,6 538135 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX
2,4 523025 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 PSF STEELOX
125 1,0 560372 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX
1,6 538142 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX
2,0 667958 22,23 12 200 25 EHT 125-2,0 PSF STEELOX
2,4 523049 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 PSF STEELOX
150 1,6 581223 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 PSF STEELOX
180 1,6 581230 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 PSF STEELOX
2,0 702192 22,23 8 500 25 EHT 180-2,0 PSF STEELOX
2,5 523063 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 PSF STEELOX
230 1,9 581216 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 PSF STEELOX
2,0 702239 22,23 6 600 25 EHT 230-2,0 PSF STEELOX
2,5 523087 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 PSF STEELOX
Férsankt utforande EH (typ 42) ¢ — 1
100 2,4 523018 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0
115 2,4 523032 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX
125 2,4 523056 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX
180 2,5 523070 22,23 8 500 25 EH 180-2,5 PSF STEELOX
230 2,5 523094 22,23 6 600 25 EH 230-2,5 PSF STEELOX




PFERD

K Kapskivor
Universal-utférandet PSF % % v
DUODISC
DUODISC-kombiskiva ar 16sningen for séker kapning och slipning med bara ett verktyg. Den upp-
fyller alla krav och riktlinjer enligt EN 12413.
Fordelar:
Saker, normgodkand 16sning for kapning Bredderna 1,4 och 1,9 mm passar ocksa for
och sidoslipning med bara ett verktyg. laddningsbara vinkelslipmaskiner.
Tidsbesparande genom farre skivbyten. Problemldsare for slipning av glodskal.
Universell anvandning pa stal och rostfritt Kan i motsats till kapskivor anvandas med
stal (INOX). Oppet sprangskydd.

Kombiskiva PSF DUODISC STEELOX % % 5¢%

Kombiskiva for stal och rostfritt stal (INOX), med hdg avverkning och bra livslangd.

Material som kan bearbetas: Slipmedel:
Stal, rostfritt stal (INOX) Aluminiumoxid A
Typ av bearbetning: PFERDVALUE:
Kapning, gradning, ytslipning, bearbetning
av kalsvetsar, fogberedning, bearbetning av i
svetsfogar Timesng
D T/U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utforande E i — 1
76 1,4 068274 10,0 20100 25 E 76-1,4 PSF DUO STEELOX/10,0
Forsankt utférande E (form 27) 1 —1 1
100 1,9 845578 16,0 15 300 10 E 100-1,9 PSF DUO STEELOX/16,0
2,8 952733 16,0 15 300 10 E 100-2,8 PSF DUO STEELOX/16,0 h
115 1,9 835081 22,23 13 300 10 E 115-1,9 PSF DUO STEELOX
2,8 754498 22,23 13 300 10 E 115-2,8 PSF DUO STEELOX
125 1,9 835098 22,23 12 200 10 E 125-1,9 PSF DUO STEELOX
2,8 754504 22,23 12 200 10 E 125-2,8 PSF DUO STEELOX
150 3,5 952740 22,23 10 200 10 E 150-3,5 PSF DUO STEELOX
180 3,5 952764 22,23 8 500 10 E 180-3,5 PSF DUO STEELOX

3

Kat;log Sida

6 |15




PFERD

Kapskivor Q
Universal-utforandet PSF % % v v

PSF ALU + STONE % ¥cv%

Kapskiva for icke-jarnmetaller och mineraliska material, med hég avverkning och bra livslangd.

Fordelar: Typ av bearbetning:
Snabbare arbetsférlopp genom hég Kapning av plat, profiler och homogent
prestanda. material, gora Gppningar
Hog I6nsamhet genom bra livslangd. .
Tjocklek 1,0 mm &r ocksa lamplig for S!lpmedgl:
laddningsbara vinkelslipmaskiner. Kiselkarbid C
PFERDVALUE:

Material som kan bearbetas: T Kapskivor:
Aluminium, titan, ytterligare icke-jdrnmetaller, unna kapskivor:

sten, betong, kakel, hardplast, fiberarmerade MA‘ MV»OA{
plaster (GFK, CFK), gjutjarn rationfiier  Nofser

EnergySaving TimeSaving

0= &

Emi er  HapticFilter

D T/U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [ T 1
115 1,0 669310 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 PSF ALU+STONE
1,6 669297 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 PSF ALU+STONE
125 1,0 804278 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 PSF ALU+STONE
1,6 804308 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 PSF ALU+STONE
180 3,2 163641 22,23 8 500 25 EHT 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163658 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 PSF ALU+STONE
Foérsankt utférande EH (typ 42) 1 — 1
100 2,4 523124 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 PSF ALU+STONE/16,0
115 2,4 163665 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 PSF ALU+STONE
125 2,4 163597 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 PSF ALU+STONE
150 3,0 523131 22,23 10 200 25 EH 150-3,0 PSF ALU+STONE
180 3,2 163603 22,23 8 500 25 EH 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163627 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 PSF ALU+STONE

Diamantkapskivor for kapning ) Diamantkapskivor for kapning
av harda material som / # . avsten och betong finns i
hardmetall eller keramik och ! katalog 5.

fiberférstarka plaster (GFK/CFK) . . .
finns i katalog 5. \ﬁ&“f

Sida | Katalog
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PFERD

Kapskivor
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

SG STEEL % % % 5

Kapskiva for stal, med hog avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar: Slipmedel:
Snabbare arbetsférlopp genom hog Hogprestanda-aluminiumoxid A
prestanda. PFERDVALUE:

Basta ekonomi genom hdogsta livslangd.
9 9 9 Tunna kapskivor:

Material som kan bearbetas:
Stal

L

Vibrationfilter NoisefFilter

Typ av bearbetning: -
Kapning av plat, profiler och homogent %

material, gora C')ppningar EnergySaing  Timesaving

ssionfilter  HapticFilter

D T/U EAN H Max till. varvtal @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] [r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) L  — 1

100 2,4 162590 16,0 15 300 25 EHT 100-2,4 SG STEEL/16,0

105 1,0 953358 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG STEEL/16,0

115 1,0 499719 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG STEEL
1,6 522813 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG STEEL
2,4 162637 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 SG STEEL

125 1,0 499740 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG STEEL
1,6 522691 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG STEEL
2,4 162231 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 SG STEEL

150 1,6 953365 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG STEEL
3,0 162248 22,23 10 200 25 EHT 150-3,0 SG STEEL

180 1,6 581155 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG STEEL
2,9 522639 22,23 8 500 25 EHT 180-2,9 SG STEEL
3,2 162347 22,23 8 500 25 EHT 180-3,2 SG STEEL

230 1,9 581162 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG STEEL
2,9 522677 22,23 6 600 25 EHT 230-2,9 SG STEEL
3,2 162422 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG STEEL

Foérsankt utforande EH (typ 42) ¢ —1 1

100 2,4 162576 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 SG STEEL/16,0

115 2,4 162606 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG STEEL
3,2 522424 22,23 13 300 25 EH 115-3,2 SG STEEL

125 2,4 162217 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG STEEL
3,2 522431 22,23 12 200 25 EH 125-3,2 SG STEEL

150 3,0 162255 22,23 10 200 25 EH 150-3,0 SG STEEL

180 2,9 522653 22,23 8 500 25 EH 180-2,9 SG STEEL
3,2 162262 22,23 8 500 25 EH 180-3,2 SG STEEL

230 2,9 522684 22,23 6 600 25 EH 230-2,9 SG STEEL
3,2 162309 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 SG STEEL

Katalog -




PFERD

Kapskivor
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

SG STEELOX % % % ¥¢
Kapskiva for stal och rostfritt stal INOX), med hog avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar: Slipmedel:
Universell anvandning pa stal och rostfritt Hogprestanda-aluminiumoxid A
stal.
Snabbare arbetsférlopp genom hég PFERDVALUE:

prestanda. Tunna kapskivor:

Basta ekonomi genom hogsta livslangd.

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Material som kan bearbetas:

Stal, rostfritt stal (INOX)

Typ av bearbetning: EnergySaving TimeSaving
Kapning av plat, profiler och homogent
material, géra 6ppningar

D T/U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [ T 1

105 1,0 039755 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG STEELOX/16,0
1,3 953396 16,0 14 500 25 EHT 105-1,3 SG STEELOX/16,0

115 1,0 499702 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX
1,6 355442 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX
2,4 522851 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 SG STEELOX

125 1,0 499733 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX
1,6 355459 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX
2,0 953419 22,23 12 200 25 EHT 125-2,0 SG STEELOX
2,4 522875 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 SG STEELOX

150 1,6 581179 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG STEELOX
2,0 096178 22,23 10 200 25 EHT 150-2,0 SG STEELOX
2,5 096147 22,23 10 200 25 EHT 150-2,5 SG STEELOX

180 1,6 807729 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG STEELOX
2,0 702321 22,23 8 500 25 EHT 180-2,0 SG STEELOX
2,5 162378 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 SG STEELOX

230 1,9 807736 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG STEELOX
2,0 957592 22,23 6 600 25 EHT 230-2,0 SG STEELOX
2,5 162446 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 SG STEELOX
3,2 475690 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG STEELOX

Foérsankt utforande EH (typ 42) ¢ — 1

115 2,4 162613 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX
3,2 522868 22,23 13 300 25 EH 115-3,2 SG STEELOX

125 2,4 162651 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX
3,2 522882 22,23 12 200 25 EH 125-3,2 SG STEELOX

180 2,5 162279 22,23 8 500 25 EH 180-2,5 SG STEELOX

230 2,5 162316 22,23 6 600 25 EH 230-2,5 SG STEELOX




PFERD

K Kapskivor
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

SG INOX % %k ¥¢
Kapskiva for rostfritt stal (INOX), med hoég avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar: Slipmedel:
Snabbare arbetsférlopp genom hog Hogprestanda-aluminiumoxid A
prestanda. PFERDVALUE:

Basta ekonomi genom hdogsta livslangd.
9 9 9 Tunna kapskivor:

Material som kan bearbetas:
Rostfritt stal (INOX)

Vibrationfilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Typ av bearbetning: - BT U5 14 SG oK
Kapning av plat, profiler och homogent %

material, gora éppningar EnergySaing  Timesaving

D T/U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [ T 1

105 1,0 953372 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG INOX/16,0

115 0,8 095751 22,23 13 300 25 EHT 115-0,8 SG INOX
1,0 095799 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG INOX
1,6 095805 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG INOX

125 0,8 095812 22,23 12 200 25 EHT 125-0,8 SG INOX
1,0 095829 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG INOX
1,6 095898 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG INOX

150 1,6 095904 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG INOX

180 1,6 095911 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG INOX
2,5 096208 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 SG INOX

230 1,9 095942 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG INOX
2,5 096215 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 SG INOX

Forsankt utférande EH (typ 42) c— T—1 ]

115 2,4 096222 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG INOX

125 2,4 096239 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG INOX

180 2,5 096246 22,23 8 500 25 EH 180-2,5 SG INOX

230 2,5 096253 22,23 6 600 25 EH 230-2,5 SG INOX

21\




PFERD

Kapskivor Q
Prestanda-utférandet SG % % % ¥
SG ALU % k5%
Kapskiva for aluminium och icke-jarnmetaller, med hég avverkning och mycket bra livslangd.
Fordelar: Typ av bearbetning:
Speciell slipmedelsblandning och Kapning av plat, profiler och homogent
bindningsteknologi forhindrar igenséttning material, gora Gppningar
av kapskivan — dven pa mjukt, segt .
aIumiFr)wium. Pam ’ Sllllpmedel: - . .
Snabbare arbetsférlopp genom hg Ei'c()jggrestanda—alumlnlumOX|d A och kiselkar-
prestanda. :
Basta ekonomi genom hogsta livslangd. PFERDVALUE:
Inehéller inga fyllnadsmedel som ldmnar Tunna kapskivor:
oonskade rester pa arbetstycket. Det ar
darmed mojligt att svetsa direkt pa ytan. M‘{ MV’O‘{ O‘{ @4{
ibration Filter ise Fil Emissionfilter  HapticFilter
Material som kan bearbetas:
Aluminium, ytterligare icke-jarnmetaller
EnergySaving TimeSaving
D T/U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [ T T ]
105 1,0 885222 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG ALU/16,0
115 1,0 804964 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG ALU
1,6 804988 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG ALU
2,4 617892 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 SG ALU
125 1,0 804995 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG ALU
1,6 805008 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG ALU
2,4 617786 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 SG ALU
150 1,6 953426 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG ALU
180 1,6 805015 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG ALU
2,9 538487 22,23 8 500 25 EHT 180-2,9 SG ALU
230 1,9 097922 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG ALU
2,9 538524 22,23 6 600 25 EHT 230-2,9 SG ALU
Férsiankt utforande EH (typ 42) ¢ —1 1
115 2,4 522936 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG ALU
125 2,4 389027 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG ALU
180 2,9 538517 22,23 8 500 25 EH 180-2,9 SG ALU
230 2,9 538548 22,23 6 600 25 EH 230-2,9 SG ALU

Sida | Katalog
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PFERD

K Kapskivor
Special-utférandet SGP % % % %

CERAMIC

Specialkapskivor med keramiskt korn for
stal med extrem prestanda och utmarkt livs-
ldngd. Optimerad for anvéndning pa
arbetsstycken av stal med stora tvarsnitt.

Fordelar:

Hittills ouppnadd prestanda genom ett
hogpresterande slipmedel med keramiskt
korn i kombination med en speciell
bindningsteknologi, vilket ger ett snabbt
arbetsforlopp, dven pa stora tvarsnitt.
Hogsta ldbnsamhet genom extremt lang
livslangd.

CERAMIC SGP STEEL % % % %

Material som kan bearbetas: PFERDVALUE:

Stal Tunna kapskivor:

Typ av bearbetning: M—{ }'WVVO“ ‘ O

Kapning av stora ’[Vérsnitt, kapning av proﬁ|er Vibrationfiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFiter
och homogent material, géra éppningar

Slipmedel: EnergySaing | TimeSaing

Keramiskt korn CO

D T/U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [ T 1
100 1,3 103883 16,0 15 300 25 EHT 100-1,3 CERAMIC SGP STEEL/16,0
115 1,0 103890 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103906 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103913 22,23 13 300 25 EHT 115-2,0 CERAMIC SGP STEEL
125 1,0 103920 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103937 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103944 22,23 12 200 25 EHT 125-2,0 CERAMIC SGP STEEL
150 1,6 103951 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP STEEL
180 1,6 103968 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103975 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL
230 1,9 103982 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103999 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL
Forsankt utférande EH (typ 42) ¢ T—1 ]
115 1,6 104002 22,23 13 300 25 EH 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
125 1,6 104019 22,23 12 200 25 EH 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
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PFERD

Kapskivor
Special-utférandet SGP % % % %

SGP STEELOX % % % %

Kapskiva for stal och rostfritt stal INOX), med hog avverkning och utmaérkt livslangd. Speciellt
lamplig for tunna platar och profiler.

y

Material som kan bearbetas:
Stal, rostfritt stal (INOX)

Typ av bearbetning:
Kapning av tunna platar och profiler, gora
dppningar

Slipmedel:
Hogprestanda-aluminiumoxid A

PFERDVALUE:
Tunna kapskivor:

Fordelar:

Utmarkt |IVSIangd pé tunna plétar OCh VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
profiler genom slitstarkt bindningssystem.
Universell anvandning pa stal och rostfritt %

stal EnergySaving TimeSaving

Snabbare arbetsforlopp genom hog

prestanda.
D T EAN H Max till. varvtal @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] [r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) I T 1
105 0,8 953464 16,0 14 500 25 EHT 105-0,8 SGP STEELOX/16,0
1,0 953471 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SGP STEELOX/16,0
115 0,8 835357 22,23 13 300 25 EHT 115-0,8 SGP STEELOX
1,0 538074 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SGP STEELOX
1,6 538081 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SGP STEELOX
2,2 281956 22,23 13 300 25 EHT 115-2,2 SGP STEELOX
125 0,8 835364 22,23 12 200 25 EHT 125-0,8 SGP STEELOX
1,0 538098 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SGP STEELOX
1,6 538104 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SGP STEELOX
2,0 629512 22,23 12 200 25 EHT 125-2,0 SGP STEELOX
2,2 281970 22,23 12 200 25 EHT 125-2,2 SGP STEELOX
2,5 667996 22,23 12 200 25 EHT 125-2,5 SGP STEELOX
150 1,6 953488 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SGP STEELOX
2,0 880487 22,23 10 200 25 EHT 150-2,0 SGP STEELOX
2,5 953495 22,23 10 200 25 EHT 150-2,5 SGP STEELOX
180 1,6 357873 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SGP STEELOX
2,0 702338 22,23 8 500 25 EHT 180-2,0 SGP STEELOX
230 1,9 522776 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SGP STEELOX
2,0 702246 22,23 6 600 25 EHT 230-2,0 SGP STEELOX
2,3 522783 22,23 6 600 25 EHT 230-2,3 SGP STEELOX
2,8 282014 22,23 6 600 25 EHT 230-2,8 SGP STEELOX
Spannflansar
‘,}_ Ly \ Spannflansset for tunna 180/230 mm kapskivor
e 78 \ = Spannflansset for att ka sidostabiliteten och sakerstélla exakt styrning av skivan. Sarskilt lamplig
¢ —=\ vid anvandning av 1,6 till 2,0 mm tjocka kapskivor med diameter 180 och 230 mm. Passar de
- vanligaste vinkelslipmaskinerna med spindlar M14 respektive 5/8"-11.
B &
f’l. /
For vinkelslipmaskiner EAN D @ Beteckning
med spindel 4007220 [mm]
M14 595275 76 1 SFS 76 M14
5/8"-11 895856 76 1 SFS 76 5/8"-11
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PFERD

Kapskivor
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

Kapskivor for gjuterier

For tuff anvandning i gjuterier har PFERD sarskilt robusta kapskivor som ocksa under dessa
forhallanden haller hdgsta sakerhet och hég prestanda. De ar optimerade for att anvdndas med
tryckluft- turbin- och hégfrekvensvinkelslipmaskiner.

PFERD har individuell radgivning for alla frédgor gallande bearbetning i gjuterier. Vdra saljare och
tekniska specialister hjdlper garna till.

SG CAST + STEEL % % %

For tuff anvandning i gjuterier, med hog avverkning, bra livsldangd och stor sidostabilitet.

Fordelar: Material som kan bearbetas:
Forstarkt vavarmering for kravande Gjutjarn, stalgjutgods
andning i gjuteri It hogst
ggll/::;}e?ng i gjuterier garanterar hogsta Typ av bearbetning:
Snabbare arbetsférlopp genom hog Kapning
prestanda. Slipmedel:
Hog Iénsamhet genom bra livslangd. Specialkorund A
D T/U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [ T 1
230 3,2 952542 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG CAST+STEEL
Férsankt utférande EH (typ 42) — 1
230 3,2 952535 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 SG CAST+STEEL

21\

SG CAST + INOX % % %5

For tuff anvandning i gjuterier, med hog avverkning, bra livslangd och stor sidostabilitet.

Fordelar: Material som kan bearbetas:
Forstarkt vavarmering for kravande Gjutjarn, rostfritt stal (INOX), stalgjutgods
2;&/2:Ldeqing i gjuterier garanterar hogsta Typ av bearbetning:
Snabbare arbetsférlopp genom hog Kapning
prestanda. Slipmedel:
Hog Iénsamhet genom bra livslangd. Specialkorund A
D T/U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [  — ]
230 2,9 522899 22,23 6 600 25 EHT 230-2,9 SG CAST+INOX
Férsankt utférande EH (typ 42) — 1
230 2,9 522905 22,23 6 600 25 EH 230-2,9 SG CAST+INOX
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PFERD

Kapskivor Q
Prestanda-utforandet SG % % % ¥¢

SG CAST + ALU % %%

For tuff anvandning i gjuterier, med hog avverkning, bra livslangd och stor sidostabilitet.

Fordelar: Material som kan bearbetas:
Forstarkt vavarmering for kravande Gra-/segjarn (GG/GJL, GGG/GJS), harda
anvandning i gjuterier garanterar hogsta aluminiumlegeringar
sakerhet. T bearbetning:
Snabbare arbetsférlopp genom hég Kyp av bearbetning:
prestanda. apning
Hog I6nsamhet genom bra livslangd. Slipmedel:
Specialkorund A och kiselkarbid C
D T/U EAN H Max till. varvtal Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] [r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [  — ]
230 3,2 522912 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG CAST+ALU
Férsankt utférande EH (typ 42) — 1
230 3,2 522929 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 SG CAST+ALU

ZIRKON SG CAST % % % %

For tuff anvandning i gjuterier, med hog avverkning, mycket bra livslangd och stor sidostabilitet.

Fordelar: Material som kan bearbetas:
Forstarkt vavarmering for krdvande Gra-/segjarn (GG/GJL, GGG/GIJS)
gwllljphder;ing i gjuterier garanterar hogsta Typ av bearbetning:
Snabbare arbetsférlopp genom hog Kapning
pl:estanda. . ) o Slipmedel:
Bésta ekonomi genom hégsta livslangd. Zirkonkorund Z och kiselkarbid C
D T/U EAN H Max till. varvtal Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] [r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) L —T 1
230 3,2 094983 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 ZIRKON SG CAST
Forsankt utférande EH (typ 42) 1 — ]
230 3.2 340875 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 ZIRKON SG CAST

o i 3
e
Sida | Katalog 4
i




PFERD

K Kapskivor
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

DUODISC for gjuterier och renserier

DUODISC-kombiskiva ar I6sningen for séker kapning och slipning med bara ett verktyg.
Den uppfyller alla krav enligt EN 12413 for kapskivor och navrondeller.

Fordelar:

Saker, normgodkand 16sning for kapning
och sidoslipning med bara ett verktyg.
Tidsbesparande genom farre skivbyten.

I motsats till kapskivor kan den anvandas
med 6ppet sprangskydd.

‘

Kombiskiva SG DUODISC CAST % % % ¥¢

DUODISC-kombiskivor ar I6sningen for séker kapning och slipning med bara ett verktyg. For
kravande bearbetning i gjuterier. Uppfyller kraven enligt EN 12413 f&r kapskivor och navrondeller.

Material som kan bearbetas: Slipmedel:
Gra-/segjarn (GG/GIL, GGG/GIJS) Specialkorund A och kiselkarbid C
Typ av bearbetning: PFERDVALUE:

Kapning, ytslipning, gradning

TimeSaving

D U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
/1))

Forsankt utforande E (form 27) ¢ —1 ]

230 3,8 105085 22,23 6 600 10 E 230-3,8 SG DUO CAST

Kombiskiva ZIRKON SG DUODISC CAST % % % ¥

DUODISC-kombiskivor ar I6sningen for saker kapning och slipning med bara ett verktyg. For
kravande bearbetning i gjuterier. Uppfyller kraven enligt EN 12413 fér kapskivor och navrondeller.

Material som kan bearbetas: Slipmedel:
Gra-/segjarn (GG/GIL, GGG/GIJS) Zirkonkorund Z och kiselkarbid C
Typ av bearbetning: PFERDVALUE:

Kapning, ytslipning, gradning

TimeSaving

D U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]

Forsankt utforande E (form 27) ¢ —1 ]

230 3,8 105092 22,23 6 600 10 E 230-3,8 ZIRKON SG DUO CAST
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PFERD

Kapskivor for raka slipmaskiner
Prestanda-utférandet SG % % % ¥

SG STEELOX % % % ¥¢

Universell kapskiva med hog avverkning och mycket bra livslangd, for anvandning pa raka

slipmaskiner.

Fordelar: Sakerhetsanvisningar:
Optimal for svaratkomliga stallen. Notera max tillatet varvtal for kapskiva och
Universell kapskiva for manga material. verktygshallare — det lagre vardet galler.
Snabbare arbetsférlopp genom hég Pa raka tryckluftsmaskiner maste
prestanda. sprangskydd anvandas for kapskivor med
Basta ekonomi genom hogsta livslangd. diameter éver 50 mm (ISO 11148-7).

Pa raka elektromaskiner maste sprangskydd
anvandas for kapskivor med diameter over
55 mm (EN 60745-2-3).

Material som kan bearbetas:

Stal, rostfritt stal (INOX), nickelbaserade
legeringar (t ex Inconel och Hasteloy), gjutjarn,
aluminium, ytterligare icke-jarnmetaller PFERDVALUE:
Tunna kapskivor:

Typ av bearbetning:
Kapning av plat, profiler och homogent

material, gora bppningar VibrationFiter  NoiseFiter Emissionfilter  HapticFiter
Slipmedel: % @
Hogprestanda-aluminiumoxid A Enoraysaing | Timesaing

Bestallningsanvisningar:
Passande verktygshallare bestélls separat.

D T H EAN Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] 4007220 varvtal
[r/min]
Rakt utférande EHT (typ 41) [ — ]

30 1,0 6,0 165621 51 000 50 EHT 30-1,0 SG STEELOX/6,0
1.4 6,0 165638 51 000 50 EHT 30-1,4 SG STEELOX/6,0

40 1,0 6,0 165645 38200 50 EHT 40-1,0 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165652 38200 50 EHT 40-2,0 SG STEELOX/6,0

50 0,8 6,0 849156 30 600 50 EHT 50-0,8 SG STEELOX/6,0
1,0 6,0 165669 30 600 50 EHT 50-1,0 SG STEELOX/6,0
1.4 6,0 165676 30 600 50 EHT 50-1,4 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165683 30 600 50 EHT 50-2,0 SG STEELOX/6,0
3,0 6,0 165690 30 600 50 EHT 50-3,0 SG STEELOX/6,0

65 0,8 6,0 849187 23 500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849194 23 500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165706 23500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165713 23 500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165720 23 500 50 EHT 65-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165737 23500 50 EHT 65-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165744 23500 50 EHT 65-3,0 SG STEELOX/10,0

70 1,0 10,0 165751 21800 50 EHT 70-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165768 21800 50 EHT 70-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165775 21 800 50 EHT 70-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165782 21800 50 EHT 70-3,0 SG STEELOX/10,0

76 0,8 6,0 849217 20 100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 8,0 879801 20100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/8,0
0,8 10,0 849200 20100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165812 20100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165829 20100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165836 20100 50 EHT 76-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165843 20 100 50 EHT 76-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165850 20100 50 EHT 76-3,0 SG STEELOX/10,0
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PFERD

Kapskivor for raka slipmaskiner
Prestanda-utforandet SG % % % ¥¢

Verktygshallare for sma kapskivor

Tilloehor for fastspanning av sma kapskivor pa raka slipmaskiner. Stabilt utférande med hégsta
sakerhet mot skaftbrott.

Diameter kapskiva  Max till. varvtal Sékerhetsanvisningar:

T
[mm] [r/min] Notera max tillatet varvtal for kapskiva och — max
verktygshallare - det lagre vérdet galler (se
30 31 800 /
tabell). ELLLL I —
40 23 900 ==|==h- S
7777 /111 il —
50 19100 f/
65 14 700
70 13 600
76 12 500
S For kapskiva med L EAN Beteckning
[mm] centrumhal [mm] 4007220
[mm]
6 6 0-4 219119 1 BO 6/6 0-4
8 0-4 307502 1 BO 6/8 0-4
10 0-4 219140 1 BO 6/10 0-4
6,35 (1/4") 6 0-4 219126 1 BO 6,35/6 0-4 (1/4)
10 0-4 219133 1 BO 6,35/10 0-4 (1/4)
8 10 0-4 219157 1 BO 8/10 0-4
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Kapskivor for maskiner med elektro- och bensinmotorer
Prestanda-utférandet SG % % % ¥

D T
[mm] [mm]

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utférande EHT (typ 41)

300 4,0

Max periferihastighet 100 m/s, rakt utférande EHT (typ 41)

300 4,0
350 4,5
400 4,8

PFERD

K

SG STEEL % % % 5¢

Kapskivor med hdg avverkning och mycket bra livslangd, for handkapmaskiner med el-,
hogfrekvens- eller bensinmotorer.

Fordelar: Slipmedel:
Snabbare arbetsférlopp genom hég Specialkorund A
prestanda.

Sakerhetsanvisningar:
Beakta max tillaten periferihastighet for
kapmaskinen och valj passande kapskiva

Basta ekonomi genom hogsta livslangd.

Material som kan bearbetas:

Stal, gjutjarn (80 eller 100 m/s).
Typ av bearbetning:
Kapning
H EAN Max till. @ Beteckning
[mm] 4007220 varvtal
[r/min]
[ I I ]

20,0 162460 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 162477 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
25,4 162484 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4

[ T T 1

20,0 540008 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 540015 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23

25,4 540022 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4

20,0 540039 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/20,0
22,23 540046 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/22,23

25,4 540053 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/25,4

20,0 953433 4 800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/20,0
22,23 540060 4 800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/22,23

25,4 540077 4 800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/25,4




PFERD

SG STONE % % % 3¢

Kapskivor med hég avverkning och mycket bra livslangd, for handkapmaskiner med el-,
hogfrekvens- eller bensinmotorer.

Fordelar:
Snabbare arbetsférlopp genom hég
prestanda.
Basta ekonomi genom hogsta livslangd.

Material som kan bearbetas:
Sten, gjutjarn, aluminium, ytterligare icke-
jarnmetaller, betong, asfalt

Typ av bearbetning:
Kapning

Slipmedel:
Kiselkarbid C

Sakerhetsanvisningar:
Beakta max tilldten periferihastighet for
kapmaskinen och valj passande kapskiva
(80 eller 100 m/s).

D T H EAN Max till. @
[mm] [mm] [mm] 4007220 varvtal
[r/min]
Max periferihastighet 80 m/s, rakt utférande EHT (typ 41) [ T T ]
300 4,0 20,0 163177 5100 20
22,23 163184 5100 20
25,4 163191 5100 20
Max periferihastighet 100 m/s, rakt utférande EHT (typ 41) ¢ T T ]
350 4,5 20,0 540145 5500 10
22,23 540152 5500 10
25,4 540169 5500 10

1—\3} Kapskivor for maskiner med elektro- och bensinmotorer
Prestanda-utférandet SG % % % ¢

Beteckning

80 EHT 300-4,0 SG STONE/20,0
80 EHT 300-4,0 SG STONE/22,23
80 EHT 300-4,0 SG STONE/25,4

100 EHT 350-4,5 SG STONE/20,0
100 EHT 350-4,5 SG STONE/22,23
100 EHT 350-4,5 SG STONE/25,4

SG CAST + STONE % % % v

Kapskivor med hog avverkning och mycket bra livslangd, for handkapmaskiner med el-,
hogfrekvens- eller bensinmotorer.

Fordelar: Typ av bearbetning:
Snabbare arbetsférlopp genom hdg Kapning
prestanda. Slipmedel:

Basta ek i hé livslangd.
dsta ekonomi genom hogsta fivslang Specialkorund A och kiselkarbid C

Material som kan bearbetas:
Gjutjarn, stalbetong, duktilt gjutjdrn

D T H EAN Max till. @
[mm] [mm] [mm] 4007220 varvtal
[r/min]
Max periferihastighet 100 m/s, rakt utférande EHT (typ 41) ¢ T T ]
300 4,0 20,0 540084 6 400 20
22,23 540091 6 400 20
25,4 540107 6 400 20
350 4,5 20,0 540114 5500 10
22,23 540121 5500 10
25,4 540138 5500 10

21\

Beteckning

100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/20,0
100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/22,23
100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/25,4
100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/20,0
100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/22,23
100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/25,4
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POLIFAN-lamellrondeller

Den snabba vagen till det optimala verktyget

Val av produktgrupp

Bearbetning  Produkt- Stal Rostfritt stal Aluminium
utforande (STEEL) (INOX) (ALU)
Ytslipning .
Bearbetning | Universal-
av svets- utfarandet
fogar PSF
'S Olond Z PSF STEELOX A PSF STEELOX Z PSF STEELOX
s 33 s33 s 33
utférandet
SG Z SG POWER STEELOX A SG STEELOX CO-FREEZE SG INOX A-COOL SG INOX + A-COOL SG
Hok ke s35 s34 537 ALU INOX + ALU
s34 s34
Special-
utforandet
SGP
Yok kK Z SGP STRONG STEEL CO-FREEZE SGP STRONG INOX
s 38 s 39
Fasning
Gradning Universal-
utférandet
PSF
Sk P e Z PSF STEELOX Z PSF STEELOX
s 33 s33
utforandet
SG Z SG POWER STEELOX CO-COOL SG Z SG POWER STEELOX A-COOL SG
Hok ok e s35 STEELOX $35 INOX + ALU
s 36 s34
Special-
utférandet
SGP
Yok ke ke Z SGP STRONG STEEL
s 38
Kalsvets- Soatial
bearbetning pecial-
utforandet
SGP
Yok kK Z SGP CURVE STEELOX CO SGP CURVE STEELOX A SGP CURVE ALU
s 40 s41 s 41

Slipmedel:
Beldggningar:

A = aluminiumoxid, Z = zirkonkorund, CO = keramiskt korn
COOL = slipaktiv beldaggning fér kall slipning, FREEZE = slipaktiv beldggning for ultrakall slipning

Urval kornstorlek

36/40 50/60

Bearbetning av svetsfogar

Fasning

Bearbetning

Kornstorlek
80

Gradning

Yitslipning for forfining av ytan

120

Urval form

Form

Rakt
utférande
PFF
Koniskt

utférande
PFC

Radialt
utférande
PFR
(CURVE)

Anvisning: For att fa samma yta som med fiberrondeller, kan man vélja en grévre kornstorlek

med POLIFAN-lamellrondeller.

Bearbetning

Stora slipytor for ytslipning. Op-
timalt utnyttjande av lamellerna
vid en ansatsvinkel pa 0-15°.

Smalare slipytor fér bearbetning
av svetsfogar, fasning och grad-
ning. Optimalt utnyttjande av
lamellerna vid en ansatsvinkel
pa 10-25°.

Speciellt for kalsvetsbearbet-
ning. Fortsatt att slipa som med
en konventionell lamellrondell
nar periferin ar utsliten.
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POLIFAN-lamellrondeller
Highlights i PFERD-programmet

POLIFAN-POWER

For kravande bearbetning ar de hogpresterande lamellrondellerna POLIFAN Z SG POWER forsta-
handsvalet for bearbetning av stal. De mangsidiga POLIFAN-lamellrondellerna kannetecknas av
utmarkt livslangd och hégsta avverkning.

Fordelar:
Snabbt arbetsférlopp och hégsta Ionsamhet genom aggressiv avverkning.
Hogsta aggressivitet genom hela livslangden.
Farre verktygsbyten genom utmarkt livslangd.

Ytterligare information finns pa s 35.

STEEL+NOX

POLIFAN-STRONG

Anvandare som kraver basta prestanda valjer de innovativa lamellrondellerna POLIFAN-STRONG.
De 6vertraffar tydligt konventionella lamellrondeller och ger Iénsamhet en ny definition. Tack vare
den patenterade och unika konstruktionen blir averkningen otroligt hdg. Dessutom enastaende
lang livslangd jamfort med konventionella lamellrondeller.

Fordelar:
Snabb slipning genom konstant aggressivitet anda till sista slipkornet.
Otroligt kostnadseffektiv genom hogsta avverkning per tidsenhet och mindre skivforbrukning.
Enastdende lang livslangd.

Ytterligare information finns pa s 38-39.

POLIFAN-CURVE

De patenterade lamellrondellerna POLIFAN-CURVE ar speciellt framtagna for bearbetning av
kalsvetsar. De ar de enda lamellrondellerna pa marknaden som har lameller bade pa slipsidan, pa
radien och pa baksidan.

Fordelar:
Hog avverkning ger ett snabbt arbetsférlopp och dérmed en sénkning av kostnaderna.
Exakt och optimal slipning av kélsvetsar.
Utmarkt livslangd vid slipning av kélsvetsar.

Ytterligare information finns pa s 40-41.

Sida | Katalog
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PFERD

K POLIFAN-lamellrondeller
Universal-utforandet PSF % % v v¢

A PSF STEELOX % % v
POLIFAN lamellrondell med hég avverkning och bra livslangd.

Fordelar: Slipmedel:
Snabbare arbetsforlopp och bra Iénsamhet Aluminiumoxid A
genom hog avverkning. ]
Bra livslangd. PFERDVALUE:
Aven lamplig fér laddningsbara B
Vinke|S|ipmaSkiner. VibrationFiter  NoiseFilter Emissionfiter  HapticFilter
Material som kan bearbetas:
Stal, rostfritt stal (INOX) EnergySoing | Timesoung

Typ av bearbetning:
Y1slipning, bearbetning av svetsfogar

D Kornstorlek H Max till. @ Beteckning
[mm] 40 60 80 120 [mm] varvtal
EAN 4007220 [r/min]
Rakt utférande PFF e R
115 512388 512395 512401 512418 22,23 13 300 10 PFF 115 A ... PSF STEELOX
125 512425 512432 512449 512456 22,23 12 200 10 PFF 125 A ... PSF STEELOX
180 512463 - = = 22,23 8 500 10 PFF 180 A ... PSF STEELOX
Koniskt utférande PFC 222z = oS
115 444559 444566 444573 444580 22,23 13 300 10 PFC 115 A ... PSF STEELOX
125 444603 444610 444627 444634 22,23 12 200 10 PFC 125 A ... PSF STEELOX
180 444689 444696 - - 22,23 8 500 10 PFC 180 A ... PSF STEELOX

Z PSF STEELOX % % ¢

POLIFAN lamellrondell med aggressiv avverkning och bra livslangd.

Fordelar: Slipmedel:
Snabbare arbetsforlopp och hég [6nsamhet Zirkonkorund Z
genom aggressiv avverkning. )
Bra livsléngd. PFERDVALUE: .
Aven lamplig for effektsvaga Mg{ }-«W{)—{ : O—{ @—{
vinkelslipmaskiner. Vibrationfiter  NoiseFiter E;nissionFMmr HapticFiter
Material som kan bearbetas: o
Stal, rostfritt stal (INOX) EnergySng | TimeSaing B
Typ av bearbetning:
Ytslipning, bearbetning av svetsfogar, fasning,
gradning
D Kornstorlek H Max till. @ Beteckning
[mm] g9 60 80 120 [mm] varvtal
EAN 4007220 LAt
Rakt utférande PFF 7 S
100 750117 750124 750131 - 16,0 15 300 10 PFF 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
115 512487 512494 512500 - 22,23 13 300 10 PFF 115 Z ... PSF STEELOX
125 512517 512524 512531 - 22,23 12 200 10 PFF 125 Z ... PSF STEELOX
180 512548 512555 - - 22,23 8 500 10 PFF 180 Z ... PSF STEELOX
Koniskt utférande PFC 22z = ==
100 953273 953280 953297 953303 16,0 15 300 10 PFC 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
115 377352 444597 377369 934203 22,23 13 300 10 PFC 115 Z ... PSF STEELOX
125 377345 444078 377338 934210 22,23 12 200 10 PFC 125 Z ... PSF STEELOX
150 805923 805930 - - 22,23 10 200 10 PFC 150 Z ... PSF STEELOX
180 377321 444085 934227 934234 22,23 8 500 10 PFC 180 Z ... PSF STEELOX
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POLIFAN-lamellrondeller
Prestanda-utforandet SG % % % 5%

D
[mm] 49
Rakt utférande PFF
100 262719
115 167496
125 167502
180 167519
Koniskt utférande PFC
115 167809
125 167816
180 167823

A SG STEELOX % % % ¢

Fordelar:
Snabbare arbetsférlopp och bra Iénsamhet
genom hdog avverkning.
Farre verktygsbyten tack vare mycket hog
livslangd.

Material som kan bearbetas:
Stal, rostfritt stal (INOX)

Typ av bearbetning:
Ytslipning, bearbetning av svetsfogar

Kornstorlek H Max till.
60 80 120 [mm] varvtal
EAN 4007220 [r/min]
D S~
262733 262740 262757 16,0 15 300 10
167526 167557 167588 22,23 13 300 10
167533 167564 167595 22,23 12 200 10
167540 167571 167601 22,23 8 500 10
L7777 S
167830 167861 167892 22,23 13 300 10
167847 167878 167908 22,23 12 200 10
167854 167885 167915 22,23 8 500 10

PFERD

POLIFAN lamellrondell med hég avverkning och mycket bra livslangd.

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter

EnergySaving  Timesaving

EmissionfFilter HapticFilter

@ Beteckning

PFF 100 A ... SG STEELOX/16,0
PFF 115 A ... SG STEELOX
PFF 125 A ... SG STEELOX
PFF 180 A ... SG STEELOX
PFC 115 A ... SG STEELOX
PFC 125 A ... SG STEELOX
PFC 180 A ... SG STEELOX

D
[mm] 40
Rakt utférande PFF
100 262764
115 222737
125 232910
180 222768
Koniskt utférande PFC
115 232880
125 232927
180 232972

A-COOL SG INOX + ALU % % % ¥

rostfritt stal (INOX) samt aluminium.

Fordelar:
Mindre termisk belastning pa arbetsstycket
jamfort med andra lamellrondeller.
Den slipaktiva belaggningen férhindrar
igensattning, t ex pa mjuk aluminium.

Material som kan bearbetas:
Rostfritt stal (INOX), aluminium, ytterligare
icke-jarnmetaller

Typ av bearbetning:
Ytslipning, bearbetning av svetsfogar, fasning,

gradning
Kornstorlek H Max till.
60 80 [mm] varvtal
EAN 4007220 [r/min]
A
262771 262788 16,0 15 300 10
222744 222751 22,23 13 300 10
232934 232958 22,23 12 200 10
232989 233009 22,23 8 500 10
2777777 S <
232897 232903 22,23 13 300 10
232941 232965 22,23 12 200 10
232996 233016 22,23 8 500 10

POLIFAN lamellrondell for sarskilt kall slipning pa material med dalig varmeledningsférmaga som

Slipmedel:
Aluminiumoxid med slipaktiv, kylande
beldggning (COOL)

Anvandningsrekommendationer:
Anvand bara kornstorlek 40 och 60 for
aluminium.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter

EnergySaving  Timesaving

EmissionfFilter HapticFilter

Beteckning

PFF 100 A-COOL ... SG INOX+ALU/16,0
PFF 115 A-COOL ... SG INOX+ALU
PFF 125 A-COOL ... SG INOX+ALU
PFF 180 A-COOL ... SG INOX+ALU

PFC 115 A-COOL ...
PFC 125 A-COOL ...
PFC 180 A-COOL ...

SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
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PFERD

POLIFAN-lamellrondeller
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

Z SG POWER STEELOX % % %5

Lamellrondell POLIFAN Z SG POWER med aggressiv avverkning och mycket bra livslangd, for
kravande och kostnadseffektiv slipning. Basta konventionella lamellrondellen for stal.

Fordelar: Slipmedel:
Snabbare arbetsférlopp och hogsta I6nsam- Zirkonkorund Z
het genom aggressiv avverkning.

Hogsta aggressivitet genom hela Anvandningsrekommendationer:

Aven lamplig fér planslipning av stél.

livslangden.
Farre verktygsbyten tack vare enastdende PFERDVALUE:
livslangd.
Material som kan bearbetas: Vibrationfiier  Noiseflier  Emissionfiter  HapicFiier

Stal, rostfritt stal (INOX)
Typ av bearbetning:

EnergySaving TimeSaving
Bearbetning av svetsfogar, fasning, gradning

D Kornstorlek H Max till. Beteckning
[mm] 49 60 80 120 [mm] varvtal @
EAN 4007220 [t
Rakt utférande PFF 7 S~
115 167618 167649 - - 22,23 13 300 10 PFF 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 167625 167656 - - 22,23 12 200 10 PFF 125 Z ... SG POWER STEELOX
180 167632 167663 - - 22,23 8 500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX
Koniskt utférande PFC 22z == ===
115 167922 167953 934241 934258 22,23 13 300 10 PFC 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 167939 167960 934265 934272 22,23 12 200 10 PFC 1257 ... SG POWER STEELOX
150 030363 030394 - - 22,23 10 200 10 PFC 150 Z ... SG POWER STEELOX
180 167946 167977 - - 22,23 8 500 10 PFC 180 Z ... SG POWER STEELOX

21\
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PFERD

POLIFAN-lamellrondeller t&
Prestanda-utforandet SG % % % 5%

CO-COOL SG STEELOX % % %5

POLIFAN lamellrondell for sarskilt kall slipning pa mycket svarbearbetade material som hoglegerat
och korrosionsbestandigt stal, nickelbas- eller titanlegeringar.

Fordelar: Typ av bearbetning:
Det sjélvskarpande keramiska kornet Ytslipning, bearbetning av svetsfogar, fasning,
sakerstaller ett optimalt arbetsresultat, dven gradning

pa svarbearbetade material.
Mindre termisk belastning pa arbetsstycket
jamfort med andra lamellrondeller.

Slipmedel:
Keramiskt korn CO med slipaktiv, kylande

belaggning (COOL)
Material som kan bearbetas:

Stal, valshud, rostfritt stal (INOX), PFERDVALUE:
Emi: er  HapticFilter

nickelbaserade legeringar (t ex Inconel och M;{ MV'OA{
Hasteloy), hérda aluminiumlegeringar brationfiier  NoiseFi

EnergySaving TimeSaving

D Kornstorlek H Max till. @ Beteckning
[mm] 40 60 [mm] varvtal
EAN 4007220 i
Rakt utférande PFF | A=
115 725436 793145 22,23 13 300 10 PFF 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725450 793152 22,23 12 200 10 PFF 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725474 - 22,23 8 500 10 PFF 180 CO-COOL ... SG STEELOX
Koniskt utférande PFC 22z == ===
115 725443 793169 22,23 13 300 10 PFC 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725467 793176 22,23 12 200 10 PFC 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725481 - 22,23 8 500 10 PFC 180 CO-COOL ... SG STEELOX

POLIVILIES-lamellrondeller
for finslipning finns i
katalog 4 "Finslip- och
polerverktyg”.

Sida | Katalog
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PFERD

g POLIFAN-lamellrondeller
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

CO-FREEZE SG INOX % % % v

POLIFAN lamellrondell speciellt utformad for rostfritt stal (INOX), for extremt kall slipning. Tack
vare keramiskt korn CO och en kylande specialbeldggning (FREEZE) uppstar ingen blaanlépning —
inte ens vid termiskt ogynnsamma férhallanden — vilket gor att efterarbete inte behdvs.

Material som kan bearbetas:
Rostfritt stal (INOX), nickelbaserade legeringar
(t ex Inconel och Hasteloy)

Typ av bearbetning:
Ytslipning, bearbetning av svetsfogar

Slipmedel:
Keramiskt korn CO med slipaktiv, kylande
specialbeldggning (FREEZE)

Anvandningsrekommendationer:

Férdelar: Vid den férsta anvandningen av POLIFAN
CO-FREEZE SG INOX visar lamellerna redan
efter nagra sekunder en annorlunda yta. Det
hogaktiva fylinadsmaterialet bildar en blank
kylfilm pa lamellerna (ingen “férglasning”).
Detta ar forklaringen till den odvertraffade

Avsevart mindre varmepaverkan pa
arbetsstycket jamfért med vanliga
lamellrondeller tack vare FREEZE-
beldggningen.

Snabbare arbetsforlopp och hég I6nsamhet

genom aggressiv avverkning. kylningen.

Hogsta aggressivitet genom hela PFERDVALUE:

livslangden. :

Farre verktygsbyten tack vare enastaende M‘{ MV’O_‘ ‘ g 4{ g)“
i i NoisefFilter issi HapticFilter

livslangd.
Den vanliga gnistbildningen minskas
avsevart. Skador pa arbetsstycken av rostfritt E..erﬁmg ﬁm
stal, pga kringflygande glédande gnistor, ar

darmed néstan uteslutet.

D Kornstorlek H Max till. Beteckning
[mm] 36 50 80 [mm] varvtal
EAN 4007220 LT
Rakt utférande PFF 7
115 104040 104057 104064 22,23 13 300 10 PFF 115 CO-FREEZE ... SG INOX
125 104071 104088 104095 22,23 12 200 10 PFF 125 CO-FREEZE ... SG INOX
Koniskt utférande PFC 22z == ==
115 104101 104118 104125 22,23 13 300 10 PFC 115 CO-FREEZE ... SG INOX
125 104132 104149 104156 22,23 12 200 10 PFC 125 CO-FREEZE ... SG INOX
180 104163 104170 - 22,23 8 500 10 PFC 180 CO-FREEZE ... SG INOX
Lamellrondeller Lamellrondeller med
CO-FREEZE SG INOX konventionell slipduk
Typisk forslitningsbild med den karakteristiska Optimalt resultat: Ingen bldanlépning tack vare  Anlopningsfarger/oxidation som féljd av hoég
blanka kylfilmen (ingen “forglasning”). 1&g termisk belastning. varmeutveckling. Efterfoljande finslipnings-
process ar nédvandig, annars stor risk for
korrosion.
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POLIFAN-lamellrondeller
Special-utférandet SGP % % % %

POLIFAN-STRONG STEEL

De innovativa lamellrondellerna POLIFAN-STRONG é&r unika verktyg med sarskilt hog prestanda.
Genom den patenterade konstruktionen utmarker de sig genom tydligt battre l6nsamhet i jamfo-
relse med konventionella lamellrondeller.

Fordelar:

Snabb slipning med konstant aggressivitet till sista slipkornet.
Mycket bra I6nsamhet genom hogsta avverkning per tidsenhet och lagre skivférbrukning.
Extremt lang livslangd.

PFERD

Langa, kompakt anordnade lameller

Z SGP STRONG STEEL % % % %
Material som kan bearbetas:
Stal

Typ av bearbetning:
Bearbetning av svetsfogar, fasning, gradning

Slipmedel:
Zirkonkorund Z

D Kornstorlek H Max till. @

[mm] 36 50 [mm] varvtal
EAN 4007220 L]
Koniskt utférande PFC 2ZZ2d = o=
115 777862 777879 22,23 13 300 10
125 777886 777893 22,23 12 200 10
180 827468 827482 22,23 8 500 10

Katalog

Anvéandningsrekommendationer:
Kornstorlek 36 passar optimalt fér hog
avverkning, t ex bearbetning av svetsfogar.
Kornstorlek 50 passar optimalt for
kantbearbetning, t ex fasning, eller for att fa

-3

PFERDVALUE:
VibrationFilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFiter

#l W] O el

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

Beteckning

PFC 115 Z ... SGP STRONG STEEL
PFC 125 Z ... SGP STRONG STEEL
PFC 180 Z ... SGP STRONG STEEL




PFERD

N

POLIFAN-STRONG INOX

POLIFAN-lamellrondeller
Special-utférandet SGP % % % %

Speciella POLIFAN-lamellrondeller som kombinerar den patenterade STRONG-konstruktionen,
med sina langa, kompakt anordnade lameller, med ett innovativt slipmedel. Genom det keramiska
kornet CO med slipaktiv, kylande specialbelaggning (FREEZE) uppstar inga anldpningsfarger, inte
ens vid ogynnsamma termiska forhallanden. Darmed behdvs ingen efterbearbetning.

Fordelar:

1 Med det sjalvskarpande keramiska kornet
och den slipaktiva specialbeldggningen
(FREEZE) fas en extremt kall slipning som
minimerar den termiska belastningen pa
material med dalig varmeledningsférmaga
som rostfritt stal (INOX).

% Gnistbildningen reduceras till ett minimum.
Skador som kan uppsta pa arbetsstycken av
rostfritt stal ar darmed nasta obefintliga.

Sarskilda egenskaper:

Vid den férsta anvandningen av POLIFAN-
STRONG INOX visar lamellerna redan efter
nagra sekunder en annorlunda yta. Det
hogaktiva fyllnadsmaterialet bildar en blank
“kylfilm” pa lamellerna (ingen “férglasning”).
Detta ar forklaringen till den extremt kalla
slipningen.

Lamellrondell POLIFAN-STRONG INOX

Typisk forslitningsbild med den karakteristiska
blanka kylfilmen (ingen “forglasning”).

Optimalt resultat: Ingen bldanlépning tack vare
1&g termisk belastning.

Konventionell lamellrondell

Anlopningsfarger/oxidation som féljd av hog
varmeutveckling. Efterfoljande finslipnings-
process ar nddvandig, annars finns stor risk for
korrosion.

CO-FREEZE SGP STRONG INOX % % % %

Material som kan bearbetas:

Rostfritt stal (INOX), nickelbaserade legeringar
(t ex Inconel och Hasteloy), koboltbaserade
legeringar

Typ av bearbetning:
Ytslipning, bearbetning av svetsfogar

Slipmedel:
Keramiskt korn CO med slipaktiv, kylande
specialbeldggning (FREEZE)

Anvandningsrekommendationer:

1 Kornstorlek 36 passar optimalt for hog
avverkning, t ex bearbetning av svetsfogar.

% Kornstorlek 50 passar optimalt for att fa en
fin yta.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

|

Timesaving

VibrationFilter NoisefFilter

Aol

EnergySaing  WasteSaving

HapticFilter

|

ResourceSaving

D Kornstorlek H Max till. @
[mm] 36 50 [mm] varvtal
EAN 4007220 [r/min]
Koniskt utférande PFC 222z = T
115 835296 835302 22,23 13300 10
125 835319 835326 22,23 12 200 10

Beteckning

PFC 115 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
PFC 125 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX

6 |39



POLIFAN-lamellrondeller
Special-utférandet SGP % % % %

POLIFAN-CURVE

radien och pa baksidan.

Fordelar:

Hog avverkning tack vare snabb, aggressiv
slipning gor verktyget mycket kostnadsef-
fektivt.

Utmarkt livslangd vid bearbetning av kal-
svetsar.

Exakt och optimal slipning av kélsvetsgeo-
metriska former.

Z Optimalt resultat

PFERD

S

De patenterade lamellrondellerna POLIFAN-CURVE &r speciellt framtagna fér bearbetning av
kalsvetsar. De ar de enda lamellrondellerna pa marknaden som har lameller bade pa slipsidan, pa

Anvandningsrekommendationer:

Utférande M:

For kalsvetsradier ver 5 mm resp.
a-matt till 6 mm med 90°-vinkel,

bredd pa radie: 11 mm resp. 14 mm vid
diameter 150 mm.

Utfoérande L:

For kalsvetsradier 6ver 8 mm bzw.
a-matt éver 6 mm med 90°-vinkel,
bredd pa radie: 14 mm resp. 16 mm vid
diameter 150/180 mm.

Z SGP CURVE STEELOX % % % %

Material som kan bearbetas:
Stal, rostfritt stal (INOX)

Typ av bearbetning:
Bearbetning av kalsvetsar, bearbetning av
svetsfogar, fasning, gradning

Slipmedel:
Zirkonkorund Z
D Kélsvets Kornstorlek Bredd H Max till.
[mm] bredd 40 [mm] varvtal
EAN 4007220 [r/min]
Radiellt utférande PFR & ==
115 >5mm 821671 M (11 mm) 22,23 13 300 10
> 8 mm 821695 L (14 mm) 22,23 13 300 10
125 >5mm 790151 M (11 mm) 22,23 12 200 10
>8 mm 790175 L (14 mm) 22,23 12 200 10
150 >5mm 844939 M (14 mm) 22,23 10 200 10
> 8 mm 844946 L (16 mm) 22,23 10 200 10
180 >8 mm 881248 L (16 mm) 22,23 8 500 10

Sida

Katalog =

Hogprestanda-lamellrondell med maximal avverkning, for stal och rostfritt stal (INOX).

PFERDVALUE:

VibrationFilter

EnergySaving  Timesaving

NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Beteckning

PFR 115-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
PFR 115-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
PFR 150-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
PFR 150-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
PFR 180-L Z 40 SGP CURVE STEELOX




PFERD

r\\-\vé POLIFAN-lamellrondeller
Special-utférandet SGP % % % %

CO SGP CURVE STEELOX % % % %
Hogprestanda-lamellrondell for fina ytor pa stél och rostfritt stal (INOX).

Material som kan bearbetas: PFERDVALUE:
Rostfritt stal (INOX), stal M_{ M“ ‘ O_{ g)_{
Typ av bearbetning: ibrati i = pti
Bearbetning av kélsvetsar, bearbetning av
svetsfogar, fasning, gradning %
EnergySaving TimeSaving
Slipmedel:
Keramiskt korn CO med slipaktiv, kylande
beldggning
D Kalsvets Kornstorlek Bredd H Max till. Beteckning
[mm] bredd 60 [mm] varvtal
EAN 4007220 [r/min]
Radiellt utforande PFR &z =
115 >5mm 827444 M (11 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
>8 mm 827451 L (14 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
125 >5mm 790168 M (11 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
>8 mm 790182 L (14 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
A SGP CURVE ALU % % % %
Speciallamellrondell f&r bearbetning av kalsvetsar pa aluminium.
Material som kan bearbetas: PFERDVALUE:
Aluminium, ytterligare icke-jarnmetaller Mg‘ }'WV'O_{ ‘ O_{ @4{
Typ av bearbetning: ibrati i — pti
Bearbetning av kalsvetsar, bearbetning av
svetsfogar, fasning, gradning %
EnergySaving TimeSaving
Slipmedel:
Aluminiumoxid med slipaktiv, kylande
beldggning
D Kalsvets Kornstorlek Bredd H Max till. Beteckning
[mm] bredd 40 [mm] varvtal

[r/min]
EAN 4007220

Radiellt utférande PFR &~ =W
115 > 8 mm 851968 L (14 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-L A 40 SGP CURVE ALU
125 > 8 mm 851975 L (14 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-L A 40 SGP CURVE ALU
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CC-GRIND-sliprondeller

Den snabba vagen till det optimala verktyget

CC-GRIND-SOLID

Med CC-GRIND-SOLID ger PFERD ett modernt, hégpresterande och ergonomiskt alternativ till
navrondeller.

Fordelar:
Mycket snabb avverkning genom hégaggressivt slipmedel.
Betydligt mer ergonomisk &n navrondeller: Buller och vibrationer minskar med 50%, damm
med 80%.
Skiktstrukturen i stodrondellen av glasfiber garanterar lika robust och séker anvandning som
med en navrondell.
Avsevart battre yta jamfort med navrondeller. A

Mer information finns pa s 45

(SG Y % K v%) och 49 (SGP Y Yk K % ).

SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID

Avverkning per min.
SG STEEL

CC-GRIND-SOLID

rondeller

CC-GRIND-FLEX

CC-GRIND-FLEX ar ett halvflexibelt komplement till CC-GRIND-SOLID. Speciellt framtagen for
bearbetning av svetsfogar. Stumsvetsfogar kan jamnas ut helt plant. Aven veck och ojamnheter
som kan uppsta efter malning eller lackering kan slipas bort.

Fordelar:
Mycket snabb avverkning genom hogaggressivt slipmedel.
Betydligt mer ergonomisk &n navrondeller: Buller och vibrationer minskar med 50%, damm
med 80%.
Skiktstrukturen i stédrondellen av glasfiber garanterar lika robust och séker anvandning som
med en navrondell.
Komplett utjamning av stumsvetsfogar — utan veck och bulor.
Avsevart battre yta jamfort med navrondeller.

Ytterligare information finns pa s 46 (SG Y Y % ) och 50 (SGP %k Y J % ).

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG &r mellansteget mellan den klassiska navrondellen (aven stédrondellen slipar)
och det moderna alternativet CC-GRIND-SOLID (ergonomisk, snabb slipning).

Fordelar:
Tre ganger langre livslangd jamfort med CC-GRIND-SOLID SG STEEL genom den slipande
stédrondellen och tre slipdukslager som kan avverkas successivt.
Mycket snabb avverkning genom hdgaggressivt slipmedel.
Betydligt mer ergonomisk an navrondeller. Buller och vibrationer minskar med 50%, damm
med 70%.
Avsevart battre yta jamfort med navrondeller.

Ytterligare information finns pa s 47.
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CC-GRIND-sliprondeller

Den snabba vagen till det optimala verktyget

Val av produktgrupp

Bearbetning Produkt- Stal (STEEL) Rostfritt stal (INOX)
utforande
..-SOLID ..-FLEX ..-STRONG ..-SOLID
Ytslipning
Utjémning Prestanda-
Bearbetning av svetsfogar | tfsrandet
.
Gar;':,':fr"g SG CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-STRONG CC-GRIND-SOLID
ook ko SG STEEL SG STEEL SG INOX
s 45 s47 s 45
utférandet
SGP CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-SOLID
Hokk ok SGP STEEL SGP INOX
s49 s 49
Utjamning av
stumsvetsfogar Prestanda-
utforandet
SG CC-GRIND-FLEX
ok ko SG STEEL
s 46
Special- o
utférandet
SGP CC-GRIND-FLEX SGP
ok k STEEL
s 50

Navrondeller CERAMIC COMFORT
finns pa s 56.

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND
finns i katalog 5.




PFERD

CC-GRIND-sliprondeller
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

CC-GRIND-SOLID SG STEEL % % % 5%

Material som kan bearbetas: Bestallningsanvisningar:

Stal Spannflansset SFS bestalls separat.
Typ av bearbetning: PFERDVALUE:

Ytslipning, bearbetning av svetsfogar, fasning,

ZEEE

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
Anviandningsrekommendationer:
Anvands plant och med SFS CC-GRIND-
spannflansset for optimal prestanda. Eneraysana - Timesang

Anvands endast for planslipning, ej ldmplig
for periferislipning.

gradning

D EAN H Max till. Beteckning
[mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]

SOLID _

100 919682 16,0 15300 10 CC-GRIND-SOLID 100 SG STEEL/16,0
115 887059 22,23 13 300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG STEEL
125 887073 22,23 12 200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG STEEL
150 952894 22,23 10 200 10 CC-GRIND-SOLID 150 SG STEEL
180 887080 22,23 8500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG STEEL

CC-GRIND-SOLID SG INOX % % % 5%

Material som kan bearbetas: Bestallningsanvisningar:
Rostfritt stal (INOX) Spannflansset SFS bestalls separat.
Typ av bearbetning: PFERDVALUE:

Bearbetning av svetsfogar, fasning, gradning

Anvandningsrekommendationer: Vibrationfiter  Noisefiler z;nissio..j Hapticmev_{
Anvénds plant och med SFS CC-GRIND- -
spannflansset for optimal prestanda. % _
Anvands endast fér planslipning, ej lamplig Eneraysana - Timesaing
for periferislipning.

D EAN H Max till. Beteckning
[mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min] D

SOLID _—

115 900895 22,23 13 300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG INOX
125 900901 22,23 12 200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG INOX
180 900918 22,23 8 500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG INOX

CC-GRIND-spannflansset

Med CC-GRIND spannflansset kan CC-GRIND-SOLID och -FLEX anpassas perfekt till
vinkelslipmaskinens sprangskydd. Sliprondellerna kan dédrigenom anvéndas plant och effektivt.

Den svarta stodrondellen satts pa vinkelslipmaskinens flans. De silverfargade flansmuttrarna
ersatter de ursprungliga.

Passar vinkelslipmaskin EAN @ Beteckning
4007220
Gangtyp, metrisk
100 mm, spindel M10 932209 1 SFS CC-GRIND 100 M10
115/ 125 mm, spindel M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
150/ 180 mm, spindel M14 887585 1 SFS CC-GRIND 150/180 M14
Gangtyp, tum
115/ 125 mm, spindel 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
150/ 180 mm, spindel 5/8"-11 887608 1 SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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CC-GRIND-sliprondeller
Prestanda-utforandet SG % % % ¥¢

CC-GRIND-FLEX SG STEEL % % % 5%

Material som kan bearbetas:
Stal

Typ av bearbetning:
Bearbetning av svetsfogar, ytslipning

Anvandningsrekommendationer:
Anvands plant och med SFS CC-GRIND-
spannflansset for optimal prestanda.
Anvénds endast fér planslipning, ej lamplig
for periferislipning.

D Kornstorlek H Max till.
[mml  FINE(fin) ~ COARSE (grov) [mm] varvtal
EAN 4007220 [r/min]
FLEX . —
115 032800 032824 22,23 13300
125 032817 032831 22,23 12 200

PFERD

S

Bestallningsanvisningar:
Spannflansset SFS bestélls separat.

PFERDVALUE:

il iy

EnergySaving TimeSaving

Beteckning

=

10
10

CC-GRIND-FLEX 115 ... SG STEEL
CC-GRIND-FLEX 125 ... SG STEEL

CC-GRIND-spannflansset

ersatter de ursprungliga.

Passar vinkelslipmaskin EAN @
4007220
Gangtyp, metrisk
115/ 125 mm, spindel M14 887578 1
Gangtyp, tum
115/ 125 mm, spindel 5/8"-11 887592 1

Sida

Katalog

Med CC-GRIND spénnflansset kan CC-GRIND-SOLID och -FLEX anpassas perfekt till
vinkelslipmaskinens sprangskydd. Sliprondellerna kan dérigenom anvéndas plant och effektivt.

Den svarta stédrondellen satts pa vinkelslipmaskinens flans. De silverfargade flansmuttrarna

Beteckning

SFS CC-GRIND 115/125 M14

SFS CC-GRIND 115/125 5/8"




PFERD

r\\-\v) CC-GRIND-sliprondeller
Prestanda-utférandet SG % % % ¢

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG ar mellansteget mellan
den klassiska navrondellen (dven stédrondellen
slipar) och det moderna alternativet CC-
GRIND-SOLID (ergonomisk, snabb slipning).

Fordelar:
Tre ganger langre livsldngd jamfort med
CC-GRIND-SOLID SG STEEL genom den
slipande stodrondellen och tre slipdukslager
som kan avverkas successivt.
Mycket snabb avverkning genom hégag-
gressivt slipmedel.
Betydligt mer ergonomisk &n navrondeller.
Buller och vibrationer minskar med 50%,
damm med 70%.
Avsevart battre yta jamfort med navron-
deller.

CC-GRIND-STRONG SG STEEL % % % 5%
Material som kan bearbetas: PFERDVALUE:

Stal, glodskal M;{ M_{ ’ .

Typ av bearbetning:

Ytslipning, bearbetning av svetsfogar, fasning,
gradning %

EnergySaing  Timesaving

D EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
STRONG =—Fw—o
115 104477 22,23 13 300 10 CC-GRIND-STRONG 115 SG STEEL
125 104484 22,23 12 200 10 CC-GRIND-STRONG 125 SG STEEL -

Katalog | Sida

6 |47




CC-GRIND-sliprondeller
Special-utférandet SGP % % % %

Hogprestandaverktyg med VICTOGRAIN-slipkorn

VICTOGRAIN-produkter hor till de mest effektiva slipverktygen som finns. Genom det trekantiga,
precisionsformade slipkornet fran PFERD far man otroligt hog slipprestanda.

Slipkornens liksidigt trekantiga form gor att VICTOGRAIN-slipkornen traffar arbetsstycket med
en optimal vinkel. Detta gor att det enskilda slipkornet bara behdéver lite kraft for att trdnga in i
arbetsstycket. For anvandaren innebdr det manga fordelar:

snabb avverkning

lang livslangd pé verkyget

minskad varmepaverkan

lagre effektbehov pa maskinen.

VICTOGRAIN-slipkornet fixeras med en sida av triangeln mot underlaget och blir darfér extra hart
bundet. | kombination med den slanka formen ger detta ett extremt stort spanutrymme som gor
hela avverkningsprocessen annu mer effektiv.

Aven den strukturella uppbyggnaden av de trekantiga kornen i VICTOGRAIN &r speciellt anpassad.
De mycket sma kristallerna inuti kornet ger en optimal avverkningsprocess: Nya frascha skareggar
frildggs kontinuerligt samtidigt som kornférslitningen ar minimal.

Kombinationen av dessa egenskaper ger anvandaren bdsta resultat med konstant hogpresterande
kall slipning, extremt lang livslangd och en jamn ytstruktur.

VICTOGRAIN-produkterna CC-GRIND-SOLID SGP och CC-GRIND-FLEX SGP kombinerar det basta
tillgéngliga slipmedlet med de modernaste och mest innovativa verktygskonstruktionerna fran
PFERD:
Extrem aggressivitet for snabbt arbetsforlopp.
Aven om VICTOGRAIN-verktyg bara har ett skikt med slipkorn sa ger de en enastdende livs-
langd - hogre an navrondeller och manga lamellrondeller.
Betydligt mer ergonomisk &n navrondeller: Buller och vibrationer minskar med 50%, damm
med 80%.
Skiktstrukturen i stédrondellen av glasfiber garanterar lika robust och séker anvandning som
med en navrondell.
Avsevart battre yta jamfort med navrondeller.

Konventionellt slipkorn VICTOGRAIN-slipkorn

Sida | Katalog
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PFERD

CC-GRIND-SOLID SGP STEEL % % % %

Material som kan bearbetas:
Stal

Typ av bearbetning:
Ytslipning, bearbetning av svetsfogar, fasning,
gradning

Anvandningsrekommendationer:
Anvands plant och med SFS CC-GRIND-
spannflansset for optimal prestanda.
Anvands endast for planslipning, ej ldmplig
for periferislipning.

D EAN
[mm] 4007220
SOLID ES. a1
100 104965
115 104972
125 104989
150 104996
180 105009

CC-GRIND-sliprondeller
Special-utférandet SGP % % % %

Bestallningsanvisningar:
Spannflansset SFS bestalls separat.

PFERDVALUE:

EmissionFilter

|

TimeSaving

NoisefFilter

W |

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

Resource Saving

H Max till. @
[mm] varvtal
[r/min]

16,0 15 300 10
22,23 13 300 10
22,23 12 200 10
22,23 10 200 10
22,23 8 500 10

Beteckning

CC-GRIND-SOLID 100 SGP STEEL/16,0
CC-GRIND-SOLID 115 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 125 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 150 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID 180 SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID SGP INOX % % % %

Material som kan bearbetas:
Rostfritt stal (INOX)

Typ av bearbetning:
Bearbetning av svetsfogar, fasning, gradning

Anvandningsrekommendationer:
Anvands plant och med SFS CC-GRIND-
spannflansset for optimal prestanda.
Anvands endast for planslipning, ej lamplig
for periferislipning.

D EAN
[mm] 4007220
SOLID _—
115 105016
125 105023
180 105030

Bestallningsanvisningar:
Spannflansset SFS bestalls separat.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

|

TimeSaving

NoisefFilter

|

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

ResourceSaving

H Max till. @
[mm] varvtal
[r/min]
22,23 13 300 10
22,23 12 200 10
22,23 8 500 10

Beteckning

CC-GRIND-SOLID 115 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 125 SGP INOX
CC-GRIND-SOLID 180 SGP INOX

CC-GRIND-spannflansset

Med CC-GRIND spannflansset kan CC-GRIND-SOLID och -FLEX anpassas perfekt till
vinkelslipmaskinens sprangskydd. Sliprondellerna kan dérigenom anvéndas plant och effektivt.

Den svarta stodrondellen satts pa vinkelslipmaskinens flans. De silverfargade flansmuttrarna

ersatter de ursprungliga.

Passar vinkelslipmaskin

Gangtyp, metrisk
100 mm, spindel M10
115/ 125 mm, spindel M14
150/ 180 mm, spindel M14
Gangtyp, tum
115/ 125 mm, spindel 5/8"-11
150/ 180 mm, spindel 5/8"-11

EAN
4007220
932209 1
887578 1
887585 1
887592 1
887608 1

Beteckning

SFS CC-GRIND 100 M10
SFS CC-GRIND 115/125 M14
SFS CC-GRIND 150/180 M14

SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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PFERD

CC-GRIND-sliprondeller q
Special-utférandet SGP % % % %

CC-GRIND-FLEX SGP STEEL % % % %

Material som kan bearbetas: Bestallningsanvisningar:
Stal Spannflansset SFS bestélls separat.
Typ av bearbetning: PFERDVALUE:

Bearbetning av svetsfogar, ytslipning M_{ MV'O‘{ 04{ @_{
Anvandningsrekommendationer: ibrationfi isefi issionfil pti
g1 || O] ed

Anvands plant och med SFS CC-GRIND-

spannflansset for optimal prestanda. i

Anv'ands endast for planslipning, ej Iampllg EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
for periferislipning.

D Kornstorlek H Max till. @ Beteckning
[mm]  coARSE (grov) [mm] varvtal
EAN 4007220 [r/min]
FLEX = -
115 105047 22,23 13 300 10 CC-GRIND-FLEX 115 COARSE SGP STEEL
125 105054 22,23 12 200 10 CC-GRIND-FLEX 125 COARSE SGP STEEL

CC-GRIND-spannflansset

Med CC-GRIND spannflansset kan CC-GRIND-SOLID och -FLEX anpassas perfekt till
vinkelslipmaskinens sprangskydd. Sliprondellerna kan déarigenom anvéandas plant och effektivt.

Den svarta stodrondellen satts pa vinkelslipmaskinens flans. De silverfargade flansmuttrarna
ersatter de ursprungliga.

Passar vinkelslipmaskin EAN @ Beteckning
4007220
Gangtyp, metrisk
115/ 125 mm, spindel M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
Géangtyp, tum
115/ 125 mm, spindel 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"

Sida | Katalog




Navrondeller




Navrondeller
Den snabba vagen till det optimala verktyget

Val av produktgrupp

Bearbetning Produkt- E Rostfritt stal Aluminium Gjutgods
utférande (STEEL) (INOX) (ALU) ((¢:%1))

Ytslipning

Bearbetning av

svetsfogar

et

Gi;'y:ign 9 PSF STEEL PSF STEELOX PSF STEELOX

Slipning av s 53 s 53 s 53

kalsvetsar

Bearbetning av Prestanda-

rotsvetsar utférandet

Fogberedning SG SG STEEL CERAMIC SG SG INOX SGALU  Navrondell for
Kook e s 54 COMFORT STEEL $55 s 55 gjuterier

s 56 fran s 60

SpeCiaI- o e e e °
utférandet

SGP CERAMIC SGP ZIRKON SGP  WHISPER SGP CERAMIC SGP  WHISPER SGP
Hokk ok STEELOX STEEL STEELOX STEELOX STEELOX
s 59 s 58 s 57 s 59 s 57

CC-GRIND-sliprondeller finns
pa s 44.

DUODISC-kombiskivor for
kapning och gradning finns
pas 15.

DUODISC-kombiskivor for
kapning och gradning av
gra-/segjarn finns pa s 25.

Slipskalar finns pa s 62. Slipskivor finns pa s 63.

Navrondeller CERAMIC SGP STEELOX
Hogpresterande navrondell med keramiskt korn for snabb och I6nsam slipning.

Fordelar:
Absolut hogsta aggressivitet och utmarkt livslangd genom sjalvskarpningseffekten hos de
hogpresterande keramiska kornen i samspel med en speciell bindningsteknologi.
Besparing av arbetskostnader genom ett vasentlig snabbare arbetsférlopp i jamforelse med
konventionella navrondeller.
Kraftbesparande arbete.

Ytterligare information finns pa s 59.

Navrondeller CERAMIC SG COMFORT STEEL

CERAMIC SG COMFORT &r en hybridnavrondell for stal. Den kombinerar ett lager av flexibelt
slipduk med en klassisk navrondell.

Fordelar:
Genom kombinationen av ett lager slipduk med optimalt riktat korn, och en navrondell med
hog slipférméga, ger CERAMIC SG COMFORT en mycket snabbt arbetsforlopp och hogsta
|6nsamhet.
Farre skivbyten genom lang livslangd.
Inga anvandningsbegransningar — kan dven anvandas med periferin.
Markbart tystare och mindre vibrationer &n med konventionella navrondeller.

Ytterligare information finns pa s 56.

521 6



PFERD

Navrondeller
Universal-utforandet PSF % % Y v

PSF STEEL % % ¢

Navrondell for stal med hég avverkning och bra livslangd.

Fordelar: Typ av bearbetning:
Snabbare arbetsforlopp och hog I6nsamhet Ytslipning, bearbetning av svetsfogar,
genom hog avverkning. bearbetning av kalsvetsar, fogberedning,
Bra livslangd. fasning, gradning

Aven lamplig for effektsvaga
vinkelslipmaskiner. Mjuka slipegenskaper,
mycket friskarande redan vid laga sliptryck.

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Material som kan bearbetas:

Stal, gjutjarn
D U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Férsankt utférande E (form 27) = T—1 ]
100 6,3 653944 16,0 15 300 10 E 100-6 PSF STEEL/16,0
115 7,2 470510 22,23 13 300 10 E 115-7 PSF STEEL
125 7,2 471142 22,23 12 200 10 E 125-7 PSF STEEL
150 7,2 952726 22,23 10 200 10 E 150-7 PSF STEEL
180 7,2 470527 22,23 8 500 10 E 180-7 PSF STEEL
8,3 470534 22,23 8 500 10 E 180-8 PSF STEEL
230 7,2 470541 22,23 6 600 10 E 230-7 PSF STEEL
8,3 470558 22,23 6 600 10 E 230-8 PSF STEEL

PSF STEELOX % % Y¢v¥

Navrondell for stal och rostfritt stal INOX) med hég avverkning och bra livslangd.

Férdelar: Typ av bearbetning:
Universell anvandning pa stal och rostfritt Ytslipning, bearbetning av svetsfogar,
stal (INOX). bearbetning av kalsvetsar, fogberedning,
Snabbare arbetsforlopp och hog I6nsamhet fasning, gradning
Sipmede:
Aven lamplig for effektsvaga Aluminiumoxid A
vinkelslipmaskiner. Mjuka slipegenskaper, Anvindningsrekommendationer:
mycket friskarande redan vid laga sliptryck. Bredd 4,1 och 4,6 mm &r lampliga for ESEEO)
Material som kan bearbetas: bearbetning av rotsvetsar. +l}\10)(
Stal, rostfritt stal (INOX)
D U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Férsénkt utférande E (form 27) ¢ — 1
100 6,3 643273 16,0 15 300 10 E 100-6 PSF STEELOX/16,0
115 4.1 640869 22,23 13300 10 E 115-4,1 PSF STEELOX
7.2 640852 22,23 13300 10 E 115-7 PSF STEELOX
125 4.1 643068 22,23 12 200 10 E 125-4,1 PSF STEELOX
7.2 640883 22,23 12 200 10 E 125-7 PSF STEELOX
150 41 807774 22,23 10 200 10 E 150-4,1 PSF STEELOX
7.2 641002 22,23 10 200 10 E 150-7 PSF STEELOX
180 41 640753 22,23 8 500 10 E 180-4,1 PSF STEELOX
4,6 807781 22,23 8 500 10 E 180-4,6 PSF STEELOX
7.2 640999 22,23 8 500 10 E 180-7 PSF STEELOX
8,3 470589 22,23 8 500 10 E 180-8 PSF STEELOX
230 7,2 640951 22,23 6 600 10 E 230-7 PSF STEELOX
8,3 470602 22,23 6 600 10 E 230-8 PSF STEELOX
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Navrondeller

Prestanda-utforandet SG % % % v

[mm] [mm]

Forsankt utforande E (form 27)

70 6,3
76 6,3
100 4,1
6,3

115 4.1
7,2

125 4,1
7,2

150 4,1
7,2

180 4,1
7,2

8.3

230 7,2
8.3

* Aven lamplig for rostfritt stal (INOX).

Katalog

EAN

4007220

*

SG STEEL % % % ¢

PFERD

Navrondell for stal med hdg avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar:
Snabbare arbetsforlopp och hogsta
|6nsamhet genom hog avverkning.
Farre verktygsbyten tack vare mycket hog
livslangd.

Material som kan bearbetas:
Stal

—

471067
471081
471104
471111
640845
468944
457696
468951
529225
640791
478752
470145
470152
470169
470176

*

*

H Max till. @
[mm] varvtal
[r/min]
1 1

10,0 21 800 10
10,0 20 200 10
16,0 15 300 10
16,0 15 300 10
22,23 13 300 10
22,23 13 300 10
22,23 12 200 10
22,23 12 200 10
22,23 10 200 10
22,23 10 200 10
22,23 8 500 10
22,23 8 500 10
22,23 8 500 10
22,23 6 600 10
22,23 6 600 10

Rt LI
"I ‘ E y

Typ av bearbetning:

Ytslipning, bearbetning av svetsfogar,
bearbetning av kalsvetsar, fogberedning,
fasning, gradning

Slipmedel:
Specialkorund A

Anvéandningsrekommendationer:
Bredd 4,1 mm &r lamplig for bearbetning av
rotsvetsar.

Beteckning

E 70-6 SG STEEL/10,0
E 76-6 SG STEEL/10,0
E 100-4,1 SG STEEL/16,0
E 100-6 SG STEEL/16,0
E 115-4,1 SG STEEL

E 115-7 SG STEEL

E 125-4,1 SG STEEL

E 125-7 SG STEEL

E 150-4,1 SG STEEL

E 150-7 SG STEEL

E 180-4,1 SG STEEL

E 180-7 SG STEEL

E 180-8 SG STEEL

E 230-7 SG STEEL

E 230-8 SG STEEL




PFERD

Navrondeller
Prestanda-utférandet SG % % % v

SG INOX % % ¥¢

Navrondell for rostfritt stal (INOX) med hdg avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar: Typ av bearbetning:
Mijuka slipegenskaper for kall slipning pa Ytslipning, bearbetning av svetsfogar,
rosfritt stal (INOX). bearbetning av kalsvetsar, fogberedning,
Snabbare arbetsforlopp och hog I6nsamhet fasning, gradning

genom hég avverkning.
Farre verktygsbyten tack vare mycket hog
livslangd.

Slipmedel:
Specialkorund A

Material som kan bearbetas: A"g’éggzﬂ;gSrﬁkSOmeer{delonller: .
Rostfritt stal (INOX) re .1roch 5,2 mm dr lampliga 1or
bearbetning av rotsvetsar.

D U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]

Férsankt utférande E (form 27) — T—1 ]

115 4,1 457627 22,23 13 300 10 E 115-4,1 SG INOX
7.2 470244 22,23 13 300 10 E 115-7 SG INOX
125 4,1 457689 22,23 12 200 10 E 125-4,1 SG INOX
5,2 520079 22,23 12 200 10 E 125-5,2 SG INOX
7.2 470251 22,23 12 200 10 E 125-7 SG INOX
150 7,2 332245 22,23 10 200 10 E 150-7 SG INOX
180 4,1 475287 22,23 8 500 10 E 180-4,1 SG INOX
7,2 470398 22,23 8 500 10 E 180-7 SG INOX
8,3 470404 22,23 8 500 10 E 180-8 SG INOX
230 7,2 470411 22,23 6 600 10 E 230-7 SG INOX
8,3 470428 22,23 6 600 10 E 230-8 SG INOX

SG ALU % % % v

Navrondell fér aluminium och icke-jarnmetaller med hég avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar: Material som kan bearbetas:
Ingen igensattning av navrondellen, inte ens Aluminium, ytterligare icke-jdrnmetaller
pa mjuka, kletande material.
Snabbare arbetsforlopp och htg I6nsamhet
genom hog avverkning.
Farre verktygsbyten tack vare mycket hdg

Typ av bearbetning:

Ytslipning, bearbetning av svetsfogar,
bearbetning av kélsvetsar, fogberedning,
fasning, gradning

livslangd.
Inehdller inga fylinadsmedel som ldmnar Slipmedel:
obnskade rester pa arbetstycket. Det ar Specialkorund A och kiselkarbid C

darmed mojligt att svetsa direkt pa ytan.

D U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]

Férsankt utférande E (form 27) ¢ T—1 ]

115 7,2 475393 22,23 13 300 10 E 115-7 SG ALU
125 7.2 475409 22,23 12 200 10 E 125-7 SG ALU
150 7,2 952832 22,23 10 200 10 E 150-7 SG ALU
180 7,2 475416 22,23 8 500 10 E 180-7 SG ALU
230 7,2 617793 22,23 6 600 10 E 230-7 SG ALU
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Navrondeller t&
Prestanda-utforandet SG % % % 5%

CERAMIC COMFORT

CERAMIC SG COMFORT &r en hybridnavrondell for stal. Den kombinerar ett lager av flexibel
slipduk med en klassisk navrondell.

Fordelar:
Genom kombinationen av ett lager slipduk Inga anvandningsbegransningar — kan aven
med optimalt riktat korn, och en navron- anvandas med periferin.
dell med hog avverkningsférmaga, ger Markbart tystare och mindre vibrationer an
CERAMIC SG COMFORT ett mycket snabbt med konventionella navrondeller.

arbetsforlopp och hogsta I6bnsamhet.
Farre skivbyten genom lang livslangd.

CERAMIC SG COMFORT STEEL % % % v
Material som kan bearbetas: PFERDVALUE:

stal M#M%@#

Typ av bearbetning:

Yislipning, bearbetning av svetsfogar, fasning,
gradning %

EnergySaving TimeSaving

Slipmedel:
Keramiskt korn CO och specialkorund A

D U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Férsankt utférande E (form 27) 1 — 1
115 7,6 104491 22,23 13 300 10 E 115-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL
125 7,6 104507 22,23 12 200 10 E 125-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL

Sida VKatang
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Navrondeller
Special-utférandet SGP % % % %

WHISPER

Genom den patenterade flerskiktiga uppbyggnaden ger WHISPER markbart mindre vibrationer
och vasentligt lagre buller an traditionella navrondeller. Ljudnivan minskar med upp till 12 dB(A),
vilket motsvarar en sankning pa mer an 90 %.

Dessutom ger den flexibla verktygsstrukturen en mjuk och komfortabel slipning med utmarkt
ytfinish som resultat.

Fordelar:
Kan anvandas universellt pa stal och rostfritt Komfortabel slipning.
stal (INOX). Problemsldsare fér glédskal.

Tydligt lagre buller och mindre vibrationer
jamfort med konventionella navrondeller.

SGP WHISPER STEELOX % % % %

Material som kan bearbetas: Slipmedel:
Stal, glodskal, rostfritt stal (INOX) Specialkorund A
Typ av bearbetning: PFERDVALUE:
Ytslipning, bearbetning av svetsfogar,
bearbetning av kalsvetsar
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
D V) EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Forsankt utforande E (form 27) ¢ — ]
115 7.4 827505 22,23 13300 10 E 115-7 SGP WHISPER STEELOX
125 7.4 827512 22,23 12 200 10 E 125-7 SGP WHISPER STEELOX

Katalog | Sida
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Navrondeller
Special-utférandet SGP % % % %

D
[mm]

Forsankt utforande E (form 27)

115
125
150
180
230

Katalog

U

[mm]

7,2
7.2
7,2
7,2
7,2

ZIRKON SGP STEEL % % % %

PFERD

Navrondell med zirkonkorund med mycket god avverkning och enastaende livslangd.

Fordelar:
Friskdrande egenskaper ger mycket snabb
avverkning och hog lénsamhet.
Farre verktygsbyten tack vare enastdende
livslangd.

Material som kan bearbetas:
Stal

EAN H Max till. @
4007220 [mm] varvtal
[r/min]
1 1 1
640913 22,23 13 300 10
640920 22,23 12 200 10
640784 22,23 10 200 10
640937 22,23 8 500 10
640944 22,23 6 600 10

Typ av bearbetning:

Ytslipning, bearbetning av svetsfogar,
bearbetning av kalsvetsar, fogberedning,
fasning, gradning

Slipmedel:
Zirkonkorund Z och specialkorund A

PFERDVALUE:

Waste Saving TimeSaving

Beteckning

E 115-7 ZIRKON SGP STEEL
E 125-7 ZIRKON SGP STEEL
E 150-7 ZIRKON SGP STEEL
E 180-7 ZIRKON SGP STEEL
E 230-7 ZIRKON SGP STEEL




PFERD

Navrondeller
Special-utférandet SGP % % % %

Hogpresterande navrondell med keramiskt korn fér snabb och kostnadseffektiv slipning.
Fordelar:
Absolut hégsta aggressivitet och utmarkt Besparing av arbetskostnader genom
livslangd genom sjalvskarpningseffekten ett vasentligt snabbare arbetsférlopp i
hos de hogpresterande keramiska kornen i jamforelse med konventionella navrondeller.
samspel med en speciell bindningsteknologi. Kraftbesparande arbete.

CERAMIC SGP STEELOX % % % %

Material som kan bearbetas: Anvéandningsrekommendationer:

Stal, rostfritt stal (INOX) Bredd 4,1 mm ar lamplig for bearbetning av
. rotsvetsar.

Typ av bearbetning:

Ytslipning, bearbetning av svetsfogar, PFERDVALUE:

bearbetning av kalsvetsar, fogberedning, éa

fasning, gradning =

HapticFilter

Slipmedel: -
Keramiskt korn CO m

TimeSaving

D U EAN H Max till. varvtal @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] [r/min]
Forsankt utférande E (form 27) 1 —1 1

115 4.1 094105 22,23 13 300 10 E 115-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 007112 22,23 13 300 10 E 115-7 CERAMIC SGP STEELOX

125 4,1 094112 22,23 12 200 10 E 125-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7.2 007129 22,23 12 200 10 E 125-7 CERAMIC SGP STEELOX

150 4,1 094136 22,23 10 200 10 E 150-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7.2 068267 22,23 10 200 10 E 150-7 CERAMIC SGP STEELOX

180 4,1 094143 22,23 8 500 10 E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7.2 011690 22,23 8 500 10 E 180-7 CERAMIC SGP STEELOX

230 4,1 094150 22,23 6 600 10 E 230-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 019948 22,23 6 600 10 E 230-7 CERAMIC SGP STEELOX

X P
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PFERD

Navrondeller
Prestanda-utforandet SG % % % v

Navrondell for gjuterier

For tuff anvandning i gjuterier har PFERD sarskilt robusta navrondeller som &r sakra och
hogpresterande dven under dessa férhéllanden. De &r optimerade for att anvandas med
tryckluft- turbin- och hégfrekvensvinkelslipmaskiner.

Kontakta garna PFERD med alla fragor gallande bearbetning i gjuterier. Vara séljare och tekniska
specialister hjalper garna till med individuell radgivning.

SG CAST + ALU %% % v

Navrondell speciellt framtagen for anvéndning i gjuterier. For gjutjarn och aluminium, med hog
avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar: Typ av bearbetning:
Friskdrande egenskaper ger mycket snabb Ytslipning, fasning, gradning
avverkning och hogsta Idnsamhet.

Mycket bra livslangd. Slipmedel:

Specialkorund A och kiselkarbid C
Material som kan bearbetas:

Gra-/segjarn (GG/GJL, GGG/GIJS), gjuthud med

sandinneslutningar och harda skikt, harda

aluminiumlegeringar

D U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]

Forsankt utforande E (form 27) ¢ ]
180 7,2 520208 22,23 8 500 10 E 180-7 SG CAST+ALU
230 7,2 520215 22,23 6 600 10 E 230-7 SG CAST+ALU

SG CAST + STONE % % % 7%

Navrondell speciellt framtagen f6r anvandning i gjuterier. For gjutjarn (dven gjuthud) och harda
aluminiumlegeringar, med hég avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar: Typ av bearbetning:
Friskarande egenskaper ger mycket snabb Ytslipning, fasning, gradning
avverkning Qch "ht')gsta |[6nsamhet. Slipmedel:
Mycket bra livslangd. Kiselkarbid C
Material som kan bearbetas:
Gjutjarn, gjuthud, betong, harda
aluminiumlegeringar
D U EAN H Max till. @ Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Forsankt utférande E (form 27) 1 —1 1
115 7.2 471135 22,23 13300 10 E 115-7 SG CAST+STONE
125 7.2 643303 22,23 12 200 10 E 125-7 SG CAST+STONE
180 7.2 471173 22,23 8 500 10 E 180-7 SG CAST+STONE
230 7.2 329290 22,23 6 600 10 E 230-7 SG CAST+STONE

601 6
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ZIRKON SG CAST + STEEL % % % 3¢

Navrondeller

Prestanda-utférandet SG % % % v

Navrondell med zirkonkorund optimerad fér anvandning i gjuterier. For gjutjarn och stél, med
enastaende hog avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar:
Friskdrande egenskaper ger mycket snabb
avverkning och hogsta Iénsamhet.
Mycket bra livslangd.

Material som kan bearbetas:
Gra-/segjarn (GG/GJL, GGG/GJS), stal

Typ av bearbetning:

Ytslipning, bearbetning av svetsfogar,
bearbetning av kalsvetsar, fogberedning,
fasning, gradning

Slipmedel:
Zirkonkorund Z och specialkorund A

Anvéandningsrekommendationer:
Bredd 4,1 och 5,2 mm &r ldampliga for
bearbetning av rotsvetsar.

D V) EAN H Max till. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Férsankt utférande E (form 27) 1 — 1
115 7,2 802359 22,23 13 300 10
125 7,2 802380 22,23 12 200 10
180 7,2 470435 22,23 8 500 10
8.3 470480 22,23 8500 10
230 4.1 640760 22,23 6 600 10
5,2 640876 22,23 6 600 10
7,2 470459 22,23 6 600 10
8,3 470503 22,23 6 600 10

Beteckning

E 115-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 125-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 180-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 180-8 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 230-4,1 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 230-5,2 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 230-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 230-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

ZIRKON SG CAST % % % v¢

Navrondell med zirkonkorund optimerad fér anvandning i gjuterier. For gjutjarn, med enastdende

hog avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar:
Snabbaste arbetsforlopp och hég lbnsamhet
genom enastaende avverkning.
Utmarkt livslangd.

Material som kan bearbetas:
Gra-/segjarn (GG/GJL, GGG/GJS), gjuthud

Typ av bearbetning:
Ytslipning, fasning, gradning

Slipmedel:
Zirkonkorund Z, specialkorund A och
kiselkarbid C

D V) EAN H Max till. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]
Forsankt utforande E (form 27) ¢ — ]

180 7,2 640906 22,23 8 500 10
8,3 802403 22,23 8 500 10
230 7,2 640890 22,23 6 600 10
8,3 802410 22,23 6 600 10

Beteckning

E 180-7 ZIRKON SG CAST
E 180-8 ZIRKON SG CAST
E 230-7 ZIRKON SG CAST
E 230-8 ZIRKON SG CAST

DUODISC-kombiskivor for
kapning och gradning av
gra-/segjarn finns pa s 25.
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Slipskalar
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

Val av produktgrupp

Bearbetning

Ytslipning

SG STEELOX A 16 SG STEELOX A 16

Bearbetning av svetsfogar
SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

Fasning
Gradning

SG CAST + STONE C 24
SG CAST + STONE C 30

PFERD

Stal Rostfritt stal Gjutgods Sten
(STEEL) (INOX) (CAST) (STONE)

SG CAST + STONE C 16

SG CAST + STONE C 16-80

SG CAST + STONE C 60/80

SG STEELOX % % % ¢
IT Slipskdl med hog avverkning och bra livslangd.

3

Material som kan bearbetas:
Stal, rostfritt stal (INOX)

Typ av bearbetning:
Bearbetning av svetsfogar, fasning, gradning,

ytslipning

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Form 11
Anvéandningsrekommendationer:
Anvénds néstan plant for bearbetning av
Férdelar: svetsfogar.
Hog awverkning. Sakerhetsanvisningar:
Bra livslangd. Den maximalt tilldtna perferihastigheten ar
50 m/s.
D Kornstorlek EAN H[mm]/ T W  Makx till. varvtal Beteckning
[mm] 4007220 ganga [mm] [mm] [r/min]
Cylindriska slipskalar ETT (form 6)
80 36 698419 22,23 27 8 11 900 5 50 ETT 80-8 A 36 SG STEELOX
80 164785 22,23 27 8 11900 5 50 ETT 80-8 A 80 SG STEELOX
Koniska slipskalar ETT (form 11)
110 16 164730 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 A 16 SG STEELOX
24 803103 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 A 24 SG STEELOX
36 803127 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 A 36 SG STEELOX
125 16 164747 M14 51 25 7 600 2 50 ETT 125-25 A 16 SG STEELOX/M14
———H SG CAST + STONE % % % ¢
TT Slipskal med hog avverkning och bra livslangd.
TTw 5 "~ Fordelar: Slipmedel:
Form 6 Hog _avverkning. Kiselkarbid C
Bra livslangd. . _—
—H Sakerhetsanvisningar:
Material som kan bearbetas: Den maximalt tilldtna perferihastigheten ar
//J‘L\\ T Gjutjarn, gjuthud, betong, sten 50 m/s.
%[:‘VV ‘ Typ av bearbgtning: o
D—- Fasning, gradning, ytslipning
Form 11
D  Kornstorlek EAN H T W  Max till. varvtal Beteckning
[mm] 4007220 [mm] [mm] [mm] [r/min]
Cylindriska slipskalar ETT (form 6)
80 80 164822 22,23 27 8 11 900 5 50 ETT 80-8 C 80 SG CAST+STONE
Koniska slipskalar ETT (form 11)
110 16 164808 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 16 SG CAST+STONE
24 803134 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 24 SG CAST+STONE
30 164815 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 30 SG CAST+STONE
60 803141 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 60 SG CAST+STONE
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@ Slipskivor
Prestanda-utforandet SG % % % v¢

SG STEEL + INOX + CAST > % % 7%
Slipskivor med hog avverkning och bra livslangd for bearbetning pa svaratkomliga stallen.

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Bestéllningsanvisningar:
Passande verktygshallare bestélls separat.

Sakerhetsanvisningar:
Med monterad verktygshallare pa raka
slipmaskiner far varvtalet ej Gverstiga
maximalt tillatet varvtal for verktygshallaren.
Anvands enbart for periferislipning.
Pa raka tryckluftsmaskiner maste

Fordelar: sprangskydd anvandas for slipskivor med
Hog avverkning. diameter 6ver 50 mm (ISO 11148-7).
Bra livslangd. Pa raka elektromaskiner maste sprangskydd

anvandas for slipskivor med diameter 6ver

Material som kan bearbetas: 55 mm (EN 60745-2-3).

Stal, stalgjutgods, rostfritt stal (INOX), gjutjarn

Typ av bearbetning:
Bearbetning av svetsfogar, fasning, gradning,

fogberedning
D T H EAN Max till. Passande @ Beteckning
[mm] [mm] [mm] 4007220 varvtal  verktygshal-
[r/min] lare
Utférande ER (form 1) | I I ]
30 4,2 6,0 165423 51 000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165430 51 000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
40 4,2 6,0 165447 38200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165454 38 200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
50 6,2 6,0 165461 30 600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 6,0 165485 30 600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 10,0 165492 30600 BO 8/10 6-20 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
70 6,2 10,0 165508 21800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-6 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
BO 8/10 4-8
8,7 10,0 165805 21800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-8 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
BO 8/10 4-8
10,5 10,0 165515 21800 BO 8/106-20 20 ER 70-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
15,7 10,0 165539 21800 BO 8/106-20 20 ER 70-15 SG STEEL+INOX+CAST/10,0 <

Verktygshallare for slipskivor

Tilloehor for fastspanning av slipskivor pa raka slipmaskiner.
Stabilt utférande med hogsta sakerhet mot skaftbrott.

Diameter Max till. Sakerhetsanvisningar:
slipskiva [mm] varvtal [r/min] Notera max tillatet varvtal for slipskiva och
verktygshallare — det lagre vardet galler (se
30 31800
tabell).
40 23 900
50 19 100
70 13 600
S  Passar slipskiva T... EAN Beteckning
[mm] med centrumhal [mm] 4007220
[mm]
6 6 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
8 10 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20
4-8 103623 1 BO 8/10 4-8
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