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Kapskivor för stationära maskiner
Innehållsförteckning

Allmän information 

Säkerhetsanvisningar

Förpackningar, transport och lagring

Den snabba vägen till det optimala verktyget
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Kapskivor för stationära maskiner
Allmän information

Rådgivning och service

PFERD erbjuder målinriktad och individuell rådgivning för lösning av bearbetningsproblem. PFERDs 
specialister hjälper gärna till.

För att lösa komplexa bearbetningsproblem finns dessutom våra kompetenta applikationstekniker 
att tillgå. 

Ett mångårigt samarbete med tillverkare av kapmaskiner gör att vi också kan ge råd när det gäller 
val och inställning av rätt utrustning.

Kontakta oss!

Kvalitet

Kapskivor från PFERD för stationära maskiner utvecklas, tillverkas och kontrolleras enligt högsta 
kvalitetskrav. 

Forskning och utveckling, en egen tillverkningsanläggning samt kontinuerlig kontroll och vidare-
utveckling av kvalitets- och säkerhetsstandarder i egna laboratorier garanterar den höga PFERD-
kvaliteten.

PFERD är kvalitetscertifierade enligt ISO 9001.

Specialtillverkningar 

Om vårt katalogprogram inte skulle räcka till för att lösa er bearbetningsuppgift, tillverkar PFERD 
på förfrågan stationära kapskivor upp till en diameter på 2 000 mm i högsta kvalitet speciellt för 
er användning. Ytterligare information finns på s 19.

Fördelar med kapning i stationära maskiner

 ■ Universell kapning av alla stålkvaliteter, gjutgods, icke-järnmetallegeringar, speciallegeringar 
såsom nickel- och titanbaserade legeringar samt material som är svåra att såga och gasskära.

 ■ Släta ytor och blanka snitt gör att ingen efterbearbetning behövs vid kallkapning.
 ■ Korta kaptider oberoende av materialkvalitet.
 ■ Väsentligt mindre gradbildning vid varmkapning jämfört med varmsågning.
 ■ Lägre ljudnivå än vid varmsågning, exempel: 
varmkapning: 85 till 95 dBA 
varmsågning: 105 till 110 dBA

 ■ Tack vare den kontinuerliga självskärpningen bibehålls konstant snittkvalitet under kapskivans 
hela livslängd.

 ■ Möjlighet att i varmkapningslinor kapa valsade och smidda ämnen som redan svalnat.

Användningsområden

Kapning med stationära kapskivor är en ef-
fektiv och lönsam metod som används inom 
följande verksamhetsområden:

 ■ Valsverk 
 ■ Gjuterier 
 ■ Maskinbyggnad
 ■ Stålkonstruktion 
 ■ Underhåll av järnvägsräls
 ■ Smidesverkstäder
 ■ Laboratorier
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Kapskivor för stationära maskiner
Allmän information

Kapmetoder

Beroende på material och bearbetningsuppgift skiljer sig kapmetoderna 
åt med avseende på den relativa rörelsen mellan kapskiva och arbetsstycke.

Kapsnitt Användningsområde:
 ■ Kapning av enstaka arbetsstycken samt 
smala och långa delar.

 ■ Mycket vanlig kapmetod.

Kapprocess: 
 ■ Kapskivan skär genom arbetsstycket 
med en radiell rörelse över en led-
medelpunkt.

Fördelar:
 ■ Låga vibrationer.
 ■ Korta kaptider.
 ■ Mindre belastning på kapskivan vid 
små materialdimensioner.

Pendelsnitt Användningsområde:
 ■ Kapning av ingjut och stiggjut i 
gjuterier. 

 ■ Krävande applikationer vid våtkapning.

Kapprocess: 
 ■ Kapskivan rör sig horisontellt fram och 
tillbaka i arbetsstycket som ska kapas. 

Fördelar:
 ■ Kräver lägre maskineffekt.
 ■ Lägre temperatur på arbetsstycket.
 ■ Optimal bortförsel av spånor.

Körsnitt Användningsområde:
 ■ Kapning av flera arbetsstycken bredvid 
varandra samt valsade ämnen och 
plåtar.

 ■ Speciellt vid inloppssidan i ett valsverk, 
efter kylbädden.

Kapprocess: 
 ■ Kapskivan skär igenom hela bredden 
hos olika tvärsnitt i en följd.

Fördelar:
 ■ Korta kaptider.
 ■ Mycket hög genomloppstid.

Indexsnitt Användningsområde:
 ■ Kapning av mycket stora runda homo-
gena material och göt

 ■ Speciellt i stålverk och gjuterier.

Kapprocess: 
 ■ Arbetsstycket kapas i flera delsnitt. 
Efter varje delsnitt roteras arbetsstycket 
(2–4 delsnitt, 180–90° rotation, bero-
ende på materialdimension).

Fördelar:
 ■ Möjligt att bearbeta mycket stora ma-
terialtvärsnitt med små skivdiametrar.

Rotationssnitt Användningsområde:
 ■ Kapning av mycket stora rör och runda 
homogena material.

Kapprocess: 
 ■ Arbetsstycket roterar kontinuerligt 
under hela kapningen.

Fördelar:
 ■ Möjligt att använda kapskivor med små 
diametrar. 

 ■ Kräver lägre maskineffekt. 
 ■ Lägre temperatur på arbetsstycket.

Användningsmöjligheter vid kapning

Beroende på temperaturen hos det arbetsstycke som skall kapas, skiljer man på kall-, varm- och hetkapning.

Användning

Processparameter

Kallkapning Varmkapning Hetkapning

Materialtemperatur T till 100 °C 100 till 600 °C 600 till över 1 000 °C

Periferihastighet Vs* 80 till 100 m/s 80 till 100 m/s 80 till 100 m/s

Specifik kapeffekt Z 4 till 15 cm²/s 8 till 20 cm²/s 15 till 35 cm²/s

* Observera max tillåten periferihastighet för kapskivan.
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Kapskivor för stationära maskiner
Säkerhetsanvisningar

Säkerhetsanvisning:
Säker användning av PFERD-verktyg är 
beroende av felfria fastspänningssystem. De 
båda flänsarna, mellan vilka ett slipverktyg 
är monterat, måste ha samma ytterdiameter 
och samma anläggningsyta (enligt EN 13218, 
ANSI B7.1, AS 1788.1).

rätt fel

Korrekt fastspänning av 
kapskivor

Rätt fastspänning är en förutsättning för att få 
optimal prestanda och absolut nödvändigt för 
användarens säkerhet. Vidstående skiss visar 
vad som gäller:
➊ Maskinspindel med hög rundgångsnog-

grannhet.
➋ Lika stora flänsar.
➌ Pappersmellanlägg, vid behov för säker  
 fastspänning och användning. 
 Vi rekommenderar:

■■ Att byta pappersmellanlägg efter 
varannat skivbyte.
■■ Att generellt använda pappersmellanlägg 
när skivdiametern överstiger 400 mm. ➌ Pappersmellanlägg

➋ Flänsar

➊ Maskinspindel

PFERD är sedan många år 
medlem i oSa

PFERD har frivilligt förbundit sig att gemen-
samt med andra producenter tillverka kvalitets-
verktyg enligt högsta säkerhetsstandarder.
Medlemsföretag i oSa tillverkar verktyg enligt 
de mycket stränga riktlinjer som tillämpas värl-
den över och kontrollerar ständigt säkerheten 
och kvaliteten på sina produkter.
PFERD-verktyg är försedda med oSa-märket. 
 

Säkerhetsnorm

Kapskivor från PFERD uppfyller allra högsta 
kvalitets- och säkerhetskrav och är märkta 
enligt EN 12413 för slipverktyg av bundna 
slipmedel.

Max periferihastighet

Max tillåten periferihastighet finns på 
produktetiketterna och i produkttabellerna i 
denna katalog. Uppgifterna om max tillåtet 
varvtal avser diametern på nya oanvända 
kapskivor. De får av säkerhetsskäl aldrig 
överskridas.

Säkerhetsanvisning

= Använd skyddsglasögon!

= Använd hörselskydd!

= Använd andningsskydd!

= Använd skyddshandskar!

=
Observera säkerhetsanvisning-
arna!

= Använd inte defekta skivor!

=
 Får inte användas för frihands-
slipning och på handhållna 
slipmaskiner!

Verband  
Deutscher Schleifmittelwerke

Vänligen beakta de i Sverige gällande 
säkerhetsföreskrifterna. Ytterligare information 
finns på: www.pferd.com 
 

SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN  
FÜR DEN RICHTIGEN GEBRAUCH VON 

SCHLEIFWERKZEUGEN  

DIESES FALTBLATT DEN ANWENDERN AUSHÄNDIGEN  

Die Sicherheitsempfehlungen in diesem Faltblatt sollten von allen  
Anwendern im Interesse ihrer eigenen Sicherheit befolgt werden 

ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN 

Die falsche Verwendung von Schleifwerkzeugen ist sehr gefährlich. 
 Beachten Sie grundsätzlich die Hinweise auf dem Schleifwerkzeug und der Schleifma-

schine. 
 Vergewissern Sie sich, dass der Schleifkörper für die betreffende Anwendung geeignet 

ist. Prüfen Sie Schleifkörper vor jeder Inbetriebnahme auf mögliche Beschädigungen. 
 Beachten Sie die Hinweise für sachgerechte Handhabung und Lagerung des Schleif-

werkzeuges. 
 

Seien Sie sich der möglichen Gefahren während der Anwendung von Schleifwerkzeugen  
bewusst und beachten Sie die empfohlenen Sicherheitsmaßnahmen: 

 Körperlicher Kontakt mit dem Schleifwerkzeug bei Arbeitsgeschwindigkeit 
 Verletzungen durch Bruch des Schleifwerkzeuges beim Gebrauch 
 Durch den Schleifprozess erzeugte Schleifpartikel, Funken, Gase und Staub 
 Lärm 
 Vibration 
 

Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den höchsten Sicherheitsnormen entsprechen. 
Die nachfolgenden EN-Normen stellen grundlegende Sicherheitsanforderungen an die jeweili-
gen Schleifwerkzeuge: 

 EN 12413 für Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel 
 EN 13236 für Schleifkörper mit Diamant oder Bornitrid 
 EN 13743 für spezielle Schleifmittel auf Unterlagen (Vulkanfiberschleifscheiben, Lamel-

lenschleifscheiben, Fächerschleifscheiben und Lamellenschleifstifte) 
 

Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine, deren Arbeitszustand nicht ordnungsgemäß ist 
oder die defekte Bauteile enthält.  
 
Arbeitgeber sollten eine Risikobewertung aller Schleifprozesse vornehmen, um die jeweils 
geeigneten Sicherheitsvorkehrungen treffen zu können. Sie sollten sicherstellen, dass ihre 
Angestellten zur Ausübung ihrer Pflichten ausreichend ausgebildet sind. 
 
Dieses Faltblatt enthält lediglich die wichtigsten Sicherheitsempfehlungen. Weitere Informatio-
nen über die sichere Anwendung von Schleifwerkzeugen erhalten Sie in Form von umfangrei-
chen  Sicherheitshinweisen bei der FEPA oder beim Verband Deutscher Schleifmittelwerke: 

 FEPA Sicherheitshinweise für gebundene Schleifmittel und Schleifkörper mit Diamant 
und CBN 

 FEPA Sicherheitshinweise für Schleifwerkzeuge mit Diamant und CBN zum Einsatz in 
den Bereichen Bau und Naturstein 

 FEPA Sicherheitshinweise für Schleifmittel auf Unterlagen 

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MÖGLICHE GEFAHREN  
 
Lärm 

 Gehörschutz nach EN352 wird unabhängig vom Lärmpegel für alle Anwendungen mit 
handgeführter Schleifmaschine oder Werkstück empfohlen. 

 Stellen Sie sicher, dass das Schleifwerkzeug für die betreffende Anwendung geeignet ist. 
Ein ungeeignetes Produkt kann übermäßigen Lärm verursachen. 

 
Vibration 

 Arbeitsprozesse mit handgeführtem Schleifwerkzeug oder Werkstück können Verletzun-
gen durch Vibration verursachen. 

 Ergreifen Sie sofortige Maßnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser Verwendung des 
Schleifwerkzeuges ein Kribbeln, Stechen oder Taubheitsgefühle auftreten. 

 Da Vibration unter kälteren Arbeitsbedingungen stärker empfunden wird, ist es ratsam, 
die Hände warm zu halten sowie Hände und Finger regelmäßig zu bewegen. Verwenden 
Sie moderne Geräte mit niedrigem Vibrationslevel. 

 Achten Sie auf den ordnungsgemäßen Zustand Ihres Werkzeugs; stoppen Sie die Ma-
schine bei Auftreten übermäßiger Vibration und lassen Sie diese überprüfen. 

 Verwenden Sie Schleifwerkzeuge von guter Qualität und sorgen Sie für einen guten me-
chanischen Zustand. 

 Halten Sie Befestigungsflansche und Schleifteller in gutem mechanischen Zustand und  
ersetzen Sie diese bei Abnutzung oder Deformierung. 

 Halten Sie Werkstück oder Maschine bei Anwendung nicht zu fest und üben Sie nicht 
übermäßig Druck auf das Schleifwerkzeug aus. 

 Vermeiden Sie die pausenlose Inbetriebnahme des Schleifwerkzeuges. 
 Verwenden Sie ein geeignetes Schleifwerkzeug, da ein ungeeignetes Produkt übermäßi-

ge Vibrationen erzeugen kann. 
 Achten Sie auf körperliche Symptome der Vibration – holen Sie ggf. medizinischen Rat ein. 
 

 
ENTSORGUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN 

 Abgenutzte oder defekte Schleifwerkzeuge sollten nach regionalen oder nationalen        
Vorschriften entsorgt werden. 

 Weitere Informationen befinden sich in den "Freiwilligen Produktinformationen" Ihres 
Lieferanten. 

 Beachten Sie, dass Schleifwerkzeuge durch den Schleifprozess oder Schleifabrieb kon-
taminiert sein können. 

 Entsorgte Schleifwerkzeuge sollten zerstört werden, um eine Wiederverwendung zu ver-
hindern 

Faltblatt wurde überreicht von: 

www.abrasivessafety.com 

WICHTIGER HINWEIS: Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um sicherzustellen, dass alle Informationen dieses Falt-
blattes korrekt und aktuell sind. Es wird allerdings keine Verantwortung übernommen für Fehler, Aus-lassungen oder Fol-
geschäden.  © FEPA Ausgabe Juni 2016 

www.fepa-abrasives.org www.pferd.com

Användarinformation

Observera användar-
informationen för säker 
användning av stationära 
kapskivor som finns med 
till alla produkter, samt 
användarinformationen för 
slipmaskinen.

FEPA

FEPAs säkerhetsrekommenda-
tioner finns att ladda ner på 
www.pferd.com.
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ve

 p
ro

du
ct

. I
so

la
te

 g
rin

de
rs

 f
ro

m
 t

he
ir 

po
w

er
 s

ou
rc

e 
w

he
re

 n
ec

es
sa

ry
. 

■
■

N
ev

er
 r

em
ov

e 
gu

ar
ds

 f
ro

m
 g

rin
de

rs
 w

he
re

 fi
tt

ed
 a

nd
 e

ns
ur

e 
th

ey
 a

re
 in

 g
oo

d 
co

nd
iti

on
 a

nd
 

pr
op

er
ly

 a
dj

us
te

d 
be

fo
re

 s
ta

rt
in

g 
th

e 
m

ac
hi

ne
. 

■
■

A
ft

er
 s

w
itc

hi
ng

 o
ff

 t
he

 g
rin

de
r, 

en
su

re
 t

he
 a

br
as

iv
e 

pr
od

uc
t 

ha
s 

co
m

e 
to

 r
es

t 
be

fo
re

 le
av

in
g 

th
e 

m
ac

hi
ne

 u
na

tt
en

de
d.

 

D
is

p
o

sa
l o

f 
g

ri
n

d
in

g
 t

o
o

ls
■

■
W

or
n 

or
 d

ef
ec

tiv
e 

gr
in

di
ng

 t
oo

ls
 m

us
t 

be
 d

is
po

se
d 

of
 a

cc
or

di
ng

 t
o 

al
l l

oc
al

 r
es

p.
 n

at
io

na
l  

re
gu

la
tio

ns
.

■
■

N
ot

e 
th

at
 g

rin
di

ng
 t

oo
ls

 m
ay

 b
ec

om
e 

co
nt

am
in

at
ed

 b
y 

w
or

k 
on

 c
er

ta
in

 m
at

er
ia

ls
.

■
■

G
rin

di
ng

 t
oo

ls
 f

or
 d

is
po

sa
l s

ho
ul

d 
be

 d
es

tr
oy

ed
 in

 a
 c

le
ar

ly
 v

is
ib

le
 m

an
ne

r 
in

 o
rd

er
 t

o 
pr

ev
en

t 
re

-u
se

.
■

■
Fu

rt
he

r 
in

fo
rm

at
io

n 
ca

n 
be

 o
bt

ai
ne

d 
fr

om
 t

he
 m

an
uf

ac
tu

re
r‘

s 
Vo

lu
nt

ar
y 

Pr
od

uc
t 

In
fo

rm
at

io
n 

an
d 

Sa
fe

ty
 D

at
a 

Sh
ee

t 
(S

D
S)

.

cn

本
用

户
信

息
依

照
欧

盟
20

01
/9

5/
 E

C
 有

关
一

般
产

品
安

全
性

指
令

。
”

和
“

有
关

产
品

投
放

市
场

的
法

规
”

总
结

了
PF

ER
D
品

牌
的

粗
磨

磨
片

、
切

割
片

、
杯

形
砂

轮
、

磨
碟

、
金

刚
石

切
割

磨
片

、
PO

LI
FA

N
百

叶
盘

，
 

C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
和

C
C
-G

RI
N
D
-S

O
LI

D
系

列
磨

片
（

以
下

简
称

为
研

磨
工

具
）

在
手

持
式

磨
机

，
手

持
式

切
割

机
和

固
定

式
切

割
机

上
（

两
者

在
下

文
中

均
简

称
为

磨
机

）
安

全
使

用
的

必
要

信
息

。
在

遵
守

该
用

户
信

息
的

同
时

，
还

必
须

遵
守

所
用

磨
床

的
用

户
信

息
以

及
有

关
劳

动
安

全
与

健
康

防
护

的
规

定
。

有
关
研
磨
工
具
标
记
的
说
明

■
■

务
必

注
意

研
磨

工
具

、
磨

机
以

及
随

附
用

户
信

息
中

的
指

示
。

■
■

PF
ER

D
磨

料
符

合
欧

洲
最

严
格

的
质

量
和

安
全

要
求

。
这

些
产

品
标

有
相

应
的

EN
标

准
编

号
，

及
“

oS
a”

标
记

：
 •
EN

 1
24

13
 粘

合
磨

料
磨

具
的

安
全

要
求

 
(粗

磨
磨

片
，

切
割

片
，

杯
形

砂
轮

，
砂

轮
）

 •
EN

 1
32

36
 金

刚
石

或
氮

化
硼

磨
具

的
安

全
要

求
 

(金
刚

石
切

割
磨

片
）

 •
EN

 1
37

43
 涂

附
磨

具
产

品
的

安
全

要
求

 
(P

O
LI

FA
N
百

叶
盘

，
C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
）

■
■

请
使

用
适

用
于

相
应

应
用

的
研

磨
工

具
。

标
识

不
完

整
的

工
具

不
能

使
用

。
■

■
请

注
意

研
磨

工
具

、
随

附
标

签
或

包
装

上
对

用
途

的
限

制
以

及
警

告
或

安
全

指
示

：

不
得

用
于

徒
手

和
手

工
打

磨
不

得
用

于
侧

磨

不
得

用
于

湿
磨

如
果

损
坏

，
请

勿
使

用

使
用

时
加

装
背

盘
用

遵
守

安
全

建
议

使
用

护
眼

装
置

使
用

护
耳

装
置

使
用

手
套

使
用

防
尘

口
罩

- 
■

■
研

磨
工

具
及

粘
合

类
型

B（
例

如
杯

形
磨

片
）

和
BF

（
粗

磨
磨

片
，

切
割

磨
片

，
砂

轮
）

在
到

期
日

之
后

，
不

得
用

于
徒

手
研

磨
。

到
期

日
期

标
记

为
月

份
和

年
份

，
例

如
：

04
/2

01
7。

粘
合

类
型

必
须

始
终

在
标

签
上

注
明

。

研
磨
工
具
的
存
放

■
■

研
磨

工
具

必
须

妥
善

存
放

，
避

免
遭

受
湿

气
、

冰
霜

和
温

度
剧

烈
波

动
及

机
械

损
伤

等
不

利
影

响
。

切
勿

使
用

暴
露

在
潮

湿
以

及
高

温
条

件
下

的
带

涂
层

，
并

以
树

脂
为

粘
合

剂
的

磨
料

以
及

磨
具

。

研
磨
工
具
的
装
夹

■
■

只
能

使
用

与
该

工
具

相
匹

配
的

磨
机

。
■

■
切

勿
使

用
不

合
格

的
磨

机
。

■
■

所
使

用
的

研
磨

工
具

，
其

外
径

和
内

径
及

螺
纹

必
须

与
磨

机
相

匹
配

。
■

■
不

能
使

用
损

坏
的

研
磨

工
具

。
 在

每
次

使
用

前
，

必
须

通
过

目
视

检
查

，
确

定
研

磨
工

具
是

否
有

损
坏

。
■

■
确

保
紧

固
元

件
的

机
械

状
态

和
清

洁
状

况
良

好
。

如
有

损
坏

或
磨

损
，

立
即

更
换

。
如

果
磨

机
的

制
造

商
指

定
了

用
于

固
定

研
磨

工
具

的
辅

助
工

具
（

例
如

扳
手

）
，

则
必

须
使

用
这

些
工

具
。

手
动

拧
紧

夹
紧

装
置

■
■

基
本

上
来

说
，

只
能

使
用

与
法

兰
支

承
面

的
直

径
相

同
，

并
且

与
接

触
面

形
状

相
同

的
夹

紧
法

兰
。

■
■

如
有

规
定

，
请

在
研

磨
工

具
和

装
夹

元
件

之
间

使
用

垫
片

。
■

■
断

开
电

源
，

避
免

磨
机

在
装

夹
或

更
换

研
磨

工
具

前
，

意
外

启
动

。
■

■
绝

对
不

能
超

过
研

磨
工

具
的

最
大

运
行

速
度

。
确

保
作

用
在

研
磨

工
具

上
的

磨
机

的
转

速
（

转
/m

in
, 
1/

m
in

, 
RP

M
 或

 m
in

-1
）

不
超

过
随

附
标

签
或

包
装

上
规

定
的

最
大

允
许

转
速

。
■

■
不

得
对

研
磨

工
具

进
行

任
何

未
经

授
权

的
更

改
。

■
■

如
果

金
刚

石
切

割
磨

片
上

标
记

出
了

旋
转

方
向

，
则

必
须

遵
守

。
■

■
在

每
次

装
夹

后
，

至
少

按
照

运
行

速
度

进
行

30
秒

中
的

试
运

行
，

同
时

必
须

正
确

安
装

防
护

罩
。

当
研

磨
工

具
发

生
故

障
时

，
要

保
证

磨
机

不
被

碎
片

击
中

。
■

■
固

定
的

切
割

只
能

使
用

在
合

适
的

固
定

切
割

研
磨

机
器

上
。

不
允

手
持

或
者

手
指

引
的

研
磨

。
不

允
超

上
所

注
的

最
大

出
功

率
。

■
■

固
定

切
割

片
使

用
的

法
兰

需
要

符
合

EN
 I

SO
 1

60
89

的
准

则
。

我
们

菲
亚

德
的

销
售

部
十

分
乐

意
给

到
您

建
议

。

研
磨
工
具
的
使
用

■
■

请
确

保
选

择
的

磨
料

产
品

是
正

确
的

，
不

要
使

用
未

经
识

别
认

证
的

产
品

。
■

■
对

研
磨

工
具

使
用

过
程

中
的

各
种

风
险

，
始

终
要

有
清

醒
的

认
识

。
■

■
必

须
按

照
磨

机
的

使
用

说
明

书
，

使
用

合
适

的
保

护
装

置
和

防
护

罩
，

并
且

在
启

动
磨

机
前

，
必

须
首

先
确

保
磨

机
的

运
行

状
态

和
安

装
连

接
正

常
。

防
护

罩
必

须
始

终
设

置
在

操
作

员
和

工
具

之
间

。
尽

可
能

避
免

电
火

花
朝

着
操

作
员

的
方

向
飞

溅
。

■
■

工
件

必
须

通
过

合
适

的
夹

具
或

自
身

重
量

固
定

住
，

并
保

持
无

张
力

状
态

。
■

■
必

须
始

终
在

使
研

磨
工

具
与

工
件

接
触

前
，

开
启

磨
机

。
■

■
研

磨
工

具
必

须
始

终
小

心
地

置
于

工
件

表
面

上
。

■
■

必
须

始
终

以
直

线
运

行
切

割
片

。
切

割
片

不
得

侧
面

负
载

或
用

于
侧

磨
。

■
■

金
刚

石
切

割
磨

片
只

能
用

于
标

签
上

列
出

的
材

料
。

■
■

磨
机

只
允

许
在

关
机

，
并

完
全

静
止

的
条

件
下

存
放

。

在
运
行
速
度
下
，
工
具
的
损
坏
，
磨
料
颗
粒
，
火
花
，
灰
尘
，
烟
气
，
噪
音
，
振
动
以
及
肢
体
与
磨
料
产
品
的

接
触
会
带
来
安
全
危
险
。

■
■

为
了

免
受

来
自

机
械

冲
击

、
研

磨
颗

粒
、

火
花

、
粉

尘
和

蒸
汽

、
噪

音
和

振
动

的
危

险
，

在
进

行
所

有
磨

削
加

工
时

，
必

须
使

用
合

适
的

个
人

防
护

装
备

，
包

括
护

眼
装

置
、

护
耳

装
置

、
呼

吸
防

护
装

置
和

手
套

。
必

须
穿

着
长

袖
、

阻
燃

性
服

装
及

合
适

的
安

全
鞋

。
必

须
将

长
发

束
起

，
不

能
穿

着
宽

松
的

衣
服

、
领

带
或

佩
戴

首
饰

。
这

些
规

定
除

了
适

用
于

磨
机

操
作

员
，

也
适

用
于

处
于

工
作

环
境

中
的

所
有

人
员

。
■

■
吸

入
研

磨
粉

尘
可

能
引

起
肺

部
损

伤
。

在
进

行
研

磨
工

作
时

，
请

确
保

充
分

的
通

风
，

或
采

取
其

他
适

当
措

施
。

■
■

不
得

在
易

燃
物

附
近

使
用

研
磨

工
具

。
易

燃
易

爆
物

质
物

质
必

须
在

工
作

开
始

前
从

工
作

环
境

中
移

除
。

其
中

包
括

粉
尘

（
特

别
是

铝
尘

）
、

纸
板

、
包

装
材

料
、

纺
织

品
、

木
材

木
屑

和
可

燃
性

液
体

和
气

体
■

■
如

果
磨

机
振

动
过

大
时

请
关

闭
，

并
请

维
护

人
员

进
行

检
查

。
如

果
使

用
研

磨
工

具
，

导
致

手
部

或
手

臂
发

麻
、

刺
痛

或
麻

木
，

则
必

须
采

取
紧

急
措

施
。

■
■

为
了

防
止

研
磨

机
器

在
装

配
或

者
更

换
研

磨
产

品
时

突
然

性
的

启
动

，
有

必
要

在
一

开
始

就
拔

除
研

磨
机

器
的

电
源

。
 

■
■

不
要

移
除

在
研

磨
机

器
上

配
套

的
防

护
装

置
，

并
在

启
动

机
器

前
确

保
防

护
装

置
的

良
好

性
并

做
适

当
调

节
。

■
■

在
关

闭
研

磨
机

器
后

，
请

确
保

离
开

机
器

前
，

产
品

已
经

停
止

工
作

。

研
磨
工
具
的
处
置

■
■

磨
损

或
损

坏
研

磨
工

具
必

须
按

照
适

用
的

规
定

进
行

处
置

。
■

■
注

意
，

研
磨

工
具

可
能

由
于

加
工

某
些

材
料

而
被

污
染

。
■

■
需

要
处

置
的

研
磨

工
具

必
须

完
全

销
毁

，
以

防
止

被
继

续
使

用
。

■
■

更
多

信
息

可
以

在
制

造
商

提
供

的
自

愿
性

产
品

信
息

和
安

全
资

料
表

（
SD

S）
上

获
得

。
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Kapskivor för stationära maskiner
Förpackningar

Förpackningar

Förpackningarna till stationära kapskivor är anpassade till kraven i industrin. De skyddar verktygen 
från smuts och skador på bästa sätt. Det finns tre olika typer av förpackningar. 

Låda PallKartong 

Förpackningsetikett
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Packed on: 03.2018 
Lot-Nr. 12345678

10 3,0 mm
1/8"

350 mm
14 inch

 25,4 mm
1 inch

INOX
Stain-
less

Stahl
Steel
Acier
Acero

STEELOX

SGT
41 / T1

80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX 25,4

EDP 64536 Mat.-Nr. 66323582

Förpackningsenhet

Förpackningsdatum 
och lot-nr.

Teknisk  
information

PFERD- 
beteckning

EAN (European 
Article Number)

Maskintyp

Produktutförande
(färgmarkering)
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Kapskivor för stationära maskiner
Transport och lagring

Transport och lagring

För att förhindra skador på kapskivorna genom felaktig transport eller ogynnsamma förhållanden 
vid lagring, t ex UV-strålning, temperatur eller fuktighet, observera följande: 

 ■ Om möjligt, transportera och lagra kapskivorna i originalförpackningen. Lägg förpackningarna 
på en plan yta, t ex i hyllor eller förvara dem lodrätt i förvaringsställ. 

 ■ Undvik att böja verktygen.
 ■ Beakta att kapskivorna lagras i torra och frostfria utrymmen med jämn temperatur.
 ■ Använd produkterna enligt principen – först in först ut.

Rekommendation:
Rumstemperatur: 18–22 °C
Relativ luftfuktighet: 45–65 %
Inget direkt solljus

D

Pappersmellanlägg

Anvisningar för lagring av  
koniska skivor (CT)   
Koniska kapskivor måste staplas med pappers-
mellanlägg så att den koniska delen får stöd 
och en deformation av kapskivan undviks.

PFERD levererar koniska kapskivor med 
pappersmellanlägg inkluderade.

18°C

22°C

7

7
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Kapskivor för stationära maskiner
Den snabba vägen till det optimala verktyget

Produktetikett

Produktutföranden och färgmärkning

Universal-utförandet PSF ★★ Prestanda-utförandet SG ★★★ Special-utförandet SGP ★★★★

Universal-utförandet PSF 
innehåller ett basutbud 
av robusta verktyg 
för bearbetning av de 
flesta material. Verktyg 
i universal-utförandet PSF 
ger bra arbetsresultat 
med hög lönsamhet.

Det breda programmet 
i prestanda-utförandet 
SG har en effektiv 
verktygslösning för 
varje bearbetning och 
varje material. Verktyg i 
prestanda-utförandet SG 
ger bästa resultat med 
högsta lönsamhet.

Verktyg i special-utfö-
randet SGP är speciellt 
framtagna för specifika 
uppgifter och ger använ-
daren olika fördelar jäm-
fört med konventionella 
produkter. Dessutom om-
fattar special-utförandet 
SGP verktyg som tack vare 
sin särskilt höga prestanda 
är mycket kostnadsef-
fektiva. 

Säkerhetsinformation
Hantering av slipverktyg är riskfyllt. 
Observera alla lagar och säkerhetsfö-
reskrifter.

oSa – Organisationen för säkerhet 
för slipverktyg e.V. 
PFERD har frivilligt förbundit sig att 
gemensamt med andra producenter 
tillverka kvalitetsverktyg enligt högsta 
säkerhetsstandarder. Medlemsföretag i 
oSa tillverkar verktyg enligt de mycket 
stränga riktlinjer som tillämpas världen 
över och kontrollerar ständigt säkerhe-
ten och kvaliteten på sina produkter.

Informationsbalk
Här står produktutförande och 
mått.

Materialinformation
På etikettens nedre del syns vilket/vilka 
material verktyget passar till.

EAN  
(European Article Number)

Anvisning maskin
Piktogrammet visar vilken maskin som 
ska användas med verktyget.

Hårdhetsgrad
Hårdheten visar hur hårt slip-
kornen är bundna i slipverkty-
get. Hårdheten betecknas med 
bokstäver (se tabell nedan).

Hårdhets-
grad

Skivkaraktäristik

K, H mycket mjuk
L, N mjuk
O, P, Q medelhård
R, S hård
T mycket hård

8 7
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Kapskivor för stationära maskiner
Den snabba vägen till det optimala verktyget

Med vävarmering i mitten för aggressiv 
kapning med liten gradbildning

Med två yttre vävarmeringar för hög 
sidostabilitet

Val av produkt
Maskin Typ av 

bearbetning
Produktut-
förande

Stål  
(STEEL)

Rostfritt stål
(INOX)

Gjutgods
(CAST)

Sten
(STONE)

CHOPSAW 
< 3 KW

Kapning av 
homogent 
material, 
profiler och rör Universal-

utförandet 
PSF
★★

 

PSF CHOP  
STEEL

hårdhet K
s 10

PSF CHOP 
STEELOX
hårdhet K

s 10

PSF CHOP 
STEELOX
hårdhet K

s 10

Prestanda-
utförandet 
SG 
★★★

  

SG CHOP  
STEEL

hårdhet K
s 11

SG CHOP 
STEELOX
hårdhet K

s 11

SG CHOP 
STEELOX
hårdhet K

s 11
CHOPSAW HD Kapning av 

homogent 
material, 
profiler och rör Prestanda-

utförandet 
SG 
★★★

SG CHOP HD  
STEEL

hårdhet L + O 
s 12

SG CHOP HD 
STEELOX
hårdhet L

s 12

SG CHOP HD 
STEELOX
hårdhet L

s 12

SG CHOP HD 
CAST + STONE

hårdhet L
s 13

SG CHOP HD 
CAST + STONE

hårdhet L
s 13

RAIL Rälskapning

Prestanda-
utförandet 
SG 
★★★

  

SG RAIL  
STEEL

hårdhet Q
s 14

LABOR Tillverkning av 
precisionssnitt, 
kapning av la-
boratorieprov Prestanda-

utförandet 
SG 
★★★

SG LAB  
STEEL

hårdhet H
s 15

SG LAB HD 
STEELOX
hårdhet H

s 15

SG LAB HD 
STEELOX
hårdhet H

s 15
HEAVY DUTY Kapning av 

homogent 
material, 
profiler och rör

Special-
utförandet 
SGP
★★★★

SGP HD STEEL
hårdhet L, N, 

Q + S
s 16

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

hårdhet P, R + T
s 17

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

hårdhet P, R + T
s 17

Special- 
tillverkningar 
upp till 
ø 2 000 mm

För speciell användning tillverkar vi på förfrågan kapskivor för stationära maskiner med en diameter upp till 2 000 mm i högsta 
PFERD-kvalitet. Ta kontakt med oss. Våra säljare hjälper gärna till.

9
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Kapskivor för stationära maskiner
Universal-utförandet PSF, CHOPSAW ★★

PSF CHOP STEEL ★★

Mycket friskärande verktyg i hårdhet K med vävarmering i mitten. För aggressiv och nära gradfri 
kapning.

Fördelar:
 ■ Hög lönsamhet genom lång livslängd.
 ■ Snabbare arbetsgång genom hög prestanda.
 ■ Nästan gradfri kapning genom låg 
sidofriktion.

 ■ För universell kapning.

Material som kan bearbetas:
Stål

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Passande maskiner:
CHOPSAW till 3 KW

Säkerhetsanvisningar:
 ■ Används endast i stationära maskiner med 
max 3 KW effekt.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
300 2,8 25,4 832264 5 100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
350 2,8 25,4 817605 4 400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
400 3,8 25,4 832271 3 800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX ★★

Mycket friskärande verktyg i hårdhet K med vävarmering i mitten, för stål och rostfritt stål (INOX). 
För aggressiv och nära gradfri kapning.

Fördelar:
 ■ Hög lönsamhet genom lång livslängd.
 ■ Snabbare arbetsgång genom hög prestanda.
 ■ Nästan gradfri kapning genom låg 
sidofriktion.

 ■ För universell kapning.

Material som kan bearbetas:
Stål, rostfritt stål (INOX)

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Passande maskiner:
CHOPSAW till 3 KW

Säkerhetsanvisningar:
 ■ Används endast i stationära maskiner med 
max 3 KW effekt.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
300 2,8 25,4 950180 5 100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 950197 4 400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
400 3,8 25,4 950210 3 800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
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Kapskivor för stationära maskiner
Prestanda-utförandet SG, CHOPSAW ★★★

SG CHOP STEEL ★★★

Mycket friskärande verktyg i hårdhet K med vävarmering i mitten. För aggressiv och nära gradfri 
kapning.

Fördelar:
 ■ Högsta lönsamhet genom mycket lång 
livslängd.

 ■ Snabbare arbetsgång genom mycket hög 
prestanda.

 ■ Nästan gradfri kapning genom låg 
sidofriktion.

 ■ För tuffa kapningar.

Material som kan bearbetas:
Stål

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Passande maskiner:
CHOPSAW till 3 KW

Säkerhetsanvisningar:
 ■ Används endast i stationära maskiner med 
max 3 KW effekt.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
300 2,8 25,4 629123 5 100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639573 5 100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
350 2,8 25,4 629154 4 400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639597 4 400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
400 3,8 25,4 638675 3 800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639610 3 800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX ★★★

Mycket friskärande verktyg i hårdhet K med vävarmering i mitten, för stål och rostfritt stål (INOX). 
För aggressiv och nära gradfri kapning.

Fördelar:
 ■ Högsta lönsamhet genom mycket lång 
livslängd.

 ■ Snabbare arbetsgång genom mycket hög 
prestanda.

 ■ Nästan gradfri kapning genom låg 
sidofriktion.

 ■ För tuffa kapningar.

Material som kan bearbetas:
Stål, rostfritt stål (INOX)

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Passande maskiner:
CHOPSAW till 3 KW

Säkerhetsanvisningar:
 ■ Används endast i stationära maskiner med 
max 3 KW effekt.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
300 2,8 25,4 803219 5 100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 639634 4 400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
400 2,8 25,4 669303 3 800 10 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
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Kapskivor för stationära maskiner
Prestanda-utförandet SG, CHOPSAW HD ★★★

SG CHOP HD STEEL ★★★

Verktyg i hårdhet L och O med två yttre vävarmeringar. För kapning som kräver hög stabilitet.

Fördelar:
 ■ Hög sidostabilitet genom förstärkta yttre 
vävarmeringar.

 ■ Högsta lönsamhet genom mycket lång 
livslängd.

 ■ För tuffa kapningar.

Material som kan bearbetas:
Stål

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Passande maskiner:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
300 3,0 25,4 629185 5 100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4

3,0 32,0 639580 5 100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,4 25,4 540299 5 100 20 80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4

350 3,0 25,4 629130 4 400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
3,0 32,0 639603 4 400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,8 25,4 540329 4 400 10 80 T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4

400 4,0 25,4 638682 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32,0 639627 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

Max periferihastighet 100 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
350 4,2 25,4 540336 5 500 10 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

SG CHOP HD STEELOX ★★★

Friskärande verktyg i hårdhet L med två yttre vävarmeringar för stål och rostfritt stål (INOX). För 
kapning som kräver hög stabilitet.

Fördelar:
 ■ Hög sidostabilitet genom förstärkta yttre 
vävarmeringar.

 ■ Högsta lönsamhet genom mycket lång 
livslängd.

 ■ För tuffa kapningar.

Material som kan bearbetas:
Stål, rostfritt stål (INOX)

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Passande maskiner:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
300 3,0 25,4 950227 5 100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
350 3,0 25,4 950234 4 400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
400 4,0 25,4 950272 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
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Kapskivor för stationära maskiner
Prestanda-utförandet SG, CHOPSAW HD ★★★

SG CHOP HD CAST + STONE ★★★

Friskärande verktyg i hårdhet L med två yttre vävarmeringar. För kapning som kräver hög stabilitet.

Fördelar:
 ■ Hög sidostabilitet genom förstärkta yttre 
vävarmeringar.

 ■ Högsta lönsamhet genom mycket lång 
livslängd.

 ■ För tuffa kapningar.

Material som kan bearbetas:
Gjutjärn, sten, plaster, aluminium, ytterligare 
icke-järnmetaller

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Kiselkarbid C

Passande maskiner:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
350 3,4 25,4 540275 4 400 10 80 T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
400 4,0 25,4 540282 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
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Kapskivor för stationära maskiner
Prestanda-utförandet SG, RAIL ★★★

SG RAIL STEEL ★★★

Verktyg i hårdhet Q för snabb och effektiv rälskapning.

Fördelar:
 ■ Snabbaste arbetsgång genom aggressivt 
slipmedel.

 ■ Säker kapning genom högsta snittkvalitet.
 ■ Hög lönsamhet genom optimal livslängd.

Material som kan bearbetas:
Stål

Typ av bearbetning:
Rälskapning

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Passande maskiner:
RAIL kapmaskin

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 100 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
300 3,8 22,23 539705 6 400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539712 6 400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
350 3,8 22,23 539729 5 500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539736 5 500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
400 4,2 25,4 539743 4 800 10 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4
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Kapskivor för stationära maskiner
Prestanda-utförandet SG, LABOR ★★★

SG LAB STEEL ★★★

Mycket friskärande verktyg i hårdhet H med vävarmering i mitten för stål och gjutjärn. För 
precisionssnitt och snabb kapning av laboratorieprover.

Fördelar:
 ■ Speciellt för metallografisk provtagning tack 
vare aggressivt slipmedel.

 ■ Säker kapning genom högsta snittkvalitet.
 ■ Hög stabilitet genom förstärkt vävarmering 
i mitten.

Material som kan bearbetas:
Stål, gjutjärn

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Användningsrekommendationer:
 ■ Även för våtkapning.

Passande maskiner:
Labor kapmaskin

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
250 2,0 32,0 093924 6 100 20 80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
300 2,0 32,0 804926 5 100 20 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
350 2,5 32,0 805596 4 400 10 80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0
400 3,0 32,0 805657 3 800 10 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX ★★★

Mycket friskärande verktyg i hårdhet L med två yttre vävarmeringar för stål och rostfritt 
stål (INOX). För kapning som kräver hög stabilitet. För precisionssnitt och snabb kapning av 
laboratorieprover.

Fördelar:
 ■ Speciellt för metallografisk provtagning tack 
vare aggressivt slipmedel.

 ■ Säker kapning genom högsta snittkvalitet.
 ■ Mycket hög stabilitet genom förstärkta yttre 
vävarmeringar.

Material som kan bearbetas:
Stål, rostfritt stål (INOX), gjutjärn

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Användningsrekommendationer:
 ■ Även för våtkapning.

Passande maskiner:
Labor kapmaskin

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
150 1,0 22,23 804124 10 200 25 80 T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
230 1,5 22,23 804865 6 600 25 80 T 230-1,5 H SG LAB HD STEELOX/22,23
250 1,8 32,0 804919 6 100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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Kapskivor för stationära maskiner
Special-utförandet SGP, HEAVY DUTY ★★★★

SGP HD STEEL ★★★★

Högprestandaverktyg för bästa snittkvalitet. Särskilt för efterbehandling och justering.

Fördelar:
 ■ Enastående lönsamhet genom optimal 
livslängd.

 ■ Snabbare arbetsgång genom hög 
avverkning.

Material som kan bearbetas:
Stål

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Aluminiumoxid A

Passande maskiner:
HEAVY DUTY kapmaskin

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Hårdhetsgrad Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
L  

(mjuk)
N  

(mjuk)
Q  

(medelhård)
S  

(hård)
EAN 4007220

Max periferihastighet 80 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
300 3,4 25,4 - - 166185 - 5 100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4
350 3,8 25,4 - - 166260 - 4 400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,2 40,0 - - 166307 - 3 800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,5 40,0 - - 166321 - 3 100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0

Max periferihastighet 100 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
250 1,8 30,0 - - 539873 - 7 600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0

32,0 - - 803257 - 7 600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
300 3,0 40,0 - 539842 - - 6 400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0

3,6 40,0 - - 166253 - 6 400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
350 3,8 40,0 - 539859 - - 5 500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0

4,0 25,4 - - 166284 - 5 500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,3 40,0 - 539866 - - 4 800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0

4,6 40,0 - - - 166314 4 800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
4,8 40,0 - - 539880 - 4 800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0

500 5,8 40,0 - 539897 166338 539958 3 800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
6,3 40,0 803417 - - - 3 800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0

600 7,6 60,0 - 166482 - 093931 3 200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0
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Kapskivor för stationära maskiner
Special-utförandet SGP, HEAVY DUTY ★★★★

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL ★★★★

Högprestandaverktyg för bästa snittkvalitet. Särskilt för kapning av stiggjut och gjutkanaler. 
Speciellt framtagen för användning inom gjuterier.

Fördelar:
 ■ Enastående lönsamhet genom optimal 
livslängd.

 ■ Snabbare arbetsgång genom hög 
avverkning.

Material som kan bearbetas:
Gjutjärn, stål

Typ av bearbetning:
Kapning av homogent material, profiler och 
rör

Slipmedel:
Zirkonkorund/aluminiumoxid ZA

Passande maskiner:
HEAVY DUTY kapmaskin

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Hårdhetsgrad Max till. 
varvtal
[r/min]

Beteckning
P  

(medel-
hård)

R  
(hård)

T 
(mycket 

hård)
EAN 4007220

Max periferihastighet 100 m/s, rakt utförande T (typ 41) 
400 4,8 40,0 - - 539965 4 800 10 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 5,6 40,0 - - 803462 3 800 5 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
600 7,8 60,0 803486 - - 3 200 5 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0

8,0 60,0 - 166437 - 3 200 5 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0
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Kapskivor för stationära maskiner
Reduceringsringar

Reduceringsringar

Reduceringsringar ger en säker anpassning av centrumhålet till ett mindre mått.

Fördelar:
 ■ Flexibel anpassning till maskinen som ska 
användas.

 ■ Stoppkrage förhindrar ringen att gå igenom 
centrumhålet.

Säkerhetsanvisningar:
 ■ Kontrollera att flänsarna på maskinen är 
åtdragna för säker montering av verktygen.

Ytter-ø
[mm]

Inner-ø
[mm]

Bredd
[mm]

EAN
4007220

Beteckning

25,4 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-3,0
22,23 3,0 956212 5 RDR 25,4-22,2-3,0

40 25,4 3,0 956199 5 RDR 40-25,4-3,0
25,4 4,5 176306 5 RDR 40-25,4-4,5

30 3,0 956182 5 RDR 40-30-3,0
30 4,5 176283 5 RDR 40-30-4,5
32 3,0 956090 5 RDR 40-32-3,0
32 4,5 176276 5 RDR 40-32-4,5

60 40 6,5 956229 5 RDR 60-40-6,5

18 7
KatalogSida



Kapskivor för stationära maskiner
Specialtillverkningar

Dimensioner och utföranden efter kundönskemål

D

H

T

D

H

T U
D

H

CT – Koniskt utförande

Användningsområden: 
 ■ Särskilt lämplig för användning i stålindu-
strin.

Fördelar: 
 ■ Lägre sidofriktion. 
 ■ Särskilt fördelaktig vid djupa snitt och vid 
körsnitt.

T – Rakt utförande

Användningsområden: 
 ■ Lämplig för användning i stål- och an-
läggningskonstruktion, i stålindustri och i 
gjuterier.

Fördelar: 
 ■ Universell användning.

PT – Försänkt utförande

Användningsområden: 
 ■ Särskilt bra lämpad för användning i 
gjuterier.

Fördelar:
 ■ Spännflänsen är försänkt vilket gör att den 
inte sticker ut över skivans sidoyta.

 ■ Möjligt att kapa stiggjut på gjutgods.
 ■ Som regel inte nödvändigt med efterbear-
betning.

Ytter-ø  
D [mm]

Hål-ø
H [mm] 

Ytter-ø  
D [mm]

Hål-ø
H [mm]

Ytter-ø  
D [mm]

Hål-ø
H [mm]

2 000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
800

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1 840
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
700

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

700
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1 600
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
660 40/60/76,2/80/100 600 25,4/40/60/76,2/80/100

1 500
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 25,4/40/60/76,2/80/100

1 380
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 25,4/32/40/60/80

1 250
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
450 25,4/32/40/60/80

1 000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
400 25,4/32/40/60/80

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
350 25,4/32/40

300 25,4/32/40

250 25,4/30/32

Ytterligare utföranden och hål-ø  
tillverkas på förfrågan.  
Kontakta oss!

SPECIALTILLVERKNING
upp till ø 2 m 

19

7

7
Katalog Sida



Kapskivor för stationära maskiner
 Kapskivan METALCORE

Utförande METALCORE

Den av PFERD utvecklade och patenterade kapskivan med stålkärna 
kännetecknas av, i jämförelse med konventionellt utförande, en 
massiv stålkärna ➎ i sandwichkonstruktion, som inte innehåller något 
slipmedel.

Den speciella uppbyggnaden av verktyget har följande fördelar:

1.  Minskad kapsnittkostnad genom användning av 
en mindre spännfläns:
■■ Större yta på kapskivan kan användas.
■■Kapning av större materialtvärsnitt genom större kapdjup.
■■ Reducerad restskivediameter.

2.  Förbättrad livslängd genom:
 ■  Stabila, näst intill vibrationsfria snitt.

3.  Minskning av kapskivans tjocklek vid kapsnitt genom 
högre sidostabilitet:

 ■  Kortare kaptider och högre materialflöde vid 
effektsvaga kapmaskiner.

 ■ Mindre materialförlust i det kapade godset. 
 ■ Reducerat spån- och slaggavfall.

4.  Inga kostnader för avfallshantering.

Vanligt utförande

För kapning i stationära maskiner används fenoplastbundna, fiberarme-
rade kapskivor som huvudsakligen består av fyra komponenter:
➊ Slipmedel
➋ Bindemedel som håller fast slipkornen i kapskivan
➌ Vävarmering/flänsarmering som ger kapskivan säkerhet och stabilitet
➍ Slipaktiva tillsatsmaterial

➌ Flänsarmering

➌ Vävarmering

➊ + ➋ + ➍ Bundna slipmedel

➎ Stålkärna

Massiv stålkärna  
i sandwichkonstruktion

Maximalt 
slipmedelsutnyttjande
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